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METALTEX

1. Datos técnicos — Especificaciones

1HP  2HP  3HP  SHP

380V
1HP  2HP  3HP  5HP  7,5HP 10HP

Modelo
Motor (kW) 0,75 1,5 2,2 3,7 0,75 1,5 2,2 3,7 5,5 7,5
Capacidad nominal de salida (kVA) 2 2,8 4,5 6,2 2,2 3,2 4 6,8 10 14
Corriente nominal de salida (A) 5 7 11 16,5 2,7 4 5 8,6 12,5 17,5

Trifasico: 0 ~ 220V Trifasico: 0 ~ 380V

0,1 ~ 400Hz, con resolucion de 0,1Hz

Tension de salida (V)

Frecuencia de salida (Hz)

Corriente nominal de entrada (A) 7,2 10 16 17 3,8 5 5,8 10 15 20
Rango de tension de entrada (V) LiemeiEeEes 170 250 - Trifasico: 330 ~ 440V - 50/60Hz
50/60Hz
+ 5%

Rango frecuencia de entrada (Hz)

Sistema de control SVPWM (modulacién por ancho de pulso senoidal)

L. Auto torque incluido, compensacion automatica del deslizamiento y torque de partida
Caracteristicas de torque o
de 150% a 5Hz

Tiempo de sobrecarga 150% de la corriente nominal por 1 minuto (torque constante)

Aceleracion/ Desaceleracion 0,1 ~999,9 s (con posibilidad de ajuste individual)

Curva V/F lineal ajustable

Curva V/F
Teclado Ajuste desde las teclas ¥ A del panel de control
Configuracién de
frecuencia Sefial externa Potenciometro 10kQ/ 0,5W, 0 ~ +10VCC (impedancia de 47kQ), 4-20mA (impedancia
de 250Q), 4 entradas multifuncidn (3 hilos, JOG, comando UP/DOWN), MODBUS RS485
Configuracién del Teclado Accionamiento desde la tecla RUN/STOP
control de Sefial externa 2 terminales multifuncion que pueden ser combinados para ofrecer varios modos de
GREHEEION operacion o via MODBUS RS485
Seleccion multipaso, JOG, inhibidor de aceleracién/desaceleracion, seleccién de
Sefiales de entrada multifuncion primera o segunda aceleracion/desaceleracion, contador, operacion desde PLC,
seleccion de bloqueo de base externo NA/NC
sefiales de salida multifuncién Una salida relé configurable para indicar: inversor habilitado, frecuencia alcanzada,
velocidad diferente de cero, contador, falla, operacidon desde PLC, control PID

Regulacidn automatica de tensién (AVR), curva suave, freno CC, registro de fallas,
. frecuencia de conmutacién ajustable, ajuste de la frecuencia inicial para freno CC,
Otras funciones L o L ; . AR
reinicio automatico por pérdida momentanea de la alimentacion, inhibidor de reversa,
limites de frecuencia, bloqueo/reset de los pardmetros, entre otros

., Sobretensidn, subtension, sobrecorriente, sobrecarga, sobrecalentamiento y auto
Proteccion
prueba
Otros Filtro de interferencias electromagnéticas (EMI) incorporado

Refrigeracion Refrigeracion de aire forzado

-10 a 40°C (sin condensacion y congelamiento)

-20a60°C

Temperatura ambiente

Temperatura de almacenamiento

Humedad Abajo de 90% y UR (no condensable)

Vibracion 9,8m/s?> menos de 20Hz, 5,88m/s? de 20 a 50Hz
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2. Instalacidon y conexion

2.1. Diagrama basico de conexién

Los usuarios deberdn realizar las conexiones del inversor de acuerdo con el diagrama mostrado a continuacion:

Llave
principal
() |_-1
I/
: L2 Alimentacion Conexion
e | de entrada del motor
) 3
@ °
o) @
Q0 S1 RS-
3 S2 RS+ tRS“%
Entradas & FWD
multifuncion
0 REV

GND RA Salida para relé
{I 250Vcs/ 3A
Referencia interna RC 30V 3A

10kQ & +10\/ Para uso con
. potenciémetro

[ ! r=======-=-=-== 1
0-10V—ble——0AVI 1 Selectorpara
Lo | entrada de sefial |

4-20mA =t - V! 0-10V/ 4-20mA |
1

Atencidn:

1) No tocar los terminales de entrada ni abrir el inversor mientras se encuentre energizado.
Esto podria causar choques eléctricos.

2) No conecte ni mdédems ni cables telefénicos en el puerto de comunicacién RS485, esto
podria generar dafios permanentes al equipo.

3) Para evitar dafios al inversor, verifique si la tension de alimentacion, asi como las demas
sefiales eléctricas estan correctamente conectadas.

4) Para modelos con alimentacidn monofasica 220 Vca utilice los terminales L1y L2.

5) Para modelos con alimentacion trifasica utilice los terminales L1, L2 y L3.

MANUAL DE OPERA
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2.2. Terminales de potencia

/METALTEX

2.1.1. Bornera de entrada (Alimentacion) - Modelos con alimentacién monofasica:

PO0F

(1) L1: Terminal para primera fase de alimentacion
(2) L2: Terminal para conexion a neutro
(3) @: Terminal para conexién a tierra

2.1.2. Bornera de entrada (Alimentacion) - Modelos con alimentacion trifasica:

L2

1) L1: Terminal para primera fase de alimentacion
2) L2: Terminal para segunda fase de alimentacion
3) L3:Terminal para tercera fase de alimentacion
4) @: Terminal para conexion a tierra

(
(
(
(

2.1.3. Bornera de salida - Modelos con potencias menores de 5 HP:

R

U: Terminal para primera fase del motor
V: Terminal para segunda fase del motor
W: Terminal para tercera fase del motor
@: Terminal para conexion a tierra

(1)
(2)
(3)
(4)

2.1.4. Bornera de salida - Modelos con potencias mayores de 5 HP:

P00

(1) B1: Terminal 1 para resistencia de frenado

(2) B2:Terminal 2 para resistencia de frenado

(3) U: Terminal para primera fase del motor

(4) V: Terminal para segunda fase del motor

(5) W: Terminal para tercera fase del motor
(6) O: Terminal para conexion a tierra

Nota sobre el uso de resistencias de frenado

Algunas aplicaciones requieren el uso de resistencias de frenado con la finalidad de obtener una parada mas eficiente, asi
como para la proteccion del equipo. En estos casos, cuando el motor esta frenando, la resistencia puede evitar el alto voltaje
del bus de CC del inversor y mejorar la capacidad de la unidad de freno interna.

Cuando el modelo lo permita (inversores con capacidades = 5HP), la resistencia deberda conectarse entre los terminales “B1”
y “B2” respetando los limites de la tabla de resistencias de frenado mostrada a continuacion.

Resistencias de frenado

. i Caracteristicas de la resistencia de frenado | Resistencia de
Alimentacion | Modelo de Inversor - - -
Potencia (W) Resistencia (Q) (2) frenado
80 150

220V — 1 fase IF10-201-1 Integrada 1HP - 0,75kW
220V -1 fase IF10-202-1 100 100 Integrada 2HP - 1,5kW
220V - 1 fase IF10-203-1 100 70 Integrada 3HP - 2,2kW
220V —1 fase IF10-205-1 250 65 Externa 5HP — 3,7kW
380V - 3 fases IF10-401-3 150 300 Integrada 1HP - 0,75kW
380V - 3 fases IF10-402-3 150 220 Integrada 2HP - 1,5kW
380V — 3 fases IF10-403-3 250 200 Integrada 3HP —2,2kW
380V — 3 fases IF10-405-3 300 130 Externa 5HP — 3,7kW
380V - 3 fases IF10-408-3 400 90 Externa 7,5HP- 5,5kW
380V - 3 fases IF10-410-3 500 65 Externa 10HP —7,5kW
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2.3. Terminales de control

RA

REV FWD RS- RS+ AVI +10V G ND

RC/ RA: Salida para relé de 3A — 250 Vca 0 30Vcce

FWD: Entrada multifuncion

REV: Entrada multifuncion

S1: Entrada multifuncion

S$2: Entrada multifuncién

RS+/ RS-: Entrada para conexion de comunicacion MODBUS - RS485

AVI: Referencia interna para uso con potenciémetro - Pin de variacion (1)

+10V: Referencia interna para uso con potenciémetro — Pin de maxima impedancia (Z1)
GND: Referencia interna para uso con potenciémetro — Pin de minima impedancia (Z2)

MANUAL DE OPER
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3. Operacion desde el Teclado Frontal

o )
RUN STOP
FWD
REV

item Funcion

Di .
|spI§y .dlgltal Visualizacidn de los valores de los parametros e indicaciones de fallas
principal
RUN Rojo fijo, cuando el motor esté en movimiento
Display y LED Apagado, cuando el motor esté en reposo
de Status FWD: Rojo fijo, cuando el motor gira en sentido horario
LED de status . . . . .
REV: Rojo fijo, cuando el motor gira en sentido antihorario
Rojo fijo, cuando el motor esta detenido
STOP:

Rojo parpadeando, cuando el motor esté parando
Potenciometro  Potenciometro  Usado para el ajuste de la frecuencia de operacion
RUN/STOP RUN: Comando de marcha del motor

(doble funcién) STOP: Comando de parada del motor

PROG: Acceso a la configuracion de los parametros

PROG/RESET RESET: Normalizacién de alarmas y fallas luego de mantener presionada la

(doble funcién) tecla por mas de 2 segundos

Retorna al nivel anterior cuando esté en el valor de un pardmetro

Teclas
A Incrementa el nimero para el ajuste valores
v Disminuye el nUmero para el ajuste valores
ENTER/DISP ENTER: Navegacion entre menL'Jsl o0 movimiento a la izquierda ‘
_, DISP: Acceso al valor de un parametro y, luego de mantenerlo presionado
(doble funcién) 3 .
por mas de 2 segundos guarda dicho valor

Interruptor I Entrada de corriente de 4 - 20mA
selector AVI Vv Entrada de tensién de 0 - 10V

MANUAL DE OPERAC
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4. Parametrizacion

El inversor IF10 sale de fabrica configurado para utilizar el potenciémetro del teclado para ajustar la frecuencia y el
comando RUN/STOP se realiza mediante el boton del teclado digital.

o] S [unios| w5 i
PARAMETROS DE LECTURA
Seleccion de datos del display:
00: Frecuencia configurada*
01: Frecuencia de salida*
02: Corriente de salida*
03: Sentido de giro del motor: Frd/ rEu*
04: Velocidad de rotacién del motor — rpm*
L e 5 ; 05: Tension del circuito intermediario (bus CC)* & A
06: Voltaje de salida
07: (reservado)
08: Factor PID con realimentacion configurado
09: Factor PID configurado
(*) Parametros monitoreados por defecto

P001 - Hz Frecuencia configurada - 20
P002 - Hz Frecuencia de salida (motor) - 20
P003 - A Corriente de salida (motor) - 20
P004 - rom  Velocidad ajustada - 20
P005 - 0.1V  Tension del circuito intermediario (bus CC) - 20
P007 - - Variable del proceso PID - 20
P008 h Tiempo acumulado de operacién - 20
> P009 \Y Tensidn de salida (motor) - 20
E. REGISTROS DE ALARMAS
E 0000: Sin falla
[ 0002: Sobrecorriente durante la aceleraciéon
3 P010 0000 a Alarma 0003: Sobrecorriente durante la desaceleracion 0000 21
g 0031 ! 0004: Sobrecorriente a velocidad constante
g 0005: Sobretension durante la aceleracion
2 0006: Sobretension durante la desaceleracion
= 0007: Sobretension a velocidad constante
g P011 0000 Alarma 0008: Sobrecarga del resistor 0000 21
o 0031 2 .
e 0009: Subtensidn
I} 0010: Sobrecarga del inversor
0011: Sobrecarga del motor
0014: Sobre calentamiento del médulo
por2 00902 AR 0015 Falla externa 0000 21

0016: Falla de comunicacion
0024: Baja presion en el suministro de agua*
0027: Alta presion en el suministro de agua*
0028: Alarma por falta de agua*
P013 O(;)(())?(’)la Alazrlma 0029: Tiempo de encendido alcanzado 0000 21

0031: Pérdida de realimentacion del control PID
(*) Ejemplo de aplicacion

PARAMETROS DURANTE LA ULTIMA ALARMA

P014 - Hz Frecuencia configurada durante la ultima alarma - 21
P015 - Hz Frecuencia de salida durante la ultima alarma - 21
P016 - A Corriente de salida durante la tltima alarma - 21
P017 - Vv Tension de salida durante la dltima alarma - 21

LECTURAS DE ENTRADAS, SALIDA Y ESTADO DE OPERACION DEL INVERSOR
Estados de los terminales de las entradas multifuncion:
Bit0: Marcha
P021 - - Bitl: Reversa 0000 21
Bit2: S1
Bit3: S2

MANUAL DE OPERACIC
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e e S 3
Estado del terminal de salida multifuncion (RA — RC):
P022 - - 0: Salida desactivada 0000 22
1: Salida activada
P023 0al0 \Y Tension de entrada en los terminales AVI 00.00 22
Estado de operacion del inversor:
0000: Parada
0001: Marcha sentido horario
0002: Marcha sentido antihorario
REFERENCIA DE FRECUENCIA PRINCIPAL
P100 0aP105 Flrecuelncia principal desde teclado digital - Teclado frontal
('P101'=0)
Seleccion del modo de ajuste de frecuencia principal (“X”):
: Frecuencia principal desde teclado: 'P100' y/o teclas A/ v
: Entrada AVI: Interruptor selector y potencidmetro (10k<Q2)
: Potenciometro del teclado externo (accesorio opcional)*
: Potenciémetro del teclado local
: Terminales externos (“UP/DOWN")**
: Comunicacidn serial RS485 3 22
: Instruccidn de multi velocidad (multispeed)
: Modo PLC
: PID
(*) Desactiva las funciones del teclado local
(**) Pardmetros P317 y P318, correspondientes a las entradas
S1y S2, con los valores 15 y 16 respectivamente.

Grupo PO

P028 0a2 0000 22

0.0 22

P101 0a8 =

CONO UL WNELO

CONTROL DE OPERACION
Seleccion del modo de control:
P102 0a2 ) 0: Panel_de operacion del inversor (FWD/ REV/ STOP) 0 24
1: Terminales externos
2: Comunicacion (RS485)
Estado de habilitacion del botén STOP del panel frontal
(local):
) 0al ) 0: Botén "STOP" deshabilitado 1 26
1: Botén "STOP" habilitado
Estado de habilitacion para la inversion del sentido de giro:
P104 Oal - 0: Reversa inhabilitada 1 26
1: Reversa habilitada
LIMITES DE LA FRECUENCIA DE SALIDA

Grupo P1: Funciones basicas

P105 50 a 400 Hz Frecuencia maxima de salida 50.0 26
P106 0aP105 Hz Frecuencia minima de salida 0.00 26
RAMPA PRINCIPAL
P107 0.1a2999.9 s Tiempo de aceleracidn principal Depende 26
P108 0.1a2999.9 s Tiempo de desaceleracion principal del modelo 26
CONTROL V/F
P109 P111 a 500 V V/F — Ajuste de tensién maxima Depende 27
del modelo
P110 P112 a P105 Hz V/F — Ajuste de frecuencia fundamental 50.0 27
P111 P113 a P109 \Y V/F — Ajuste de tension intermedia 10.0 27
P112 P114 a P110 Hz V/F — Ajuste de frecuencia intermedia 2.5 27
P113 0aP111 \" V/F — Ajuste de tensién minima 5.0 27
P114 0aP112 Hz V/F — Ajuste de frecuencia minima 1.2 27
P115 la15 kHz  V/F - Frecuencia de la portadora Dt 27
del modelo

FUNCIONES PROPIAS DEL INVERSOR
Retornar parametros a la configuracion de fabrica:

P117 000 08 - 08: Reprogramacion de los parametros a los cargados en 00 28
fabrica
Bloqueo de los parametros configurados:
P118 Oal - 0: Parametros desblogueados (editables) 0 29

1: Parametros bloqueados (no editables)
Sentido de giro:
P119 Oal - 0: En la misma direccion 0 29
1: En la direccién contraria

MANUAL DE OPERACIO . 3 |




METALTEX

e o I 7
REFERENCIA DE FRECUENCIA AUXILIAR
Seleccion del modo de ajuste de frecuencia auxiliar (Y):
: Frecuencia digital: Teclas A/ v
: Entrada AVI (Interruptor selector)
: Potenciémetro del teclado externo
: Potenciometro del teclado local 0 29
: Terminales externos (UP/DOWN)
Comunicacion serial RS485
: Instruccion de multi velocidad (multispeed)
: Modo PLC
: PID
Seleccion de operacion de las fuentes de frecuencia:
Digito de la unidad:
0: Fuente de frecuencia principal (“X’)
1: Operacion “X e Y”*
2: Conmutacion entre “X” e “Y” (una entrada como 26)
3: Conmutacidn entre “X” y la "Operacion X e Y"*
P121 - - 4: Conmutacion entre “Y” y la "Operacion X e Y"* 00 29
Digito de la decena (superposicion)
0: “X” + “Y”
1: IIXII - IIYII
2: Ambas frecuencias o la maxima
3: Ambas frecuencias o la minima
(*) Determinada por el digito de la decena
Rango de superposicion de la frecuencia auxiliar (“Y”):
P122 Oal - 0: Relativo a la frecuencia maxima 0 30
1: Relativo a la fuente de frecuencia “X”
P123 0a 150 % Ajuste de superposicion de la frecuencia auxiliar (“Y”) 100 30
P124 0aP105 Hz Compensacion de frec. auxiliar para “Operacién X e Y” 0.0 30
Ajuste de la frecuencia UP/DOWN durante la operacion:
P125 Oal - 0: Frecuencia de salida (H) 1 30
1: Frecuencia configurada (F)
P126 P106 a P105 Hz Limite superior de frecuencia 50.0 31
Frec. base del tiempo de aceleracién/desaceleracién:
P127 0a?2 ) 0: Fr_ecuencia méxima 0 31
1: Ajustar frecuencia
2: 100Hz
CONFIGURACIONES PARTIDA/PARADA
Configuracion del modo de partida:
P200 Oal - 0: Arranque a la frecuencia de partida 0 31
1: Partida monitoreada
Configuracion del modo de parada:

P120 0a8 =

WONDUDWNEO

Grupo P1: Funciones basicas

P201 Oal - 0: Desacelerar hasta detenerse 0 31
1: Parada por inercia

P202 0.1a10 Hz Frecuencia de partida 0.5 31
P203 0.1a10 Hz Frecuencia de parada 0.5 32

5 FRENO CC

° P204 0 a 7%xP209 % Tensidn de operacion del freno CC durante la partida 0.0 32

£ P205 0a 100 s Tiempo de operacidn del freno CC durante la partida 0.0 32

E P206 0 a 7%xP209 % Tension de operacion del freno CC durante la parada 0.0 32

P P207 0a 100 S Tiempo de operacion del freno CC durante la parada 0.0 32

% BOOST DE TORQUE

2  p208 0a20 %  Boost de torque 3.0 32

& PARAMETROS NOMINALES DEL MOTOR

8_ P209 0a 500 Vv Tension nominal del motor Depende 33

E del modelo

(G) P210 0a999.9 A Corriente nominal del motor 5.0 33
P211 0a 100 % Corriente nominal del motor sin carga 50% 33
P212 0a 6000 rom  Velocidad nominal del motor 1460 33
P213 0a20 - Numero de polos del motor 4 33
P214 0al0 Hz Deslizamiento nominal del motor 2.5 33
P215 0a400 Hz Frecuencia nominal del motor 50.00 33
P216 0a 100 Q Resistencia del estator 0.0 33
P217 0a 100 Q Resistencia del rotor 0.0 33
P218 0a 100 H Autoinductancia del rotor 0.0 33
P219 0a 100 H Inductancia mutua del rotor 0.0 33
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Rango de Ajuste de -
Parametro Valores m Descripcion Fabrica Pagina

ENTRADA ANALOGICA (AVI)

P300 0aP301 \Y Tension minima de la entrada analdgica

P301 P300a 10 Y, Tensién maxima de la entrada analégica 10.0 34

P302 0a 100 s Tiempo del filtro de la entrada analdgica 0.10 34

P310 0a400 Hz Frecuencia conforme al valor minimo AVI 0.0 34
Sentido de giro relativo a la entrada analégica minima:

P311 Oal - 0: Sentido horario 0 34

1: Sentido anti horario

P312 0a 400 Hz Frecuencia conforme al valor maximo AVI 50.00 34
Sentido de giro relativo a la entrada analégica maxima:

P313 O0al - 0: Sentido horario 0 34

1: Sentido anti horario

ENTRADAS DIGITALES MULTIFUNCION

Configuracion de modo de operacion de las entradas:
Invélido
1. JOG
2: JOG horario (JOG de avance) 06 35
3: JOG anti horario (JOG de reversa)
4: Giro horario (avance)/ Giro anti horario (reversa)
5: Partida
6: Giro horario (avance)
7
8
9

=)

P315 “FWD”

: Giro anti horario (reversa)
Parada
: Multi velocidad 1 07 35

10: Multi velocidad 2

11: Multi velocidad 3

12: Multi velocidad 4

13: Aceleracién / Desaceleracion terminal 1

14: Aceleracién / Desaceleracién terminal 2

venn 15: Aumento de frecuencia (“UP”)

P317 sl 16: Reduccion de frecuencia (“DOWN”) 18 35
17: Parada de emergencia (error “E5”)
18: Reset
19: Operacion PID

: Operacion desde PLC
21: Inicio de conteo de tiempo 1 (definido en 'P407")
22: Inicio de conteo de tiempo 2 (definido en 'P408’)

P318 “S2” 23: Contador de pulso 09 35
24: Reinicio de contador
25: Reset de la memoria del PLC
26: Conmutacién entre fuentes de frecuencia “X” e “Y”

P316 “REV”

00a 32

SALIDA DIGITAL MULTIFUNCION

Grupo P3: Funciones de entradas y salida
N
o

Conflguraaon de modo de operacion de la salida:
Invalido
En operacion
Frecuencia de operacion alcanzada
Alarma (parada)
Velocidad “0”
Frecuencia 1 alcanzada (definida en 'P425")
Frecuencia 2 alcanzada (definida en 'P426")
Aceleracion
Desaceleracion
Alarma por subtension en el bus CC
10: Tiempo 1 cumplido (definido en 'P427")
“RA, 11: Tiempo 2 cumplido (definido en 'P428')
P325 00a32 RC” 12: Indicacidn de finalizacion de seccion del procedimiento
13: Indicacion de finalizacién del procedimiento
14: PID Maximo ('P605')
15: PID Minimo ('P606')
16: Circuito 4 — 20mA abierto (error “20”)
17: Sobrecarga del motor
18: Sobrecarga del inversor
27: Cuenta de pulsos culminada (nimero definido en
'P407')
28: Valor de ajuste de pulso intermedio alcanzado
29: Suministro de agua por tension constante (aplicacién):
0: Desconectado; 1: Conectado
30: Listo (“READY”)

RIS

03 38
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CONFIGURACION DE ENTRADAS Y SALIDA
P328 Oal s Tiempo del filtro de las entradas multifuncién 0.01 39
Seleccion del nimero de hilos del modo de control:
0: Modo 1 (2 hilos)
P329 0a3 - 1: Modo 2 (2 hilos) 0 39
2: Modo 1 (3 hilos)
3: Modo 2 (3 hilos)

P330 0.01a99.99 Hz/s Tasa de variacidn del terminal externo (UP/DOWN) 1 41
Seleccion de la Iégica de la salida (RA, RC) — Dig. decena:
P331 Oal - 0: Contacto normalmente abierto (NA) HO00 41
1: Contacto normalmente cerrado (NF)
P332 0a999.9 s Tiempo de retardo para la entrada “FWD” 0 41
P333 0a999.9 s Tiempo de retardo para la entrada “REV” 0 41
P334 0s a2 999.9 s Tiempo de retardo para la entrada “S1” 0 41

Nivel Iégico de las entradas digitales:
0: Abierta (desconectada)
1: Cerrada (conectada)
P335 Oal - Digito de la unidad: “FWD” 0000 41
Digito de la decena: “REV”
Digito de la centena: “S1”
Digito de mil: “S2”

Grupo P3: Funciones de entradas y salida

JOG Y RAMPAS AUXILIARES

P400 0aP105 Hz Frecuencia de JOG 5.0 41
P401 0a999.9 s Tiempo de aceleracion — 22 Rampa 10.0 41
P402 0a999.9 s Tiempo de desaceleracidon — 22 Rampa 10.0 41
P403 0a999.9 s Tiempo de aceleracion — 32 Rampa 10.0 41
P404 0a999.9 s Tiempo de desaceleracion — 32 Rampa 10.0 41
P405 0a999.9 s Tiempo aceleracion — 42 Rampa / tiempo aceleracion JOG 10.0 41
P406 0a2999.9 s Tiempo desaceleracion — 42 Rampa / tiempo desac. JOG 10.0 41
CONTEOS
P407 0a 9999 - Valor de conteo 100 42
P408 0a9999 - Valor intermedio de conteo 50 42
LIMITES, GANANCIAS Y PROTECCIONES
" P409 50 a 200 % Limite del torque en la aceleraciéon 150 42
% P410 0al00 % Supresion de sobrecorriente por rotor bloqueado 20 42
3] Estado de la proteccion contra sobretension por eje
3 bloqueado:
§ Ll Ok ) 0: Deshabilitada L S
g 1: Habilitada
‘§ P412 0a 100 % Ganancia de sobre excitacion — V/F 10 42
@ P413 0a 200 % Ganancia de supresion de sobretension de eje bloqueado 50 43
ig: P414 . V. Tensién de frenado CC qorpende 43
g INICIO/PARADA DEL INVERSOR

Configuracion de reinicio después de la desconexidn:
0: Deshabilitado*
1: Habilitado
L R ) (*) Configurar 'P416' = 0 cuando se conecta FWD y GND L “8
después del apagado, ya que luego del encendido el inversor
no trabajard
Seleccion de accion en caso de pérdida instantanea de
alimentacion:
P417 0a2 - 0: Invalido 0 43
1: Desacelerar
2: Desacelerar hasta parar
CONDICIONES DE REINICIO DESPUES DE UNA FALLA
P420 0a220 - Numero maximo de tentativas de reinicio 0 43

P421 0.1a100 s Intervalo de tiempo entre reinicios automaticos 1 43
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- Rango de . Ajuste de
rarimero S (o] o |%) v

PROTECCION DE SOBRECORRIENTE

-§ P423 0a 200 % Nivel de sobrecorriente 0.0 44
< P424 0a20.0 S Tiempo de deteccién de sobrecorriente 10.0 44
§ FRECUENCIAS DE DETECCION Y TEMPORIZADORES

o P425 0a P105 Hz Frecuencia 1 alcanzada (FDT1) 0 44
] P426 0a P105 Hz Frecuencia 2 alcanzada (FDT2) 0 44
E P427 0a999.9 s Tiempo de conteo del temporizador 1 10.0 44
§ P428 0a999.9 s Tiempo de conteo del temporizador 2 20.0 44
e P430 0a 100 % Histéresis de frecuencia (valido para FDT1y FDT2) 5 44
S FRECUENCIAS DE SALTO

g_ P431 0aP105 Hz Frecuencia rechazada 1 0 44
3 P432 0aP105 Hz Frecuencia rechazada 2 0 44
O P433 0aP105 Hz Ancho del bucle de histéresis de la frecuencia rechazada 0 44

MODO PLC

Memoria en caso de desconexidn por falla:
P500 Oal - 00: No memorizar el estado PLC 00 45
11: Memorizar el estado PLC
Modo de reinicio de la operacion controlada desde el PLC:
P501 Oal - 0: PLC desconectado 0 45
1: PLC conectado (valido cuando 'P101' = 7)
Modo de ejecucion del PLC:
P502 0a?2 ) 0: Realizar un ciclf) y detener 0 46
1: Operar con el Ultimo valor
2: Operacion ciclica
REFERENCIAS DE MULTIVELOCIDAD

P503 0aP105 Hz Multi velocidad 1 5.0 46
P504 0aP105 Hz Multi velocidad 2 10.0 46
P505 0aP105 Hz Multi velocidad 3 20.0 46
P506 0aP105 Hz Multi velocidad 4 25.0 46
o P507 0aP105 Hz Multi velocidad 5 30.0 46
— P508 0aP105 Hz Multi velocidad 6 35.0 46
c P509 0a P105 Hz Multi velocidad 7 40.0 46
:g P510 0aP105 Hz Multi velocidad 8 45.0 46
g P511 0aP105 Hz Multi velocidad 9 50.0 46
o P512 0aP105 Hz Multi velocidad 10 10.0 46
©  psi3 0aP105 Hz  Multivelocidad 11 10.0 46
&  P514 0aP105 Hz  Multi velocidad 12 10.0 46
= P515 0aP105 Hz Multi velocidad 13 10.0 46
S P516 0aP105 Hz Multi velocidad 14 10.0 46
©  ps17 0a P105 Hz  Multi velocidad 15 10.0 46
TIEMPOS DE OPERACION PLC
P518 0a9999 s Tiempo 1 de operacion del PLC 3 46
P519 0a 9999 S Tiempo 2 de operacion del PLC 4 46
P520 0a 9999 S Tiempo 3 de operacion del PLC 5 46
P521 0a 9999 S Tiempo 4 de operacion del PLC 0 46
P522 0a 9999 S Tiempo 5 de operacion del PLC 0 46
P523 0a 9999 S Tiempo 6 de operacion del PLC 0 46
P524 0a 9999 S Tiempo 7 de operacion del PLC 0 46
P525 0a 9999 S Tiempo 8 de operacion del PLC 0 46
P526 0a 9999 S Tiempo 9 de operacion del PLC 0 46
P527 0a 9999 S Tiempo 10 de operacién del PLC 0 46
P528 0a 9999 S Tiempo 11 de operacién del PLC 0 47
P529 0a 9999 S Tiempo 12 de operacién del PLC 0 47
P530 0a 9999 S Tiempo 13 de operacién del PLC 0 47
P531 0a9999 s Tiempo 14 de operacién del PLC 0 47
P532 0a9999 s Tiempo 15 de operacién del PLC 0 47
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‘ Rango de . Ajuste de ‘.

SENTIDO DE ROTACION
P533 0a9999 - Sentido de rotacion del segmento 0 47
P536 0ab - Sentido de giro del modo PLC 0 47

Configuracion de la unidad de tiempo utilizada durante la

operacion del PLC:

P537 Oal 0 47
0: segundos
1: horas
PARAMETROS DE MULTI VELOCIDAD EN EL MODO PLC
P538 0 - Seleccion de multi velocidad ('P503") 0 47

Tiempo aceleracion/ desaceleracién PLC — Referencia 1:
0: Aceleracion/desaceleracién “12 Rampa” (‘P107', 'P108')
P539 0a3 - 1: Aceleracién/desaceleracion “22 Rampa” ('P401', 'P402") 0 47
2: Aceleracion/desaceleracién “32 Rampa” (‘P403', 'P404')
3: Aceleracion/desaceleracién “42 Rampa” ('P405', 'P406')
Tiempo aceleracién/ desaceleracién PLC — Referencia 2:
0: Aceleracion/desaceleracién “12 Rampa” (‘P107', 'P108')
P540 0a3 - 1: Aceleracién/desaceleracién “22 Rampa” ('P401', 'P402') 0 47
2: Aceleracion/desaceleracién “32 Rampa” (‘P403', 'P404')
3: Aceleracion/desaceleracién “42 Rampa” ('P405', 'P406')
Tiempo aceleracién/ desaceleracion PLC — Referencia 3:
0: Aceleracion/desaceleracién “12 Rampa” (‘P107', 'P108')
P541 0a3 - 1: Aceleracién/desaceleracion “22 Rampa” ('P401', 'P402') 0 47
2: Aceleracion/desaceleracién “32 Rampa” (‘P403', 'P404')
3: Aceleracion/desaceleracién “42 Rampa” ('P405', 'P406')
Tiempo aceleracién/ desaceleracién PLC — Referencia 4:
0: Aceleracion/desaceleracién “12 Rampa” (‘P107', 'P108')
P542 0a3 - 1: Aceleracién/desaceleracion “22 Rampa” ('P401', 'P402') 0 47
2: Aceleracion/desaceleracién “32 Rampa” (‘P403', 'P404')
3: Aceleracion/desaceleracién “42 Rampa” ('P405', 'P406')
Tiempo aceleracién/ desaceleracién PLC — Referencia 5:
0: Aceleracidn/desaceleracion “12 Rampa” ('P107’, 'P108')
P543 0a3 - 1: Aceleracién/desaceleracion “22 Rampa” ('P401', 'P402") 0 a7
2: Aceleracion/desaceleracion “32 Rampa” (‘P403', 'P404')
3: Aceleracion/desaceleracion “42 Rampa” ('P405', 'P406")
Tiempo aceleracion/ desaceleracién PLC — Referencia 6:
0: Aceleracion/desaceleracién “12 Rampa” (‘P107', 'P108')
P544 0a3 5 1: Aceleracion/desaceleracion “22 Rampa” ('P401°, 'P402") 0 47
2: Aceleracidn/desaceleracion “32 Rampa” ('P403’, 'P404')
3: Aceleracidn/desaceleracion “42 Rampa” ('P405', 'P406')
Tiempo aceleracién/ desaceleracion PLC — Referencia 7:
0: Aceleracion/desaceleracién “12 Rampa” (‘P107', 'P108')
P545 0a3 - 1: Aceleracién/desaceleracion “22 Rampa” ('P401', 'P402') 0 47
2: Aceleracion/desaceleracion “32 Rampa” (‘P403', 'P404')
3: Aceleracidn/desaceleracion “42 Rampa” ('P405', 'P406')
Tiempo aceleracién/ desaceleracién PLC — Referencia 8:
0: Aceleracidn/desaceleracion “12 Rampa” ('P107', 'P108')
P546 0a3 - 1: Aceleracién/desaceleracion “22 Rampa” ('P401', 'P402") 0 47
2: Aceleracion/desaceleracion “32 Rampa” (‘P403', 'P404')
3: Aceleracion/desaceleracion “42 Rampa” ('P405', 'P406")
Tiempo aceleracion/ desaceleracién PLC — Referencia 9:
0: Aceleracion/desaceleracién “12 Rampa” (‘P107', 'P108')
P547 0a3 - 1: Aceleracién/desaceleracion “22 Rampa” ('P401', 'P402") 0 47
2: Aceleracidn/desaceleracion “32 Rampa” ('P403’, 'P404')
3: Aceleracién/desaceleracion “42 Rampa” ('P405', 'P406')
Tiempo aceleracién/ desaceleracién PLC — Referencia 10:
0: Aceleracion/desaceleracién “12 Rampa” (‘P107', 'P108')
P548 0a3 - 1: Aceleracién/desaceleracion “22 Rampa” ('P401', 'P402') 0 47
2: Aceleracion/desaceleracion “32 Rampa” (‘P403', 'P404')
3: Aceleracidn/desaceleracion “42 Rampa” ('P405', 'P406')

Grupo P5: Operacion PLC

MANUAL DE OPERACIO




MANUAL DE OPERACIO

/METALTEX

‘ Rango de . Ajuste de ‘.
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FRECUENCIA DE OSCILACION

%
%

%

Tiempo aceleracién/ desaceleracién PLC — Referencia 11:
0: Aceleracion/desaceleracién “12 Rampa” (‘P107', 'P108')
1: Aceleracién/desaceleracion “22 Rampa” ('P401', 'P402")
2: Aceleracion/desaceleracién “32 Rampa” (‘P403', 'P404')
3: Aceleracion/desaceleracion “42 Rampa” ('P405', 'P406")

Tiempo aceleracién/ desaceleracién PLC — Referencia 12:
0: Aceleracion/desaceleracion “12 Rampa” (‘P107', 'P108")
1: Aceleracién/desaceleracion “22 Rampa” ('P401', 'P402")
2: Aceleracion/desaceleracién “32 Rampa” (‘P403', 'P404')
3: Aceleracion/desaceleracién “42 Rampa” ('P405', 'P406')

Tiempo aceleracion/ desaceleracién PLC — Referencia 13:
0: Aceleracion/desaceleracién “12 Rampa” (‘P107', 'P108')
1: Aceleracién/desaceleracion “22 Rampa” ('P401', 'P402")
2: Aceleracion/desaceleracion “32 Rampa” (‘P403’, 'P404')
3: Aceleracion/desaceleracion “42 Rampa” ('P405', 'P406")

Tiempo aceleracién/ desaceleracién PLC — Referencia 14:
0: Aceleracion/desaceleracién “12 Rampa” (‘P107', 'P108')
1: Aceleracién/desaceleracion “22 Rampa” ('P401', 'P402')
2: Aceleracion/desaceleracion “32 Rampa” (‘P403', 'P404')
3: Aceleracion/desaceleracion “42 Rampa” ('P405', 'P406")

Tiempo aceleracion/ desaceleracién PLC — Referencia 15:
0: Aceleracion/desaceleracién “12 Rampa” (‘P107', 'P108")
1: Aceleracién/desaceleracion “22 Rampa” ('P401', 'P402")
2: Aceleracion/desaceleracién “32 Rampa” (‘P403', 'P404')
3: Aceleracion/desaceleracién “42 Rampa” ('P405', 'P406')

Modo de ajuste de la frecuencia de oscilacion:
0: Relativo a la frecuencia central
1: Relativo a la frecuencia maxima
Amplitud de la frecuencia de oscilacion
Amplitud de la frecuencia de salto
Duracién del ciclo de la frecuencia de oscilacion
Coeficiente del tiempo de subida de la onda triangular

Modo de inicio de operacion PID:
0: PID deshabilitado
1: PID habilitado (cuando 'P101'=8)
2: PID controlado por sefial externa
Configuracion de la realimentacion:
0: Modo de Feedback negativo
1: Modo de Feedback positivo
Ajuste del punto de la operacion PID:
0: Teclado digital ('P604")
1: Entrada analdgica AVI
2 a 5: Reservado
Seleccion del modo de realimentacion del PID:
0: AVI (0 a 10V)
1: AVI (0 a 20mA)
2 a 3: Reservado
Variable del proceso PID (valor objetivo)

Limite superior del control PID
Limite inferior del control PID

PARAMETROS DEL CONTROL PID — PRIMER GRUPO

%
s
s

Banda proporcional del PID — 1
Tiempo integral del PID — 1
Tiempo derivativo del PID — 1

P554 0a1l
P555 0a 100
P556 0a50
P557 0.1a999.9
P558 0.1a100

MODO PID

P600 0a2
P601 0a1l

[a)

=  Pe02 0a5

°

s

c

o

bt P603 0a3

(-}

a

]

S P604 0aP614

& LIMITES DE GANANCIA DEL CONTROL PID
P605 P606 a P614
P606 0 a P605
P607 0a 600
P608 0a10.0
P609 0a9.999
P610 0a 100

%

Banda de frecuencia del PID

MODO DE REPOSO DEL CONTROL PID (“SLEEP”)

P611 0a50
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Hz

Frecuencia para activar el modo de reposo (“SLEEP”)

0.0
0.0
10.0
50.0

2.50

10.00
0.00

100.0
2.0
0.0
2.0

25.0

47

47

47

47

47

48
48
48

48
48

49

49

49

49

49

49
49

49
50
50
50

50
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Rango de Ajuste de
e S g

P612 0a 9999 s Tiempo del modo de reposo del PID 10.0

P613 0a 100 % Valor de activacién del PID 90.0 49
VISUALIZACION DE PARAMETROS DEL CONTROL PID

P614 0a99.99 - Valor escalado para el display del PID 10.00 50

P615 la4d - Numero de digitos del PID a mostrar en el display 4 50

P616 0a4 - Numero de digitos decimales del PID a mostrar en el display 2 50
LIMITES DE FRECUENCIA DEL CONTROL PID

P617 0a P105 Hz Limite superior de la frecuencia del PID 48.0 51

P618 0aP105 Hz Limite inferior de la frecuencia del PID 20.0 51

P619 - s Tiempo de deteccién del PID 20.0 51

P620 - % Desviacion limite del PID 0.1 51

PERDIDA DE REALIMENTACION DEL CONTROL PID

Configuracion de la alarma por pérdida de realimentacidn:
0: Sin alarma
iz Va2 ) 1: Alarma sin parada — Cédigo de alarma “20” L =

2: Alarma con parada — Cédigo de falla “20”

P622 0al0 \" Valor de deteccion de pérdida de la realimentacion del PID 0.5 51
P623 0a220 s Tiempo de deteccidn de pérdida de realimentacidn del PID 1.0 51
PARAMETROS DE FRECUENCIA Y TIEMPOS DE CONTROL
P624 0aP105 Hz Frecuencia de corte de reversa del PID 0.0 51
P625 0a99.99 % Limite diferencial del PID 0.1 51
P626 0a99.99 s Tiempo de cambio del PID 0.0 51
P627 0a60 s Tiempo del filtro de realimentacion del PID 0.0 51
P628 0a60 s Tiempo del filtro de salida del PID 0.0 51
a PARAMETROS DEL CONTROL PID — SEGUNDO GRUPO
o P630 0a 600 % Banda proporcional del PID — 2 200.0 52
E’ P631 0al0 s Tiempo integral del PID — 2 0.5 52
e P632 02a9.999 s Tiempo derivativo del PID — 2 0.0 52
S CONMUTACION DE PARAMETROS DEL CONTROL PID
E Seleccion de condicion de conmutacion de parametros PID:
0: No conmutan
§- HEE tics 1: Conmutacidn por la fuente de frecuencia principal (“X”) 0 =2
5 2: Conmutacidn automatica
P634 0a P620 % Desviacidon de conmutacién de pardmetros PID — 1 5.0 52
P635 P619 a 100 % Desviacidon de conmutacién de pardmetros PID — 2 10.0 52
VALOR INICIAL DEL CONTROL PID
P636 0a 100 % Valor inicial del PID 0.0 52
P637 0a99.9 S Tiempo de retencion del valor inicial del PID 0.0 52

OPERACION DEL CONTROL PID
Tiempo integral del PID:
P639 = - 0: Deshabilitado 00 52
Digito de la unidad: Integral separada
Seleccion de la operacidon del PID en la parada del motor:
P640 Oal - 0: No actua en la parada del motor 0 52
1: Actua en la parada del motor
EJEMPLO DE APLICACION — SISTEMA DE SUMINISTRO DE AGUA
Valor de deteccidn de presion cuando falta agua (0.0Bar, sin
deteccion)
Seleccion del funcionamiento del Reset de la alarma de
alta/baja presion después del retardo en 'P642':
0: Luego de presentarse una alarma de alta/baja presion la falla
P642 029999 S no sera removida automaticamente luego de la normalizacion. 10.0 -
Otro valor diferente de “0”: Se exhibe la alarma
correspondiente, luego de la estabilizacion del sistema el
retardo actua y la alarma es removida automaticamente.
Tiempo de evaluacion para parada por baja presion:
P643 029999 s Cuando la presion es r.n(::-por que 'P606'.y el sistema contir?L'Ja 10.0 )
operando en esa condicién durante el tiempo pre establecido
em 'P643’, el sistema parara si se mantiene la baja presién.

P641 0a P601 Bar
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Rango de Ajuste de

P644 0a9999 s Retardo para evaluacidn de la alarma de falta de agua 100.0
Atraso da partida automatica en la energizacion:
P645 0al - 0: Deshabilitado 0 -
1: Habilitado

Intervalo de tiempo para reinicio del sistema después de

P646 04a 9999 s . . 600.0 -
las 10 primeras ocurrencias de falla de agua
P647 021000 min In'Fer\{an de tlgn.npo entre Ias. primeras 10 veces antes del 60.0 )
reinicio automatico de la presion del agua
a Habilitar anti congelamiento:
a P648 0al - 0: No habilitado 0 -
S 1: Habilitado
E P649 0a9999 s Retardo del anti congelamiento durante el modo de reposo 900.0 -
s . . . . .
S P650 029999 s Tiempo de funcionamiento del anti congelamiento durante 30.0 )
e el modo de reposo
. . . . . .
S P651 0a50 Hy Frecuencia de funcionamiento del anti congelamiento 15.0 )
a durante el modo de reposo
- . . s . . . .
= Ajuste de la frecuencia minima para la activacion del anti
© 52 De il a2 congelamiento ('P652'/s) 0
P653 0a10 % Ajuste de Ia.pre5|on minima admitida durante la reduccion 06 _
de frecuencia (modo de reposo)
P654 0a10 Hy Rata de reduccion de frecuencia por segundo (modo de 03 )
reposo)
P655 0a 1000 - Numero de reducciones de frecuencia (modo de reposo) 10 -
P656 0aP105 Hz Ajuste de la frecuencia maxima para la activacion del modo 42.0 )
de reposo
P657 0a 1000 ms Ajuste del tiempo de muestreo del PID 4.0 -
Velocidad de comunicacion:
0: 4800
P700 0a3 bps 1: 9600 1 53
2:19200
3: 38400

Formato de comunicacion:
0: 8N1 para ASC
1: 8E1 para ASC
P701 0a5 - 2: 801 para ASC 3 53
3: 8N1 para RTU
4: 8E1 para RTU
5: 801 para RTU

Grupo P7: Comunicacién RS485

P702 1a247 - Direccion MODBUS (ID Modbus) 1 53
Configuracion de la alarma ante errores de comunicacion:
P703 0a2 - 0: Sin aviso 0 53

1: Con aviso de falla
2: Con aviso de falla y parada
Bloqueo de funciones avanzadas:
P800 Oal 0: Bloqueadas 1 53

b 1: Desbloqueadas
-c';g Frecuencia de la red:
5 P801 Oal - 0: 50Hz 1 53
e 1: 60Hz
4 Proteccidn de sobretension:
5 P803 Segun la Vv Nivel de 220V — 400V 54
S tension de Nivel de 380V — 810V
= alimentacio Proteccion de baja tension:
) P804 n V Nivel de 220V — 400V 54
S Nivel de 380V — 810V
g' P805 40a 120 °C Alarma de temperatura 85.0/95.0 54
G Backup de la ultima referencia de frecuencia:

P812 Oal - 0: No memorizar 1 54

1: Memorizar
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Rango de Ajuste de
Parametro Valores M Descripcion Fibrica ETLE]

o P814 0.2a10 - Coeficiente de sobrecarga del motor 1.00
a P815 0a 100 Hz Frecuencia de conmutacion PWM 12.0 54
§. Habilitacion de la proteccion contra sobrecarga del motor:
= P816 0al - 0: Habilitada 0 54
O -

1: Deshabilitada
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5. Mensajes de Fallas

Indicacion Descripcion de la falla Posibles causas Acciones correctivas
20 Conexién 4 a 20mA interrumpida Terminal suelto o cable de entrada Verificar la conexion de los

co Erro de comunicacion
Err Error en ajuste de parametro
E5 Parada de emergencia
LUO Subtension durante la parada
Subtension durante la
Lu1/ aceleracién/
Lu2/ Subtension durante la
LU3 desaceleracion/
Subtension a velocidad constante
0CO0/UCO Sobrecorriente durante la parada
Sobrecorriente durante la
oci/uci aceleracion
Sobrecorriente durante la
oc2/ucz desaceleracién
0C3/Uc3 Sobrecorriente a velocidad
constante
OH Sobrecalentamiento del modulo

MANUAL DE OPERACIO

mal conectado
Conexion de comunicacion errada

Ajuste incorrecto de los parametros
de comunicacion

Formato de transmisidn de datos
errado

El parametro no es editable o esta
fuera del rango de su grupo

Inversor en condicidn de parada de
emergencia

Tensidn de entrada anormal
Pérdida de fase
Tensidn de entrada anormal
Pérdida de fase

Sobrecarga en la alimentacion

Falla en el inversor

Tiempo de aceleracion es muy corto
Ajuste incorrecto de la curva V/F

Corto en el motor, o en su cableado

Ganancia de torque muy alta
Tension de entrada muy baja
Inicio con el motor girando

Dimensionamiento incorrecto del

inversor
Falla en el inversor
Tiempo de desaceleracion muy corto

Capacidad inadecuada del inversor
Falla en el inversor

Fallas en el aislamiento del motor, o
de su cableado

Fluctuaciones de carga

Fluctuaciones de la tension de
entrada y/o baja tensién

Capacidad inadecuada del inversor
Caida en la tensién de alimentacién
producida por el alto consumo de
potencia del motor en el momento
del arranque

Falla en el inversor

Temperatura ambiente muy alta
Flujo de aire del inversor bloqueado
Ventilador averiado

Termistor averiado

Modulo inversor averiado

terminales

Revisar la conexién de los terminales
RS485

Revisar los ajustes de los parametros
de comunicacion

Verificar el formato configurado para
la transmision de datos

Salir del ajuste del parametro

Chequear la razén de esta condicidn,
y después de normalizar, ejecutar el
procedimiento regular de puesta en
operacion

Verificar la tension de entrada
Verificar la presencia de todas las
fases de alimentacion

Verificar la tension de entrada
Verificar la presencia de todas las
fases de alimentacion

Usar una fuente de alimentacion
independente

Entrar en contacto con el soporte
técnico de METALTEX

Aumentar el tiempo de aceleracion
Revisar el ajuste de la curva V/F
Verificar el aislamiento del motor y
del cableado

Reducir el valor del torque del motor
Verificar la tension de alimentacion
Verificar la carga

Verificar los datos de placa del
motor

Aumentar la capacidad del inversor
Enviar a reparacion
Aumentar el
desaceleracion
Aumentar la capacidad del inversor

Enviar a reparacion

tiempo de

Verificar el aislamiento del motor y
del cableado

Verificar la carga y la lubricacidon
mecanica

Verificar la tension de entrada

Aumentar la capacidad del inversor

Aumentar la del

transformador

capacidad

Enviar a reparacion

Reducir la temperatura ambiente
Efectuar una limpieza preventiva
Sustituir el ventilador

Sustituir el termistor

Sustituir el médulo inversor
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Indicacién Descripcion de la falla Posibles causas Acciones correctivas

oLo/
oL1/
oL2/

oL3

oTo0/
oT1/
oT2/

oT13

ouo

ou1l

ou2

ous

POF

Pr

SLP

Sobrecarga en el inversor durante
la parada/

Sobrecarga en el inversor durante
la aceleracién/

Sobrecarga en el inversor durante
la desaceleracion/

Sobrecarga en el inversor a
velocidad constante

Sobrecarga en el motor durante la
parada/

Sobrecarga en el motor durante la
aceleracién/

Sobrecarga en el motor durante a
desaceleracién/
Sobrecarga en el
velocidad constante

motor a

Sobretensién durante la parada

Sobretension durante la
aceleracion

Sobretension durante la
desaceleracién

Sobretension a velocidad
constante

Sobrecarga en el resistor del
buffer
Ajuste de parametro errado

Inversor en modo de
(“SLEEP”)

reposo
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Sobrecarga

Tiempo de aceleracién o
desaceleracion muy corto

Ganancia de torque muy alta

Ajuste incorrecto de la curva V/F
Tension de entrada anormal

El motor no para de manera estable,
y el inversor inicia directamente
Bloqueo del motor

Sobrecarga en el motor

Tiempo de aceleracion o
desaceleracion muy corto
Parametro de
configurado muy pequefio
Ajuste incorrecto de la curva V/F
Ganancia de torque muy alta

Fallas en el aislamiento del motor, o
de su cableado

Capacidad del motor o del inversor
insuficiente

proteccion

Tiempo de desaceleracion muy corto

Capacidad inadecuada del inversor
Falla en el inversor
Tensién de entrada anormal

Circuito externo incorrecto

(interruptor, etc.)

Falla en el inversor

Tension de entrada anormal
Retorno de energia de la carga
Carga con gran inercia
Resistencia de
dimensionada
Configuracion de parametros de
frenado errada

freno mal

Tiempo de desaceleracion muy corto

Tensién de entrada anormal
Sobrecarga

Resistencia de freno mal
dimensionada
Parametro de parada ajustado

incorrectamente
Tension de entrada anormal

Pérdida de fase

Ajuste errado de pardmetros

Reducir la carga

Cambiar el inversor por uno de
mayor capacidad

Aumentar el tiempo de aceleracién o
desaceleracién, segln se requiera

Reducir el valor del torque del motor

Revisar el ajuste de la curva V/F
Verificar la tension de entrada
Ejecutar el modo de analisis en la
inicializacion

Verificar la carga

Reducir la carga

Aumentar el tiempo de aceleracion o
desaceleracion, segln se requiera
Aumentar el valor del parametro de
proteccién

Revisar el ajuste de la curva V/F
Reducir el valor del torque del motor
Verificar el aislamiento del motor y
del cableado

Cambiar el motor, o el inversor, por
uno de mayor capacidad

Aumentar el tiempo de
desaceleracion

Aumentar la capacidad del inversor
Enviar a reparacion

Verificar la tension de entrada

No utilizar interruptor de
alimentacion para conectar/
desconectar al inversor

Enviar a reparacion

Verificar la tension de entrada
Instalar un resistor de frenado
Verificar el resistor de frenado

Reajustar el resistor de frenado

Definir los parametros
correctamente
Aumentar el tiempo de

desaceleracion
Verificar la tensién de entrada
Verificar la unidad de frenado

Reajustar el resistor de frenado

Revisar la
inversor

Verificar la tensidn de entrada
Verificar la presencia de todas las
fases de alimentacion

Parar la operacion y verificar los
ajustes configurados

parametrizacion del
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6. Descripcion de los parametros

6.1. Grupo PO: Funciones del Display

, Rango de ... Ajuste de
Parametro Descripcion L .
Valores Fabrica

Seleccidn de datos del display:

00: Frecuencia configurada*

01: Frecuencia de salida*

02: Corriente de salida*

03: Sentido de giro del motor: Frd/ rEu*

04: Velocidad de rotacién del motor — rpm*
LY Uelez ) 05: Tension del circuito intermediario (bus CC)* b

06: Voltaje de salida

07: (reservado)

08: Factor PID con realimentacion configurado
09: Factor PID configurado

(*) Parametros monitoreados por defecto

El parametro 'PO00' configura el dato adicional que podra ser visualizado en el display una vez que el inversor entre en
operacion. Por ejemplo, para monitorear el voltaje de salida a través del display, puede configurarse 'P000'=06.

P001 - Hz Frecuencia configurada -
Con el pardmetro 'P001' puede observarse el valor de la frecuencia actual configurada en el inversor.

P002 - Hz Frecuencia de salida (motor) -
En el pardmetro 'P002' puede leerse el valor de la frecuencia de salida del inversor (en “STOP” es igual a “0”).

P003 - A Corriente de salida (motor) -
'PO03’ contiene el valor de la corriente en la salida del inversor.

P004 - rom  Velocidad ajustada -
El parametro 'P004'indica el valor de la velocidad ajustada (igual a “0” cuando estd en “STOP”).

P005 - 0.1V Tension en el circuito intermediario (bus CC) -

Con el parametro 'P005' puede observarse el valor del voltaje en el circuito intermediario o bus CC del inversor (requiere
escalamiento x0.1V).

P007 - - Variable del proceso PID -
'PO07' contiene el valor de la variable del proceso PID.

P008 h Lectura del tiempo acumulado de operacion -
'PO08' muestra el tiempo acumulado de operacién del inversor.

P009 Vv Lectura del voltaje de salida (motor) -

El parametro 'P0O09 ' muestra el valor del voltaje en la salida del inversor (igual a “0” cuando esta en “STOP”).
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, Rango de .., Ajuste de
Parametro Descripcion A
Valores Fabrica

P010
P011
P012
P013

- Alarma 1
Alarma 2

0a31
Alarma 3

Alarma 4

METALTEX

En los parametros del 'PO10" al 'P013’, se registran los codigos correspondientes a las Gltimas alarmas del inversor.
Estos parametros pueden ayudar al usuario en la evaluacion del estado de funcionamiento del inversor a: encontrar la
causa de la falla y a eliminar problemas persistentes. Los cddigos son guardados por el inversor en formato decimal, segun:

0000:
0002:
0003:
0004:
0005:
0006:
0007:
0008:
0009:
0010:
0011:
0014:
0015:
0016:
0024.
0027:
0028:
0029:
0031:

Sin falla

Sobrecorriente durante la aceleracion

Sobrecorriente durante la desaceleracion
Sobrecorriente a velocidad constante

Sobretensién durante la aceleracion

Sobretensién durante la desaceleracion

Sobretensién a velocidad constante

Sobrecarga del resistor

Bajo voltaje

Sobrecarga del drive AC

Sobrecarga del Motor

Sobre calentamiento del modulo

Falla externa

Anomalias en la comunicacion

Baja presion en el suministro de agua (ej. de aplicacién)*
Alta presion en el suministro de agua (ej. de aplicacion)*
Alarma por falta de agua (ej. de aplicacion)*

Tiempo de encendido alcanzado

Pérdida de realimentacion PID

(*) Ejemplo de aplicaciéon

P014

- Hz Frecuencia configurada durante la Gltima alarma

Con el parametro 'P014' puede observarse el valor ajustado para la frecuencia durante la Ultima alarma registrada.

P015

En el pardmetro 'P015' puede leerse el valor de la frecuencia de salida registrada durante la dltima alarma.

P016

'P016' contiene el valor de la corriente en la salida del inversor durante la Ultima alarma registrada.

P017

El pardmetro 'P017' muestra el valor del voltaje de salida durante la Gltima alarma registrada.

P021

- Hz Frecuencia de salida durante la Ultima alarma

- A Corriente de salida durante la ultima alarma

- Vv Tension de salida durante la uUltima alarma

Estados de los terminales de las entradas multifuncion:

Bit0: Marcha
- - Bitl: Reversa

Bit2: S1

Bit3: S2

0000

El 'PO21" contiene la informacion sobre los estados de los terminales externos de entrada, independientemente de la

condicién de operacion del inversor (“RUN/STOP”), como se puede observar en la siguiente tabla:
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Parametro 'P021' en el Display

0000 0001 0002 0003 0004 0005 0006 0007 0008 0009 OOOA 000b 000C 000d OOOE OOOF
FWD @ OFF ON OFF ON OFF  ON OFF ON OFF ON OFF ON OFF ON OFF  ON
REV  OFF OFF ON ON OFF OFF ON ON OFF OFF ON ON OFF OFF ON ON
S1 OFF OFF OFF OFF ON ON ON ON OFF OFF OFF OFF ON ON ON ON
S2 OFF OFF OFF OFF OFF OFF OFF OFF ON ON ON ON ON ON ON ON

. Rango de ., Ajuste de
Parametro Descripcion L .
Valores Fabrica

Estado del terminal de salida multifuncién (RA — RC):
P022 - - 0: Salida desactivada 0000
1: Salida activada

El digito menos significativo del pardmetro 'P022" indica el estado del comando sobre la salida RA-RC (no activa/activa);
este parametro es independiente de la Idgica configurada para la salida (no depende del parametro 'P331'):

Parametro 'P022' en el Display

XXXO0 XXX2

RA-RC

Rango de Ajuste de
Parametro Descripcion
Valores Fabrica

P023 0al0 Tension de entrada en los terminales AVI 00.00

Con el parametro 'P023' puede observarse el valor ajustado para la tensién en los bornes AVI.

Estado de operacion del inversor:
0000: Parada

P Ve 0001: Marcha sentido horario (avance) L2
0002: Marcha sentido antihorario (reversa)
'P028' indica el estado actual de operacidn del inversor: Parada, marcha o reversa.
6.2. Grupo P1: Funciones Basicas
P100 0aP105 - Frecuencia principal desde teclado digital - Teclado frontal (‘P101'=0) 000.0

Cuando 'P101' se establece en 0, el inversor funciona en modo de configuracién de frecuencia digital, este valor de
frecuencia es fijado en 'P100'. Es posible cambiar la frecuencia modificando el contenido del pardmetro 'P100' o
presionando las teclas A/ v del panel frontal.

Seleccion del modo de ajuste de frecuencia principal (“X”):
0: Frecuencia principal desde teclado: 'P100' y/o teclas A /v
: Entrada AVI: Interruptor selector y potenciometro (10kQ)
: Potenciometro del teclado externo (accesorio opcional)*
: Potenciometro del teclado local
: Terminales externos (“UP/DOWN”)**
: Comunicacion serial RS485 3
: Instruccidn de multi velocidad (multispeed)
: Modo PLC
: PID
(*) Desactiva las funciones del teclado local
(**) Parédmetros P317 y P318, correspondientes a las entradas S1 y S2,
con los valores 15 y 16 respectivamente.

P101 0a8 =

CONOUTDEWN K-

La seleccién de configuracién de frecuencia se utiliza para decidir el método que usara para controlar la frecuencia de salida
del inversor. De esta forma:
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0: Frecuencia digital: 'P100' y/o teclas A/v

En esta condicién, la frecuencia de salida del inversor es impuesta por 'P100'. En términos generales, una vez fijada la
frecuencia puede ajustarse por medio de las teclas A/v¥. Consulte 'P100' para obtener mas detalles.

Por seguridad, cuando 'P101' = 0 y el teclado externo esta conectado, el control de frecuencia local desde las A /v del
mddulo se deshabilita, de alli que deba ajustarse desde los botones A /¥ del teclado externo.

1: Entrada AVI: Interruptor selector y potenciometro (10kQ)

En este caso, la frecuencia de salida del inversor varia conforme al valor del voltaje externo (0 ~ 10V), a través de un
potencidmetro de 10kQ2 (PR20-10K), que debera conectarse siguiendo el diagrama de conexién mostrado en la pagina 3 de
este documento.

2: Potenciometro del teclado externo (accesorio opcional)
La frecuencia de salida del inversor es determinada por la variacién de la posicién del potenciémetro del teclado externo.

Teclado externo: Accesorio opcional con numero de catalogo IF10-KEP

3: Potenciémetro del teclado local
La frecuencia de salida del inversor se determina por la variacion de la posicion del potenciometro local del médulo inversor.

4: Terminales externos (UP/DOWN)

La frecuencia de salida del inversor es controlada desde los terminales externos configurados como “UP/DOWN”. Los
terminales externos se pueden seleccionar desde 'P315' a 'P318".

Para el caso en que S1 se configure como UP ('P317'=15), y S2 como DOWN ('P318'=16):

e Cuando S1 (“UP”) se activa, la frecuencia aumenta.

e Cuando S2 (“DOWN?”) se activa, la frecuencia disminuye.

e Cuando S1 (“UP”) y S2 (“DOWN?”) sea activan al mismo tiempo, la frecuencia seguira siendo la misma.

Alimentacion
[E—

-
1 e
W€

4o () &8
= UP L [ T
~=,_Down [
RUN _ [
w_ [ 1

ﬁ GND DOWN i

Usando esta funcidn, los valores de frecuencia pueden ajustarse entre 0 (considerando siempre que, si el valor ajustado es
menor al configurado en 'P106’, el inversor fijard en su salida la frecuencia minima configurada) y la frecuencia maxima
configurada ('P105'), mientras que la tasa de variacion con la que se modifica la frecuencia puede ajustarse con 'P330".

5: Comunicacion serial RS485

La frecuencia de salida del inversor es determinada automdticamente desde un controlador por comunicacion MODBUS
RTU a través de la puerta serial RS485 (terminales RS+ y RS-, del diagrama mostrado en la pagina 3).

Los parametros de interés se encuentran contenidos en el Grupo P7: Comunicacion RS$485.

6: Instruccion de multi velocidad (multispeed)
En este modo, la frecuencia de salida del inversor dependera del valor resultante de la combinacion de las diferentes sefiales
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digitales en los terminales de entrada.

Las entradas digitales deben definirse previamente para operar en modo multi velocidad por medio de los parametros
'P315' a 'P318’, segun se requiera.

El IF10 permite la configuracion de hasta 4 entradas de velocidad, cuyas combinaciones posibilitan el empleo de hasta 16
niveles diferentes, con valores de frecuencia configurables en los parametros 'P503' a 'P517', de acuerdo con la ldgica
mostrada en la siguiente tabla.

Entrada digital multifuncion

Multi Multi Multi Multi Estatus y condicion de operacion
velocidad 1 | velocidad 2 | velocidad 3 | velocidad 4

Frecuencia principal (“X”), determinada por el valor definido en

0 0 0 0 P100, con las teclas A/ ¥ o por el potenciémetro
1 0 0 0 Multi velocidad 1 ('P503")
0 1 0 0 Multi velocidad 2 ('P504')
1 1 0 0 Multi velocidad 3 ('P505')
0 0 1 0 Multi velocidad 4 ('P506')
1 0 1 0 Multi velocidad 5 ('P507')
0 1 1 0 Multi velocidad 6 ('P508')
1 1 1 0 Multi velocidad 7 ('P509')
0 0 0 1 Multi velocidad 8 ('P510')
1 0 0 1 Multi velocidad 9 ('P511')
0] 1 0 1 Multi velocidad 10 ('P512")
1 1 0 1 Multi velocidad 11 ('P513")
0 0 1 1 Multi velocidad 12 ('P514")
1 0 1 1 Multi velocidad 13 ('P515')
0 1 1 1 Multi velocidad 14 ('P516')
1 1 1 1 Multi velocidad 15 ('P517')
7: Modo PLC

En este modo, el control de la frecuencia de salida del inversor sera efectuado desde un PLC, con tiempos de ejecucion y
tiempos de aceleracién/desaceleracién configurables mediante los parametros del Grupo P5: Operacién PLC.

8: PID

Comunmente usado en aplicaciones que necesitan de control a lazo cerrado, como por ejemplo en sistemas de control para
presién constante, el control de la frecuencia de salida es realizado por medio de la evaluacién del algoritmo PID del
inversor.

En este caso, los parametros de interés se encuentran contenidos en el Grupo P6: Control PID.

" Rango de s Ajuste de
Parametro Descripcion e
Valores Fabrica

Seleccion del modo de control:
0: Panel de operacidn del inversor (FWD/ REV/ STOP)
1: Terminales externos
2: Comunicacion (RS485)

P102 0az2

El parametro 'P102’ se utiliza para configurar el modo de control de la operacion del inversor: Marcha en sentido horario
(avance), marcha en sentido anti horario (reversa), y la parada (“STOP”), de acuerdo con:

0: Panel de operacién del inversor (FWD/ REV/ STOP)

En este caso, el panel de operacidn da la sefial u orden de funcionamiento.

La operacion del inversor es controlada mediante la tecla “RUN” (avance — reversa) en el panel de operacién, mientras que
la parada es activada presionando la tecla “STOP/RESET”.

Para la activacién del avance debe verificarse en el display principal que el sentido de giro del inversor se encuentra
establecido en “FWD” (led de color rojo encendido y fijo) y luego presionar “RUN”; de esta forma, se encendera el led
“RUN” de color rojo permaneciendo fijo hasta una nueva instruccion de cambio de estado.
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Para la activacidn de la reversa debe verificarse en el display principal que el sentido de giro del inversor se encuentra
establecido en “REV” (led de color rojo encendido y fijo), de no ser asi, puede procederse a la modificacidn del sentido de
giro desde el display presionando la tecla “ENTER/DISP” hasta observar el texto “Frd”, y luego presionar cualquiera de las
teclas A/ v hasta observar el texto “rEu”. Efectuado este procedimiento puede observarse que la indicacion de sentido de
giro cambia a “REV”.

Atencioén:

El sentido de giro puede alterarse independientemente del estado “RUN” o “STOP”.

Por seguridad, el control de operacion desde el panel del médulo inversor se deshabilita al
conectar el teclado externo.

1: Terminales externos

Por consideraciones de disefio, las sefiales de rotacion avance/reversa se utilizan como sefiales de inicio (“RUN”), es decir,
al activar cualquiera de las sefiales de rotacion hacia adelante (“FWD”) o hacia atras (“REV”), se activara el arranque del
motor en la direccidn correspondiente.

Si ambas se apagan (o encienden simultdneamente) durante el funcionamiento, el inversor desacelera hasta detenerse
manteniendo el sentido de giro inicial.

Puede establecer el modo de control a dos o tres hilos utilizando los terminales de entrada (ver 'P329').

e Conexion a 2 hilos:

Parametros: 'P102' =1; 'P315'=6; 'P316' =7

Observacion: Para mantener la activacion del motor (estado “RUN” activo), se requiere que los dispositivos K1 y K2
mantengan su posicion de cerrado, de lo contrario el motor parara. De alli que, esta configuraciéon no sea aplicable
cuando K1y K2 sean pulsadores.

Alimentacion

[E— |
oo T ON OFF  Avance
OFF OFF Stop
_ K= FWD OFF ON R
_K?.,/: REV eversa
ON ON Stop
GND

e  Conexion a 3 hilos:
Parametros: 'P102' =1; 'P315' =6; 'P316' =7; 'P317' =8; 'P329' =2

Observacion: Para detener el motor (“STOP” activo), se requiere el uso de un pulsador adicional (SW3). Esta
configuracion es la recomendada cuando el control se efectta utilizando pulsadores.
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Alimentacion
— L1

S M
sw2 M
sW3 I

2: Comunicacion (RS485)
Esta forma de operacién implica el intercambio de datos con un controlador mediante comunicacion serial RS485.
Mayor informacion en el desarrollo de los pardmetros asociados al grupo 7.

" Rango de s Ajuste de
Parametro Descripcion g
Valores Fabrica

Estado de habilitacion del boton STOP del panel frontal (local):
P103 Oal 0: Botdn "STOP" deshabilitado 1
1: Boton "STOP" habilitado

Por medio del pardmetro 'P103' puede deshabilitarse el funcionamiento de la tecla “STOP” desde el panel de operacion,
con la finalidad de evitar una parada inesperada.

Estado de habilitacion para la inversion del sentido de giro:
P104 0al - 0: Reversa inhabilitada 1
1: Reversa habilitada

Algunos dispositivos solo permiten la rotacién en una direccidn, es decir no admiten el cambio de la direccidn de giro.
En estos casos, se puede configurar al inversor en modo de rotacidn unica fijando a 'P104'=1.

P105 50 a 400 Hz Frecuencia maxima de salida 50.0

Define el valor maximo de la frecuencia de salida (motor) cuando el inversor es habilitado.

Es valido para cualquier tipo de referencia de frecuencia, excepto durante el JOG.

El parametro 'P105' establece el limite de la frecuencia de salida del inversor, con la finalidad de evitar que el motor
funcione a una velocidad demasiado alta.

Atencion:
El rango de frecuencia de salida del inversor es de 50,0 ~400,00 Hz. Por lo tanto, el inversor puede
hacer funcionar el motor a mas de 50/60 Hz, lo que podria provocar dafios mecanicos o
accidentes.

P106 0a P105 Hz Frecuencia minima de salida 0.00

Con el parametro 'P106' se establece la frecuencia de salida minima del inversor.

Si la frecuencia de ajuste es inferior a la frecuencia minima, el inversor establecera en su salida el valor configurado en
'P106'; ya que, en algunas aplicaciones, esta funcion evita el sobrecalentamiento del motor debido al funcionamiento a
baja velocidad.

P107 0.1a999.9 s Tiempo de aceleracion principal Depende del
P108 0.1a2999.9 S Tiempo de desaceleracidn principal modelo

El tiempo de aceleracion ('P107') se refiere al tiempo que tarda el inversor en alcanzar la frecuencia maxima ('P105') desde
OHz. En contra parte, el tiempo de desaceleracion ('P108'), es el tiempo que tarda el inversor en bajar a 0 Hz desde la
frecuencia maxima ('P105').
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F

Frecuencia maxima ('P105') o A,

Frecuencia de operacion

Aceleracion Desaceleracion

(‘P107") ('P108')

El tiempo de aceleracién/desaceleracion predeterminado es el principal.
Se puede seleccionar otro tiempo de aceleracion o de desaceleracidn a través de terminales externos.

Atencion:

Tiempos de aceleracidn muy cortos pueden provocar, dependiendo de la carga, la actuacion de
la proteccion del convertidor por sobrecorriente.

Rango de Ajuste de
Parametro Descripcion
Valores Fabrica

P109 P111a 500 V/F — Ajuste de tensién maxima Def‘;‘i’;‘ﬁo"e'
P110 P112 a P105 Hz V/F — Ajuste de frecuencia fundamental 50.0
P111 P113 a P109 \" V/F — Ajuste de tensién intermedia 10.0
P112 P114 a P110 Hz V/F — Ajuste de frecuencia intermedia 2.5
P113 0aP111 \Y V/F — Ajuste de tensién minima 5.0
P114 0aP112 Hz V/F — Ajuste de frecuencia minima 1.2
P115 1a15 kHz  V/F—Frecuencia de la portadora De::\zrgﬁodd

Los parametros desde 'P109' a 'P114' determinan la curva V/F del inversor.

Estas curvas deben establecerse en conformidad con las caracteristicas de la carga, segun:

e Curva de par constante: Aplicaciones donde el voltaje de salida y la frecuencia de salida estan en relacion lineal.

e Curva de par descendente (variable): Cargas de par variable (ejemplo: ventiladores y bombas), donde la carga aumenta
con el aumento de la velocidad de rotacion.

e Curva de par de arranque alto: Aplicaciones con cargas pesadas y cargas que necesitan un par de arranque alto.

\Y
'P109"
'P111'
B Curva para torque constante
'P111° M Curva para torque constante
M Curva de par de arranque alto
'P111'
'P113"
'P114' 'P112' '‘P110° 'P105" F

'P109': El voltaje maximo V/F se configura de acuerdo con las caracteristicas del motor conectado. Generalmente, se
configurara al voltaje nominal del motor. Cuando el motor se ubica cerca del inversor (menos de 30m), se debe configurar
a un valor mas alto.
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'P110': La frecuencia fundamental V/F se configura segun la frecuencia del voltaje de operacién del motor.

Atencion:
Se deben evitar, en lo posible, cambios de este parametro, ya que podrian traer como
consecuencia dafios en el motor.

‘P111': Configure el voltaje intermedio V/F, de acuerdo con la carga especifica. Una configuracion incorrecta puede causar
sobrecorriente del motor, torque insuficiente en la salida, o incluso disparos en la proteccion del inversor. Aumentar el
valor 'P111' puede aumentar el par de salida y la corriente de salida.

Se debe supervisar activamente la corriente de salida mientras se varia el valor de 'P111’', para lo cual se recomienda
efectuar este cambio de forma lenta y gradual, hasta alcanzar el par de salida necesario.
Un ajuste demasiado alto puede desencadenar en la actuacién de la proteccion y/o la falla del inversor.

‘P112': La frecuencia intermedia V/F determina el punto intermedio de la curva V/F. Una configuracion inadecuada puede
causar un par insuficiente o la actuacién de la proteccién contra sobrecorriente del inversor.
Se recomienda no cambiar el valor de este parametro mientras el inversor se encuentra en operacion.

‘P113': La configuracién del voltaje minimo V/F es relevante para el establecimiento del par de arranque. Aumentar el valor
de este parametro correctamente puede aumentar el par de arranque, pero también puede causar sobrecorriente.
Generalmente no es necesario cambiar el valor de 'P113'.

'P114': La frecuencia minima V/F determina el punto inicial de la curva V/F, es el valor minimo en la curva V/F.

Atencion:
A baja frecuencia, un voltaje mas alto puede hacer que el motor se caliente o incluso se queme.

El parametro 'P115’, por su parte, establece la frecuencia de conmutacién del médulo de potencia interno (Fp).
El valor de la configuracién de fabrica del inversor dependerd de su capacidad, ya que este valor afectara el ruido del motor,
el calentamiento del motor y las perturbaciones:

'P115' Ruido del motor Calentamiento del motor

Pequefio — Grande Grande — Pequefio Pequefio — Grande Pequefio — Grande

Por lo tanto:

e Cuando el ambiente requiera de funcionamiento sin ruido, se debe aumentar el valor de 'P115’, considerando que las
cargas maximas del inversor disminuiran.

e Si el motor esta lejos del inversor, se debe reducir el valor de 'P115' para minimizar la posibilidad de circulacion de
corrientes de fuga entre los cables y el cable a tierra.

e Cuando la temperatura del ambiente o la carga del motor sean altas, se debe disminuir el valor de 'P115' para reducir
el calentamiento del inversor. Consulte la tabla Parametros cargados desde fabrica para los diferentes modelos IF-10,
para conocer el ajuste de fabrica de 'P115'.

Rango de Ajuste de
Parametro Descripcion
Valores Fabrica
P117 00008 Retornar parametros a la configuracion de fabrica:

08: Reprogramacion de los pardmetros a los cargados en fabrica

Cuando la configuracion de los parametros es desconocida o cuando ocurre una ejecucion incorrecta debido a una
parametrizacion errada, se puede configurar 'P117'=08 para restaurar todos los parametros a la configuracion de fabrica y
luego configurarlos nuevamente segun las necesidades reales.
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Atencion:
Cuando el bloqueo de pardmetros esta activo ('P118'=1), no se puede realizar la inicializacién de
pardametros y cambiarlos. De alli que, deban desbloquearse antes de realizar cualquier cambio.

, Rango de ., Ajuste de
Parametro Descripcion g
Valores Fabrica

Bloqueo de los parametros configurados:
P118 Oal - 0: Parametros desbloqueados (editables) 0
1: Parametros bloqueados (no editables)

Puede bloquear los pardmetros configurados en el inversor usando 'P118' para evitar cambios inesperados.
Cuando 'P118'=1, todos los demds parametros (excepto la direccion de giro) no pueden alterarse.

Sentido de giro:
P119 Oal - 0: En la misma direccion 0
1: En la direccién contraria

Usando el parametro 'P119’', no es necesario cambiar las conexiones del motor para alterar el sentido de rotacion.

Atencioén:

Después de la inicializacidon, el parametro restaurard el valor original de la direccidn de rotacion
del motor; por lo tanto, se debe prestar especial atencion en aplicaciones donde esté prohibida
la inversion del sentido de rotacién del motor.

Seleccion del modo de ajuste de frecuencia auxiliar (Y):
: Frecuencia digital: Teclas A/w

: Entrada AVI (Interruptor selector)

: Potenciometro del teclado externo

: Potenciometro del teclado local

: Terminales externos (UP/DOWN)*

: Comunicacion serial RS485

: Instrucciéon de multi velocidad (multispeed)

: Modo PLC

PID

P120 0a8 -

ONOUBPWNELO

Con este pardmetro ('P120') puede seleccionarse la fuente de frecuencia auxiliar “Y”, que funciona como una alternativa a

la frecuencia principal “X”. Mayor informacion sobre las posibilidades de operacidn de ambas frecuencias puede obtenerse

en el parametro 'P121".

En todo caso se debe conocer que:

. Cuando la frecuencia auxiliar se define digitalmente, el usuario podra ajustar su valor utilizando los botones A ¥ o
mediante los terminales de entrada multifuncién (“UP/DOWN”).

e Al seleccionar la configuracién de la frecuencia auxiliar desde entrada analdgica (“AVI”), el valor correspondiente al
100% de la entrada puede ser definido en los parametros 'P122'y 'P123".

Es importante sefial que no es posible el ajuste de ambas frecuencias desde una misma fuente.

Seleccion de operacion de las fuentes de frecuencia:
Digito de la unidad:
0: Fuente de frecuencia principal (“X’)
1: Operacion “X e Y”*
2: Conmutacion entre “X” e “Y” (una entrada como 26)
3: Conmutacion entre “X” y la "Operacion X e Y"*
P121 - - 4: Conmutacion entre “Y” y la "Operacion X e Y"* 00
Digito de la decena (superposicion)
0: IIX’I + IIYII
1: IIXH - IIYII
2: Ambas frecuencias o la maxima
3: Ambas frecuencias o la minima
(*) Determinada por el digito de la decena
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Se utiliza para seleccionar el método a emplear para el control de frecuencia entre las dos fuentes posibles. Combinando la
frecuencia principal “X” ('P101') y la frecuencia auxiliar “Y” ('P120'), con la finalidad de obtener una determinada frecuencia
de operacién deseada.

00: Fuente de frecuencia principal (“X”)
Este es el valor cargado desde fabrica, e implica el uso de la frecuencia principal “X” como Unica base de referencia (Fuente
de frecuencia auxiliar deshabilitada).

_1: Operacion “X e Y” (determinada por el digito de la decena)
La referencia de frecuencia se establecera a partir del resultado de la correspondiente operacién entre la frecuencia
principal (“X”) y la auxiliar (“Y”), definida por el digito de la decena segun:

01: “X” + “Y”, la frecuencia de salida sera la resultante de la suma de ambas frecuencias.

11: “X” = “Y”, la frecuencia de salida serd la resultante de la sustraccidon de ambas frecuencias.

21: “Ambos o el maximo”, la frecuencia de salida sera la frecuencia con mayor valor.

31: “Ambos o el minimo”, la frecuencia de salida sera la frecuencia con menor valor.

02: Conmutacion entre “X” e “Y”

El valor de la frecuencia de salida conmutara entre la frecuencia de principal “X” y la frecuencia auxiliar “Y”, requiere de
una entrada multifuncion configurada como 26 (ver grupo de parametros 'P315', 'P316', 'P317' y 'P318'); asi, cuando la
entrada multifuncién definida como 26 (conmutacidn entre fuentes de frecuencia “X” e “Y”) esta apagada, la fuente de
frecuencia es la principal “X”, pero si la entrada es activada, conmutara a la fuente de frecuencia auxiliar “Y”.

_3: Conmutacion entre “X” y la “Operacion X e Y” (determinada por el digito de la decena)

La frecuencia de operacidon conmutara entre el valor de la frecuencia principal “X” y el resultado de la operacién definida
para “X” e “Y”, requiere de una entrada multifuncion configurada como 26 (ver grupo de parametros 'P315', 'P316', 'P317'
y 'P318'); entonces, cuando la entrada multifuncion 26 (iniciar operacion de bobinaje) estd apagada, la fuente de frecuencia
es la principal “X”. Al activarse la entrada mencionada, la frecuencia de salida correspondera con el resultado de la
composicidn entre “X” e “Y” (operacidn similar a la indicada para cada digito de la decena del item _1, usando los valores:
03, 13, 23y 33).

_4: Conmutacion entre “Y” y la “Operacion X e Y” (determinada por el digito de la decena)

La frecuencia de operacidon conmutara entre el valor de la frecuencia auxiliar “Y” y el resultado de la operaciéon definida
para “X” e “Y”, requiere de una entrada multifuncién configurada como 26 (ver grupo de parametros 'P315', 'P316', 'P317’
y 'P318'); entonces, cuando la entrada multifuncién 26 (iniciar operacion de bobinaje) esta apagada, la fuente de frecuencia
es la auxiliar “Y”. Al activarse la entrada mencionada, la frecuencia de salida correspondera con el resultado de la
composicidn entre “X” e “Y” (operacidn similar a la indicada para cada digito de la decena del item _1, usando los valores:
04, 14, 24 y 34).

. Rango de .. Ajuste de
Parametro Descripcion oy
Valores Fabrica

Rango de superposicion de la frecuencia auxiliar (“Y”):

P122 Oal - 0: Relativo a la frecuencia maxima 0
1: Relativo a la fuente de frecuencia “X”
P123 0a 150 % Ajuste de superposicién de la frecuencia auxiliar (“Y”) 100

Los parametros 'P122' y 'P123' se emplean para el establecimiento de los rangos de ajuste de la frecuencia auxiliar “Y”,
cuando se configura la operacidn en superposicion de ambas fuentes de frecuencia ('P121' configurado como_1, 3y _4).
Si en 'P122' se escoge el valor relativo a la fuente principal (“X”), el rango de frecuencia auxiliar (“Y”) cambiara segun la
primera.

P124 0aP105 Hz Compensacion de la frecuencia auxiliar para “Operacién X e Y” 000.0

Este pardmetro sdlo es valido cuando la opcidn de frecuencia auxiliar (“Y”) estd habilitada, con él se puede definir una
compensacion para el valor de la frecuencia de operacion (Offset).

Ajuste de la frecuencia “UP/DOWN” durante la operacién:

P125 Oal - 0: Frecuencia de salida (H) 1
1: Frecuencia configurada (F)
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El parametro 'P125' es vélido solo cuando la frecuencia esta definida de manera digital.
Determina la accion de los botones A V¥ o las entradas “UP/DOWN?”, para la correccidn de la frecuencia deseada.

Rango de Ajuste de
Parametro Descripcion
Valores Fabrica

P126 P106 a P105 Hz Limite superior de frecuencia 50.0

Con el parametro 'P126' se establece el mayor valor de frecuencia que puede alcanzarse en operacion.
Se ajusta automaticamente con el valor de la frecuencia maxima ('P105'); sin embargo, es posible fijar un valor menor.

Frecuencia base del tiempo de aceleracion/desaceleracion:
0: Frecuencia maxima ('P105")
1: Ajustar frecuencia
2: 100Hz

P127 0a2

El parametro 'P127' define el modo de ajuste de la base de tiempo de las funciones aceleracion/desaceleracion.
Cuando 'P127'=1, los tiempos de aceleracién y desaceleracion estdn asociados con una frecuencia definida, si el valor
cambia los tiempos también cambiaran.

6.3. Grupo P2: Datos del motor

Configuracion del modo de partida:
P200 Oal - 0: Arranque a la frecuencia de partida 0
1: Partida monitoreada

Con 'P200’, se puede escoger entre dos modos de partida:

0: Arranque a la frecuencia de partida

Si el tiempo del freno de CC en la partida se establece en 0, el inversor arranca a la frecuencia inicial.

Si el tiempo de freno de CC en la partida es diferente de 0, el inversor libera el freno antes y luego comienza a la frecuencia
inicial. Esta opcidn se utiliza en aplicaciones con cargas de baja inercia.

1: Partida monitoreada

El inversor verifica automaticamente la velocidad y direccién de rotacion del motor, la frecuencia de inicio y el voltaje, y
luego arranca el motor a la frecuencia fijada. Se utiliza para reiniciar el inversor tan pronto como se produce una falla
instantanea o un restablecimiento de energia, a razén de alta inercia en la carga.

Configuracion del modo de parada:
P201 Oal - 0: Desacelerar hasta detenerse 0
1: Parada por inercia

El pardmetro 'P201' permite la eleccién de un modo de parada adecuado para la carga conectada, considerando:

0: Desacelerar hasta detenerse

Luego de recibir el comando de parada el inversor reduce su frecuencia de salida de acuerdo con el tiempo de
desaceleracion.

Después de alcanzar la frecuencia de parada, se puede activar el freno CC y otras opciones; de no ser asi, se detendra en
modo de parada por inercia.

1: Parada por inercia

Cuando el inversor recibe el comando de parada, detendrd la salida de frecuencia y funcionara libremente con carga hasta
que se detenga.

P202 0alo0 Hz Frecuencia de inicio 0.5

La frecuencia de inicio es la frecuencia que adopta el inversor al arrancar.
Este parametro no estd restringido por el valor de la frecuencia minima ('P106').
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Atencion:

Para dispositivos con carga pesada o que requieren un gran par de arranque, aumentar la
frecuencia de inicio puede facilitar el arranque; sin embargo, se debe considerar que, si esta
frecuencia es demasiado alta, puede activarse la proteccidén contra sobrecorriente.

Rango de Ajuste de
Parametro Descripcion
Valores Fabrica

P203 0.1a10 Hz Frecuencia de parada

Cuando el inversor recibe el comando de parada, reduce la frecuencia de salida hasta la frecuencia de parada, luego iniciara
la parada por inercia o la parada por freno de inyeccidn de CC segun la configuracion del parametro ('P201").

P204 0 a 7%xP209 % Tensidn de operacion del freno CC durante la partida 0.0
P205 0a 100 s Tiempo de operacién del freno CC durante la partida 0.0

El frenado CC permite la parada rapida del motor a través de la aplicacion de corriente continua en el mismo.

El frenado CC en el arranque es una aplicacién para inversores en modo de paraday con carga en movimiento, donde antes
del arranque del inversor, el motor esta en modo de funcionamiento libre y se desconoce la direccién de rotacion. Lo que
muy probablemente activaria la proteccidn contra sobrecorriente en el arranque. Por lo tanto, antes de arrancar, se debera
utilizar el freno de inyeccion de CC para detener el motor por adelantado.

La tension de frenado CC en el arranque es relacion de la tension nominal del inversor; el ajuste de 'P204' puede tener
diferentes pares de frenado. Por ello, se recomienda el ajuste gradual de este pardmetro de valores bajos a mas altos, hasta
alcanzar un par de frenado suficiente segun la carga real.

El tiempo de frenado de CC durante la partida ('P205'), es el periodo que dura aplicado el freno de CC.

Cuando 'P205'=0, el frenado CC en la partida no esta habilitado.

P206 0 a 7%xP209 % Tensién de operacion del freno CC durante la parada 0.0

P207 0a 100 s Tiempo de operacion del freno CC durante la parada 0.0

El frenado CC en la parada es una aplicaciéon para cargas que requieren frenado.

La tensién de frenado CC en la parada ('P206'), es relacion de la tensién nominal del inversor. El ajuste de este parametro
puede dar origen a diferentes pares de frenado.

El tiempo de frenado de CC en la parada ('P207') es el periodo que dura aplicado el freno de CC durante la parada.
Cuando 'P207'=0, el frenado en la parada no esta habilitado.

Consulte las explicaciones de 'P203', 'P204' y 'P205' para obtener detalles relevantes.

P208 0a20 % Boost de torque 4.0

Se utiliza para compensar la caracteristica de par de baja frecuencia en control escalar (V/F).

Si 'P208'=0, el inversor realiza un control automatico del par. En este caso, el inversor calcula el par basandose en los datos
del motor.

Este parametro, compensa la caida de tensidn en la resistencia estatdrica del motor. De alli que, ajustar el parametro 'P208'
posibilite el aumento del voltaje con la finalidad de obtener un par mayor durante el arranque.

Atencion:

El ajuste déptimo es el menor valor de 'P208' que permite el arranque del motor
satisfactoriamente. Un valor mayor que el necesario incrementarad demasiado la corriente del
motor en bajas velocidades, activando la proteccion por sobrecorriente.

Se recomienda efectuar este ajuste gradualmente hasta obtener el par de arranque requerido.
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\"
100%
-
Compensacion
de Torque
W >
F
Rango de Ajuste de
) S )
P209 0a 500 Tension nominal del motor Depende del
modelo
P210 0a999.9 A Corriente nominal del motor 5.0
P211 0a 100 % Corriente nominal del motor sin carga 50%
P212 0a 6000 rom  Velocidad nominal del motor 1460
P213 0a20 - Numero de polos del motor 4
P214 0al0 Hz Deslizamiento nominal del motor 2.5
P215 0a 400 Hz Frecuencia nominal del motor 50.00
P216 0a 100 Q Resistencia del estator 0.0
P217 0a 100 Q Resistencia del rotor 0.0
P218 0a 100 H Auto inductancia del rotor 0.0
P219 0a 100 H Inductancia mutua del rotor 0.0

Los parametros desde 'P209' hasta 'P219' contienen los datos de placa del motor, y deben configurarse considerando:

'P209’, Tension nominal del motor: Se puede verificar la tensién nominal del motor en su placa de identificacion.
Una vez conocido este valor, se recomienda ajustar el parametro 'P209' de acuerdo con las informaciones de placa del
motor, asi como verificar que los cables en la caja de conexiones del motor correspondan con la tensién seleccionada.

Atencion:
Un mal dimensionamiento de este pardmetro puede causar la averia del equipo.

‘P210', Corriente nominal del motor: Se trata del valor eficaz de la corriente de linea nominal del motor contenida en
su placa de datos. Es de suma importancia que su valor sea configurado conforme a las caracteristicas de la maquina,
ya que influye directamente en el control escalar (compensacidn, deslizamiento y boost de torque).

Si la corriente de funcionamiento excede el valor de la corriente nominal, el inversor se disparara para proteger el
motor.

Atencion:
Un mal dimensionamiento de este pardmetro puede causar la averia del equipo.

‘P211', Corriente nominal del motor sin carga: Es un porcentaje de la corriente del motor. Este valor afecta la
compensacion de deslizamiento.

'P212', Velocidad nominal del motor: El valor del pardmetro 'P212' es la velocidad de rotacién a 50Hz. Generalmente, se
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establecerd segun el valor que figura en la placa de identificacidn.
Para mostrar la velocidad de rotacién real del motor, puede configurarse el parametro 'P212' a la velocidad de rotacion
real a 50 Hz.

‘P213’, Nimero de polos del motor: Este parametro permite la configuracion del nimero de polos del motor.

'P214', Deslizamiento nominal del motor: Cuando el inversor acciona el motor, el deslizamiento aumenta a razén del
aumento de la carga. El ajuste de 'P214' puede compensar el deslizamiento y hacer que la velocidad del motor se acerque
a la velocidad de sincronizacion.

‘P215’, Frecuencia nominal del motor: Este pardametro permite la configuracion de la frecuencia nominal del motor.

‘P216', 'P217','P218' y 'P219’ (resistencia del estator, resistencia del rotor, auto inductancia del rotor, inductancia mutua
del rotor): Estos 4 pardmetros contienen la informacién requerida para el célculo del modelo equivalente del motor y, en
consecuencia, influyen en el control escalar (compensacién, deslizamiento y boost de torque).

6.4. Grupo P3: Funciones de entradas y salida

Rango de Ajuste de
Parametro Descripcion
Valores Fabrica

P300 0aP301 Tension minima de la entrada analdgica

P301 P301a 10 \" Tension maxima de la entrada analdgica 10.0

P302 0a 100 s Tiempo del filtro de la entrada analdgica 0.10

P310 0a 400 Hz Frecuencia conforme al valor minimo AVI 0.0
Sentido de giro relativo a la entrada analégica minima:

P311 Oal - 0: Sentido horario 0

1: Sentido anti horario
P312 0a 400 Hz Frecuencia conforme al valor maximo AVI 50.00

Sentido de giro relativo a la entrada analégica maxima:
P313 Oal - 0: Sentido horario 0
1: Sentido anti horario

Los valores de 'P300' y 'P301' limitan el rango de voltaje de entrada, mientras el grupo de parametros de 'P310' a 'P314'
decide la condicién de funcionamiento del analdgico, incluida la frecuencia y direccion de salida. Segun las necesidades
reales del usuario, pueden formar varias curvas de control.

‘P300’', AVI - Tensién minima de la entrada analdgica: Esta relacionado con la frecuencia mas baja de la entrada analdgica,
y establece el valor de voltaje minimo para la ejecucidon de comandos, es decir, si un comando de voltaje esta por debajo
de este valor se considera no valido.

‘P301', AVI - Tension maxima de la entrada analdgica: Se relaciona con el valor de la frecuencia mas alta de la entrada
analdgica. Si el voltaje supera a 'P301', la maquina seguira funcionando a este valor.

‘P302', AVI — Tiempo del filtro de la entrada analégica: El valor del tiempo de filtro de entrada establece la velocidad de
respuesta del inversor al cambio analdgico. Con el aumento del valor de 'P302’, el inversor se volvera mas lento para

responder al cambio analégico.

'P310’', AVI - Frecuencia conforme al valor minimo AVI: Declara la frecuencia de salida de la entrada analdgica mas baja,
correspondiente a la entrada analdgica de voltaje minimo.

‘P311', AVI-Sentido de giro relativo a la entrada analdgica minima: La direccién en funcién del analogo inferior determina
la condicion de funcionamiento a baja frecuencia, ya sea hacia adelante o hacia atras.

‘P312', AVI - Frecuencia conforme al valor maximo AVI: Determina la frecuencia de salida de la entrada analdgica alta y
corresponde a la entrada analdgica de tensidn maxima.

‘P313', AVI - Sentido de giro relativo a la entrada analdgica maxima: La direccién en funcion del andlogo maximo
determina el estado de funcionamiento en alta frecuencia, hacia adelante o hacia atras.
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'P312'
Ejemplo: S0Hz

Sefial de 2-10V para controlar al inversor, 50Hz en marcha atras
a 50Hz en marcha adelante.

'P300' < 'P301'

'P310' ='P312' = 50Hz 0 "P300° 'P301' v
'P311' = 1 — Marcha atras
'P313' = 0 — Marcha adelante

'P310°
50Hz

. Rango de ., Ajuste de
Parametro Descripcion e
Valores Fabrica

Configuracion de modo de operacion de las entradas:
0: Invalido
JOG
JOG horario (JOG de avance) 06
JOG anti horario (JOG de reversa)
Giro horario (avance)/ Giro anti horario (reversa)
Partida
Giro horario (avance)
Giro anti horario (reversa)
Parada
Multi velocidad 1 07
: Multi velocidad 2
: Multi velocidad 3
: Multi velocidad 4
: Aceleracidn / Desaceleracién terminal 1
: Aceleracidn / Desaceleracidn terminal 2
: Aumento de frecuencia (“UP”)
: Reduccion de frecuencia (“DOWN”) 18
: Parada de emergencia (error “E5”)
: Reset
: Operacion PID
20: Operacion desde PLC
21: Inicio de conteo de tiempo 1 (definido en 'P407')
22: Inicio de conteo de tiempo 2 (definido en 'P408')
P318 “S2” 23: Contador de pulso 09
24: Reinicio de contador
25: Reset de la memoria del PLC
26: Conmutacion entre fuentes de frecuencia “X” e “Y”

P315 “FWD”

PRSI BERNE

P316 “REV”

0a32

[ S Ty
W N PO

[N
(6, N

P317 “s1”

[ T
O 00N O

Con los parametros desde 'P315' hasta 'P318’, se puede seleccionar el tipo de funcién que sera realizada por cada una de
las 4 entradas disponibles en el IF-10 segln las necesidades de la aplicacion, considerando que el inversor sélo admite la
asignacion de una entrada por cada funcion, conforme a:

0: Invalido
Se establece la entrada como terminal vacio, sin funcion.

01:J0G

La funcién JOG se encuentra habilitada sélo si el pardametro 'P102'=1.

Se configura a la entrada como terminal para la activacidon de pruebas de funcionamiento, en cuyo caso se opera a baja
velocidad. El avance lento comun funciona a 5Hz ('P400').

02: JOG horario (JOG de avance) — Establece la operacién como JOG con marcha hacia adelante (requiere 'P102'=1).
03: JOG anti horario (JOG de reversa) — Determina la operacidon como JOG con marcha hacia atras (requiere 'P102'=1).

04: Giro horario (avance)/ Giro anti horario (reversa)
Establecido como conmutacion Avance/Reversa, cuando la entrada estd activa, el estado de ejecucion es inverso.
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Alimentacién
—pl1

. Uég
Ejemplo: —%L2 V\;E@D Estado de entrada Estado del
P10z =1 2t T ON OFF A
'P315'=5 vance
' " " a FWD ON ON Reversa
P316'=4 S i
OFF OFF Stop
GND
05: Partida

Establece el terminal como sefial de marcha (“RUN”).

06: Giro horario (avance)
Cuando la entrada es habilitada, el motor gira con sentido horario (Avance).

07: Giro anti horario (reversa)
Al activar esta entrada el motor gira en sentido anti horario (Reversa).

08: Parada
Establece el terminal como sefial de parada (“STOP”).

09: Multi velocidad 1 — Multi velocidad — Primer valor de velocidad

10: Multi velocidad 2 — Multi velocidad — Segundo valor de velocidad

11: Multi velocidad 3 — Multi velocidad — Tercer valor de velocidad

12: Multi velocidad 4 — Multi velocidad — Cuarto valor de velocidad

El multispeed es utilizado cuando se desea la operacidn en varias velocidades fijas preprogramadas.

Esta funcion permite el control de la velocidad relacionando los valores definidos mediante la combinacién binaria de las
entradas. De esta forma, en el IF-10 se puede implementar hasta 16 velocidades diferentes (mayor informacion en 'P101").
La funcidon multispeed tiene como ventajas la estabilidad de las referencias fijas preprogramadas, y la inmunidad contra
ruidos eléctricos (referencias digitales y entradas digitales aisladas).

13: Aceleracion / Desaceleracién terminal 1

14: Aceleracion / Desaceleracién terminal 2

Se pueden seleccionar hasta 4 grupos de tiempos de aceleracion/deceleracion mediante la combinacion binaria de estas 2
entradas:

Entrada multifuncién

Aceleracién/ Aceleracion/ Estado Aceleracién/ desaceleracién y resultado
desaceleracion 1 desaceleracion 2

0 0 Tiempo de Aceleracion/desaceleracién 1 ('P107', 'P108')
1 0 Tiempo de Aceleracién/desaceleracién 2 ('P401', 'P402")
0 1 Tiempo de Aceleracion/desaceleracion 3 ('P403', 'P404")
1 1 Tiempo de Aceleracion/desaceleracién 4 ('P405', 'P406')

15: Aumento de frecuencia (“UP”) — La frecuencia aumenta a velocidad constante, hasta operar a la frecuencia maxima.
16: Reduccidn de frecuencia (“DOWN”) — Cuando este terminal es activado, la frecuencia disminuye a velocidad constante,
hasta que la frecuencia operativa sea la mas baja.

Atencion:

El inversor no memorizara la configuracion de frecuencia cambiada mediante los controles “UP”
y “DOWN?”. Cuando se corta la alimentacion y se reinicia nuevamente, el inversor ain memoriza
el valor en 'P100'.
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F
Frecuencia max. de operacién

Frecuencia de operacién

Frecuencia min. de operacién

0 t
RUN __|
up 1
DOWN N

17: Parada de emergencia (error “E5”)
Cuando esta entrada se activa el inversor ejecuta el comando de parada por inercia, indicando en el display el cédigo de
error “E5” mediante parpadeo:

18: Reset
Reinicia el inversor cuando ocurre una alarma. Cumple la misma funcién que la del botén “RESET” del teclado.

19: Operacion PID
El control PID estara activo mientras esta entrada se encuentre activa si: 'P102'=1y 'P600'=2.
Al deshabilitar esta funcion el inversor mantiene la frecuencia de salida actual sin recibir correccién PID.

20: Operacidn desde PLC
Cuando esta entrada se activa, la funcion PLC del inversor se inicia y se habilita la operacién por este medio.

21: Inicio de conteo de tiempo 1 (definido en 'P407')

22: Inicio de conteo de tiempo 2 (definido en 'P408')

Para la activacion del conteo del tiempo se requiere la configuracién de 'P102'=1.

Al activarse la respectiva entrada, el temporizador se inicia y comienza a cronometrar, cuando el temporizador alcanza el
valor establecido activara la salida para indicar que la culminaciéon del conteo (requiere la configuracidn de la salida como
100 11).

La salida permanecera activa hasta que la sefial de entrada sea desactivada.

23: Contador de pulso
Este terminal puede aceptar sefales de pulso de no mas de 250 Hz.

24: Reinicio de contador
El valor del contador se puede restablecer y borrar a través de esta entrada.

25: Reset de la memoria del PLC

En el proceso de ejecucion del programa desde un PLC, debido a una falla o parada, el inversor registrara el estado del
programa automaticamente.

Después de que se solucione la falla y el inversor se encienda nuevamente, continuara funcionando de acuerdo con el
programa, cuando la memoria se elimine.

Si este estado es activado, el programa se restablece y el inversor funciona desde el principio.

26: Conmutacion entre fuentes de frecuencia “X” e “Y”

Este tipo de configuracién se usa para controlar la conmutacidon entre las fuentes de frecuencia de “X” y “Y”, cuando el valor
establecido en 'P102' permite la alternancia entre frecuencias.

Cuando esta entrada es valida se activa la frecuencia de la fuente auxiliar (“Y”), de modo contrario seguird activa la
frecuencia de la fuente principal (“X”).
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Rango de Ajuste de
Parametro Descripcion
Valores Fabrica

Configuracién de modo de operacion de la salida:
Invélido
En operacion
Frecuencia de operacion alcanzada
Alarma (parada)
Velocidad “0”
Frecuencia 1 alcanzada (definida en 'P425')
Frecuencia 2 alcanzada (definida en 'P426')
Aceleracién
Desaceleracion
Alarma por subtension en el bus CC
“RA 10: Tiempo 1 cumplido (definido en 'P427")
P325 00a 32 RC”I 11: Tiempo 2 cumplido (definido en 'P428") 03
12: Indicacion de finalizacién de seccién del procedimiento
13: Indicacion de finalizacién del procedimiento
14: PID Maximo ('P605')
15: PID Minimo ('P606")
16: Circuito 4 — 20mA abierto (error “20”)
17: Sobrecarga del motor
18: Sobrecarga del inversor
27: Cuenta de pulsos culminada (niUmero definido en 'P407')
28: Valor de ajuste de pulso intermedio alcanzado
29: Suministro de agua por tension constante (ej. de aplicacion):
0: Desconectado; 1: Conectado
30: Listo (“READY”)

‘:‘?9?5‘9?':-’?.4?9:’!‘.’!—.‘9

0: Invalido
Al establecer la salida como terminal no valido pueden evitarse operaciones falsas.

01: En operacion
La salida se activa cada vez que el inversor se encuentre en funcionamiento (inversor en “RUN”).

02: Frecuencia de operacion alcanzada
Cuando la frecuencia llega al valor configurado para operacion, la salida es activada.

3: Alarma (parada)
Valor predefinido. Cuando el inversor detecta una condicidon anormal, la salida es activada.

4: Velocidad “0”
La salida se activa cuando la frecuencia de salida del inversor es menor que la frecuencia de arranque.

F

P425' /s N,

5: Frecuencia 1 alcanzada — Referido al parametro 'P425' (FDT1) Frecuencia alcanzada o e
6: Frecuencia 2 alcanzada — Referido al parametro 'P426' (FDT2)
Cuando la frecuencia llega al valor configurado, la salida es activada.

0 t

RUN__J
RARC
e F
7: Aceleracion
La salida es activada cada vez que el inversor se encuentra en estado de
aceleracion.
8: Desaceleracion ° t
La salida es activada cuando el inversor se encuentra en estado de ]
desaceleracion. Aceleracion _|
acién 1

MANUAL DE OPERAC




METALTEX

9: Alarma por subtension en el bus CC
Cuando el inversor detecta que el voltaje del bus de CC es inferior al valor configurado, este contacto se activa y genera
una alarma. El valor de configuracién de alarma de bajo voltaje se puede establecer a través del parametro 'P804'.

10: Tiempo 1 cumplido (definido en 'P427')

11: Tiempo 2 cumplido (definido en 'P428’)

Cuando tiempo llega al valor configurado, el contacto se activa. Al eliminar la sefial de activacién del temporizador, el
contacto retorna a su posicidn de reposo.

12: Indicacién de finalizacién de seccion del procedimiento
En el modo de operacion PLC ('P501'), el inversor emite esta sefial de pulso cada vez que es finalizada una seccion del
programa.

13: Indicacidn de finalizacién del procedimiento
En el modo de operacion PLC ('P501'), el inversor emite esta sefial de pulso cada vez que se completa la ejecucién del
programa entero.

14: PID Maximo
Si el valor de la realimentacion PID excede el valor configurado como limite superior ('P605'), la salida se activa.

15: PID Minimo
Si el valor de la realimentacion PID es menor al valor configurado como limite inferior ('P606'), la salida se activa.

16: Circuito 4 — 20mA abierto
La salida se activa cada vez que la sefial de 4 - 20mA sea desconectada.

17: Sobrecarga del motor
Se activa cuando el inversor detecta una sobrecarga en el motor.

18: Sobrecarga del inversor
Se activa al detectarse una sobrecarga en el inversor.

27: Cuenta de pulsos culminada
Al completarse el conteo de pulsos configurado ('P407'), se activa la salida. Cuando el inversor se detiene, este contacto se
retorna a su posiciéon de reposo.

28: Valor de ajuste de pulso intermedio alcanzado
Al completarse el conteo intermedio de pulsos configurado ('P408'), se activa la salida. Cuando el inversor se detiene, este
contacto se retorna a su posicién de reposo.

29: Suministro de agua por tension constante (ej. de aplicacion):
Salida adaptada a la aplicacidn de un sistema para el suministro de agua.

30: Listo (“READY”)
Inversor en condiciones de operacion.

, Rango de ., Ajuste de
Parametro Descripcion At
Valores Fabrica

P328 Oal s Ajuste del tiempo del filtro S 0.01

Si los terminales de entrada son susceptibles a interferencias, esto puede provocar un mal funcionamiento. Aumentar el
valor de este parametro puede evitarlo. De cualquier manera, esto reducira el tiempo de respuesta de las entradas.

Seleccion del nimero de hilos del modo de control:
0: Modo 1 (2 hilos)
P329 0a3 - 1: Modo 2 (2 hilos) 0
2: Modo 1 (3 hilos)
3: Modo 2 (3 hilos)
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Este parametro se utiliza para definir el modo de comando para entradas externas.

0: Modo 1 (2 hilos)
Es la opcidon mas utilizada, las operaciones de avance y retroceso del motor estan determinadas por las entradas “FWD” y
“REV” por medio de interruptores con retencion de estado (No se aplica a pulsadores).

Alimentacion
I T |
s Kig 0 0 Stop
K1 1 0 Avance
K2 ;\2’5 0 1 Reversa
oo 1 1 Stop

1: Modo 2 (2 hilos)
Este modo debe utilizarse cuando “FWD” se utilice para el arranque (“RUN”) y “REV” para la direccién de rotacién:

Alimentacién
W S
50 T Stop

Reversa

[=T N T -]

0
K1 0 Avance
FwD
’325 .
GND 1

2: Modo 1 (3 hilos)

En este caso, 'P315' (“FWD”) debe configurarse como 6, 'P316' (“REV”) debe seriguala 7y 'P317' (“S1”) igual a 8.

La entrada “S1” debe estar normalmente cerrada (NC) para que el inversor comande el giro; mientras que, la direccidn de
rotacidn sera controlada por los pulsos en las entradas “FWD” y “REV”. La parada se realizara al desconectar la entrada
“S1”. Este método es empleado comunmente para el control mediante pulsadores.

Stop

Alimentacién
—— ol

)
i

@L3

GND [}t
o
Avance WD
Reversa REV
Stop 31

3: Modo 2 (3 hilos)

'P315' (“FWD”) debe serigual a 6, 'P316' (“REV”) igual a 7y 'P317' (“S1”) igual a 8.

La entrada “FWD” permite que el inversor funcione, utilizando “S1” para parar. El sentido de rotacidn, en este caso, viene
dado por la entrada “REV:

Alimentacion
— L1
us
W Comando
1 GND| REV a“ "
GND o) o RUN
o
- 0 Avance
Avance FWD
Reversa - REV 0 StOp
Stop 51

» GND
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, Rango de .., Ajuste de
Parametro Descripcion A
Valores Fabrica

P330 0.01 2 99.99 Hz/s Tasa de variacion del terminal externo (UP/DOWN) 1.00

Este pardmetro determina la rapidez con la que se efectua la variacion UP/DOWN.

Seleccidn de la légica de la salida (RA, RC) — Dig. decena:
P331 Oal - 0: Contacto normalmente abierto (NA) H.000
1: Contacto normalmente cerrado (NF)

Parametro utilizado para la configuracién de la Iégica de funcionamiento de la salida digital:
0: Logica positiva. La salida es valida cuando esta conectada a GND y, no es valida cuando estd desconectada.
1: Légica negativa. La salida no es valida cuando esta conectada a GND, y es valida cuando estd desconectada.

P332 0a999.9 s Tiempo de retardo para la entrada “FWD” 0.0
P333 0a999.9 s Tiempo de retardo para la entrada “REV” 0.0
P334 0s a 999.9 s Tiempo de retardo para la entrada “S1” 0.0

Estos parametros se utilizan para definir el tiempo de retardo de las entradas del inversor.
Sélo “FWD”, “REV” y “S1” admiten esta funcidn.

Nivel légico de las entradas digitales:
0: Abierta (desconectada)
1: Cerrada (conectada)
P335 Oal - Digito de la unidad: “FWD” 0000
Digito de la decena: “REV”
Digito de la centena: “S1”
Digito de mil: “S2”

En este pardmetro se configura la logica de operacion de las 4 entradas multifuncion.

6.5. Grupo P4: Funciones secundarias
P400 0 a P105 Hz Frecuencia de JOG 5.0

Como se indicé con anterioridad, el ajuste de la frecuencia de JOG normalmente se aplica en la ejecucién de pruebas (baja
velocidad). Esta funcion sdélo puede activarse a través de un terminal externo ('P102'=1).

Comunmente funciona a 5Hz, valor cargado desde fabrica, sin embargo, puede ajustarse mediante el parametro 'P400'.
Cuando se activa la funcidn JOG, las otras instrucciones no son validas (ver figura a continuacion).

Nivel de prioridad de control

Operacion
con

Multl > > Onda
velocidad Operacion Operacion

Conversion

triangular de

(PWM)

HEEGEES
ny @y

sefal PLC PID
externa

frecuencia

Cuando la sefial JOG esta activa, el inversor desacelera hasta detenerse, el tiempo de aceleracion/desaceleracion JOG se
establece en el cuarto parametro de aceleracién ('P405')/ desaceleracion ('P406').

P401 0a999.9 s Ajuste de tiempo de aceleracion — 22 Rampa 10.0
P402 0a999.9 s Ajuste de tiempo de desaceleracién — 22 Rampa 10.0
P403 0a999.9 s Ajuste de tiempo de aceleracion — 32 Rampa 10.0
P404 0a999.9 s Ajuste de tiempo de desaceleracién — 32 Rampa 10.0
P405 0a999.9 s Ajuste de tiempo aceleracion — 42 Rampa / tiempo aceleracion JOG 10.0
P406 029999 . fglgte de tiempo desaceleracién — 42 Rampa / tiempo desaceleracion 10.0

MANUAL DE OPERA




METALTEX

Ademas del grupo de tiempos de aceleracién y desaceleracién configurados en los parametros 'P107' al 'P108’, el IF-10
ofrece la posibilidad de operar con 3 configuraciones adicionales, a partir de la conmutacion de 2 de sus entradas
multifuncién previamente configuradas para tal fin mediante la asignacién de los indices 13 y 14 (para mas detalles
consultar la informacion sobre los parametros 'P315' al 'P318').

En este orden de ideas, en los pardametros desde el 'P401' hasta el 'P406' se establecen los valores de los tiempos de
aceleracidn y desaceleracion de las rampas.

Rango de Ajuste de
e e S 77
P407 0a 9999 - Valor de conteo
P408 0a 9999 - Valor intermedio de conteo 50

El inversor posibilita el empleo de 1 contador que acepta sefiales de pulso inferiores a 250Hz a través del terminal
multifuncidn, cuando el valor de conteo alcanza el valor de configuracion ('P407' o 'P408'), el terminal de salida
multifuncién estara en ON (requiere que 'P325' sea configurado con indice 27 o 28 segun corresponda).

Al desactivarse la entrada, el conteo es restablecido, reiniciando al contador.

P409 50a 200 % Limite del torque en la aceleracion 150

El parametro 'P409' establece el nivel limite de torque (par) durante la aceleracion.
Cuando la corriente de salida alcanza el valor establecido en 'P409' el inversor dejara de acelerar y, cuando vuelva a estar
por debajo de este valor el inversor reanudara la aceleracion.

'P409' M

f M Frecuencia de salida
Bl Corriente

El 100% equivale a la corriente nominal del inversor; cuando 'P409'=0, este limite no es valido (activo) y no ejerce
proteccion.

P410 0a 100 % Supresion de sobrecorriente por rotor bloqueado 0

Cuando la corriente de salida excede la proteccion definida en 'P410’, el inversor mantiene la frecuencia de operacion.
Después de que la corriente de salida disminuye, el inversor acelera o desacelera nuevamente.

El parametro 'P410' se utiliza para ajustar la capacidad de supresion de sobrecorriente del inversor. Para cargas de baja
inercia, este valor deberia ser pequefio. Para cargas con mayor inercia, el valor de 'P410' debe ser grande.

Si 'P410'=0, esta funcion esta deshabilitada.

Estado de la proteccion contra sobretension por rotor bloqueado:
P411 Oal - 0: Deshabilitada 1
1: Habilitada

Con este parametro se habilita la parada del inversor bajo condiciones de sobretensidn.
P412 0a 100 % Ganancia de sobre excitacion — V/F 10

Durante la desaceleracidn del inversor, la sobreexcitacidon puede restringir el aumento de voltaje en el bus de CC, evitando
asi una falla por sobrevoltaje. Valores altos en 'P412' mejoran esta restriccion.

Es practica comun, aumentar este valor de ganancia si el inversor esta provocando una falla de sobretension durante la
desaceleracion. Sin embargo, valores muy altos de esta ganancia pueden provocar un aumento de la corriente de salida.
Configure 'P412' en 0 para aplicaciones con baja inercia y el voltaje del bus de CC no aumentard durante la desaceleracion
del motor, o cuando se utiliza una resistencia de frenado.
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Rango de Ajuste de
Parametro Descripcion
Valores Fabrica

P413 0a200 % Ganancia de supresion de sobretension de eje bloqueado

Con el parametro 'P413' se pueden controlar las sobretensiones generadas durante el bloqueo del eje del motor.

P414 - Vv Tensidon de frenado CC Depende

del modelo
'P414' solo es util para inversores con unidades de frenado integradas.

Este parametro ajusta el nivel de voltaje del freno de CC interno.

Cuando el voltaje en el bus CC del inversor supera el valor establecido en 'P414’, la energia es disipada a través de la
resistencia de frenado; luego, cuando el voltaje del bus CC vuelve a caer hasta un cierto valor, este comportamiento cesa.

N

'P414’

[////]]]

Alto voltaje en el bus CC

Configuracion de reinicio después de la desconexion:
0: Deshabilitado*
P416 Oal - 1: Habilitado 1
(*) Configurar 'P416' = 0 cuando se conecta FWD y GND después del apagado,
ya que luego del encendido el inversor no trabajard

Puede escoger entre dos alternativas para el reinicio después de la desconexion, a saber:

0: Invalido
El inversor borra el comando de ejecucién después de un corte de energia. Una vez recuperada la energia, el inversor no se
iniciard automaticamente.

1: Habilitado
Frente a un corte de energia de corta duracién, el inversor mantiene el comando de funcionamiento. Cuando la energia se
recupera, el inversor rastreara la velocidad del motor y reanudara la salida.

Atencion:

Cuando se habilita el reinicio instantaneo por falla de energia, el inversor puede arrancar el motor
automaticamente. Por esta razdn, al utilizar esta funcion debe prestarse especial cuidado con la
seguridad.

Seleccidn de accidn en caso de pérdida instantanea de alimentacion:

pa17 0a2 ) 0: Invalido 0
1: Desacelerar

2: Desacelerar hasta parar

El parametro 'P417' permite la configuracidon de la accién a seguir en el momento en que ocurra una pérdida de
alimentacion.

P420 0a20 Numero maximo de tentativas de reinicio 0

P421 0.1a100 S Intervalo de tiempo entre reinicios automaticos
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Después de la ocurrencia de una alarma, el inversor se reinicia automaticamente (sélo cuando 'P420' es diferente de cero),
después del periodo de tiempo establecido en 'P421’, el inversor iniciard conforme al tipo de arranque configurado en
'P200".

Después del arranque, si no ocurre ninguna alarma dentro de 60 segundos, el inversor reinicia 'P420' automaticamente.
Si la alarma vuelve a ocurrir dentro de los 60 segundos, el inversor registra la cantidad de alarmas y cuando la cantidad de
alarmas alcanza el valor establecido en 'P420’, el inversor detiene la salida y bloguea el reinicio automatico.

Atencion:

Si 'P420'=0, el reinicio por falla no es vélido.

Cuando la funcion de reinicio por falla es valida, el motor puede arrancar repentinamente, por lo
que al utilizar esta funcion se debe prestar especial atencién a la seguridad.

Rango de Ajuste de
e S 73
P423 0a 200 % Nivel de sobrecorriente
P424 0a20.0 s Tiempo de deteccidn de sobrecorriente 10.0

Cuando la corriente de salida del inversor excede el valor de configuracién de 'P423’, el inversor calcula el tiempo de
sobrecorriente y: Si la duracidn excede la mitad del valor configurado en 'P424’, se activa la sefial de alarma en la salida del
inversor. El inversor continuara funcionando hasta que el tiempo de duracién de la sobrecorriente exceda el ajustado en
'P424', si la condicidon de sobrecorriente persiste se activara la proteccion del inversor y se emitira la sefial de alarma.

Si 'P423'=0 la deteccion de sobrecorriente no es valida, y el 100% serd condicionado por la corriente nominal del inversor.

P425 0aP105 Hz Frecuencia 1 alcanzada (FDT1) 0
P426 0aP105 Hz Frecuencia 2 alcanzada (FDT2)

La serie IF-10 establece dos grupos de frecuencias de deteccidn, asi cuando la frecuencia de salida llega a un valor entre los
configurados en 'P425' y en 'P426', se activa el terminal de salida mientras que la frecuencia de operacién se encuentre en
dicho rango (‘P325'=5 o 'P325'=6).

El ancho de alcance de la frecuencia es conocido como un bucle de histéresis, y se establece mediante 'P430'.

P427 0a999.9 s Tiempo de conteo del temporizador 1 10.0
P428 0a999.9 s Tiempo de conteo del temporizador 2 20.0

Los inversores IF-10 vienen provistos de 2 temporizadores, cuando el tiempo alcanza el valor de configuracién ('P427' y
'P428'), el terminal multifuncién es activado ('P325'=10 o 'P325'=11).
El inicio del tiempo se controla mediante un terminal de entrada multifuncion externo.

P430 0a 100 % Histéresis de frecuencia (valido para FDT1 y FDT2) 5

El pardmetro 'P430' permite el establecimiento de un ancho de alcance entre las frecuencias de deteccion (mayor
informacion en 'P425' y 'P426').

P431 0a P105 Hz Frecuencia rechazada 1
P432 0a P105 Hz Frecuencia rechazada 2
P433 0a P105 Hz Ancho del bucle de histéresis de la frecuencia rechazada

La funcion frecuencias de salto o rechazadas (“skip frequencies”) evita que el motor opere permanentemente en valores
de frecuencia de salida en los que, por ejemplo, el sistema mecanico entra en resonancia causando vibracién o ruidos
exagerados. Si la resonancia de la maquina ocurre a una frecuencia determinada, se puede usar la funcion de salto de
frecuencia para omitir el punto de resonancia.

Los inversores IF-10 permiten la configuracion de 2 frecuencias de salto mediante los parametros 'P431'y 'P432'.

El ancho del bucle de histéresis de las de las frecuencias rechazadas se puede configurar a través de 'P433' como se muestra
a continuacion:
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'P433'

'P431'
'P432'

A 2

6.6. Grupo P5: Operacion PLC

7 Rango de -y Ajuste de
I ) S

Memoria en caso de desconexion por falla:
P500 Oal - 00: No memorizar el estado PLC 00
11: Memorizar el estado PLC

Se permite la configuracion de cualquiera de los 2 modos retentivos de memoria para el estatus de operacién del PLC
después de una falla:

0: No memorizar el estado PLC

Cuando la maquina se detenga debido a una falla u otras razones, el inversor no memorizara el estado antes de la parada.
En consecuencia, después del reinicio, la ejecucion comenzara desde el estado inicial.

1: Memorizar el estado PLC

Cuando se detiene debido a una falla u otras razones, el inversor retornara el estado antes de detenerse. Después del
reinicio, el inversor seguird funcionando segun el programa.

Atencion:
Este comportamiento no se cumple para cortes de energia.

Para, corte de energia y encendido, el inversor no recordara el estado antes del corte de energia.
Después de reiniciar, el inversor funcionara segun el estado inicial del programa.

Modo de reinicio de la operacion controlada desde el PLC:
P501 Oal - 0: PLC desconectado 0
1: PLC conectado (valido cuando 'P101' = 7)

'P501' determina el modo de inicio del PLC:

0: PLC desconectado
El inversor funciona en modo comun, y el PLC no ejerce influencia.

1: PLC conectado
El inversor selecciona el programa PLC y se ejecuta.

En el estado de inicio del PLC, cuando se ejecutan varias ordenes y programas, el inversor elegira el nivel mds alto para
ejecutar siguiendo el esquema de prioridad indicado a continuacién:

Modo PLC: Nivel de prioridad de control

Multi Multi o i6
Onda peracion .2
velocidad velocidad Operacion i con Conversion
" % triangular . de
senal senal PID frecuencias

VD . VAT frecuencia
externa interna (PWM) X"e"Y
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2 Rango de L Ajuste de
Parametro Descripcion Aot
Valores Fabrica

Modo de ejecucion del PLC:
0: Realizar un ciclo y detener
1: Operar con el ultimo valor
2: Operacidn ciclica

P502 0a2

'P502' sélo es valido cuando se inicia el PLC ('P501'=1), en este caso:

0: Realizar un ciclo y detener
El variador tiene que ser comandado de nuevo después de finalizar el ciclo.

1: Operar con el ultimo valor
Después de finalizar un ciclo, el variador mantiene los valores de la frecuencia y sentido de giro.

2: Operacion ciclica

El variador repite el ciclo programado hasta recibir una orden de parada.

El control PLC simple ofrece la posibilidad de configurar 15 etapas de trabajo. En cada una de las etapas debe seleccionarse
la consigna de la frecuencia, sentido de giro, seleccion de la rampa de aceleracion y duracién de la etapa, en los parametros

FA.O1~FA.45
P503 0aP105 Hz Multi velocidad 1 5.0
P504 0a P105 Hz Multi velocidad 2 10.0
P505 0a P105 Hz Multi velocidad 3 20.0
P506 0a P105 Hz Multi velocidad 4 25.0
P507 0a P105 Hz Multi velocidad 5 30.0
P508 0aP105 Hz Multi velocidad 6 35.0
P509 0aP105 Hz Multi velocidad 7 40.0
P510 0aP105 Hz Multi velocidad 8 45.0
P511 0aP105 Hz Multi velocidad 9 50.0
P512 0a P105 Hz Multi velocidad 10 10.0
P513 0a P105 Hz Multi velocidad 11 10.0
P514 0a P105 Hz Multi velocidad 12 10.0
P515 0aP105 Hz Multi velocidad 13 10.0
P516 0aP105 Hz Multi velocidad 14 10.0
P517 0aP105 Hz Multi velocidad 15 10.0

En los parametros del 'P503" al 'P517' se establecen los valores de las 15 velocidades de frecuencia nominal para operacion.
Mayor informacién sobre la relacién de velocidad multiple y los terminales externos en el parametro 'P101".

P518 0329999 S Tiempo 1 de operacién del PLC 3
P519 029999 S Tiempo 2 de operacién del PLC 4
P520 029999 S Tiempo 3 de operacién del PLC 5
P521 029999 S Tiempo 4 de operacién del PLC 0
P522 029999 S Tiempo 5 de operacién del PLC 0
P523 0329999 S Tiempo 6 de operacion del PLC 0
P524 0329999 S Tiempo 7 de operacién del PLC 0
P525 039999 g Tiempo 8 de operacion del PLC 0
P526 039999 g Tiempo 9 de operacion del PLC 0
P527 0a 9999 S Tiempo 10 de operacién del PLC 0
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Parametro Rango de Descripcion Ajuste de
Valores P Fabrlca

P528 0a 9999 Tiempo 11 de operacién del PLC

P529 0a 9999 S Tiempo 12 de operacion del PLC 0
P530 0a 9999 S Tiempo 13 de operacién del PLC 0
P531 029999 S Tiempo 14 de operacion del PLC 0
P532 029999 S Tiempo 15 de operacion del PLC 0

El tiempo de operacidn del PLC determina la duracién de funcionamiento nominal variable del control interno para cada
segmento, y la duracién de funcionamiento de cada segmento corresponde a su velocidad.

P533 0a 9999 - Sentido de rotaciéon del segmento 0

El parametro 'P533' corresponde a la configuracidn de la direccion de rotacion de cada segmento.

Método para establecer la direccion de rotacion:

Consiste en configurar la direccidn de rotacion en formato binario de 16 bits y, luego, convertirlo al sistema decimal; cada
bit decide la direccion de ejecucion correspondiente: 0, en avance; y 1, en reversa.

'P533' sdélo es valido cuando se inicia el PLC ('P501'=1).

P536 0ab - Sentido de giro del modo PLC 0

Con el parametro 'P536' es posible la configuracién de niveles de prioridad para el establecimiento del sentido de giro
durante la ejecucion del modo PLC.

Configuracion de la unidad de tiempo utilizada durante la operacion
del PLC:

P537 0al 0
0: segundos
1: horas
Este parametro establece la unidad de tiempo utilizada durante la operacion del PLC.
P538 0 - Seleccién de multi velocidad ('P503") 0
Con el parametro 'P538' puede establecer el valor de la frecuencia de la multi velocidad 1.
P539 O0a3 - Tiempo de aceleracién/ desaceleracién PLC — Referencia 1 0
P540 O0a3 - Tiempo de aceleracién/ desaceleracién PLC — Referencia 2 0
P541 O0a3 - Tiempo de aceleracién/ desaceleraciéon PLC — Referencia 3 0
P542 0a3 - Tiempo de aceleracion/ desaceleracién PLC — Referencia 4 0
P543 O0a3 - Tiempo de aceleracidén/ desaceleracién PLC — Referencia 5 0
P544 0a3 - Tiempo de aceleracién/ desaceleracion PLC — Referencia 6 0
P545 0a3 - Tiempo de aceleracién/ desaceleracion PLC — Referencia 7 0
P546 0a3 - Tiempo de aceleracién/ desaceleracion PLC — Referencia 8 0
P547 0a3 - Tiempo de aceleracién/ desaceleracion PLC — Referencia 9 0
P548 0a3 - Tiempo de aceleracién/ desaceleracion PLC — Referencia 10 0
P549 0a3 - Tiempo de aceleracién/ desaceleracion PLC — Referencia 11 0
P550 O0a3 - Tiempo de aceleracién/ desaceleracion PLC — Referencia 12 0
P551 O0a3 - Tiempo de aceleracién/ desaceleracion PLC — Referencia 13 0
P552 O0a3 - Tiempo de aceleracién/ desaceleracion PLC — Referencia 14 0
P553 O0a3 - Tiempo de aceleracién/ desaceleracién PLC — Referencia 15 0

Los parametros desde 'P539' hasta 'P553' se usan para definir los 15 posibles tiempos de aceleracién y desaceleracion.
Entre los valores que pueden seleccionarse estan:
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0: Tiempos de aceleracion y desaceleracion principal “12 Rampa” ('P107', 'P108')
1: Tiempos de aceleracidn y desaceleracion “22 Rampa” ('P401', 'P402")
2: Tiempos de aceleracién y desaceleracién “32 Rampa” ('P403', 'P404')
3: Tiempos de aceleracién y desaceleracién “42 Rampa” ('P405', 'P406')

. Rango de .y Ajuste de
i | R o] omapan g

Modo de ajuste de la frecuencia de oscilacion:
P554 Oal - 0: Relativo a la frecuencia central 0
1: Relativo a la frecuencia maxima

Ampliamente usada en las industrias textil y quimica, y donde se requieran funciones de desplazamiento y bobinado.

En la funcidn de frecuencia de oscilacidn, la frecuencia de salida del inversor oscila hacia arriba y hacia abajo con relacion a
una frecuencia predefinida como referencia central.

El pardmetro 'P554' se utiliza para seleccionar el valor base de la amplitud de oscilacion, segun:

0: Relativo a la frecuencia central (definida en 'P121')
Sistema con oscilacién variable que depende de la frecuencia parametrizada.

1: Relativo a la frecuencia maxima (definida en 'P105')
Sistema con oscilacién fija a maxima frecuencia.

P555 0a 100 % Amplitud de la frecuencia de oscilacion 0.0
P556 0a50 % Amplitud de la frecuencia de salto 0.0

Estos parametros se utilizan para determinar la amplitud de la oscilacién y el salto desde esta amplitud cuando sea
necesario.

La frecuencia de oscilacion estd limitada por los limites de frecuencia superior e inferior:

Si 'P554' =0, la amplitud de oscilacidn se calcula en relacién a la frecuencia definida en 'P121', multiplicada por 'P555".
Si 'P554' = 1, la amplitud de oscilacion viene dada por el valor definido en 'P105', multiplicado por 'P555'.

Cuando 'P555' se establece en 0, la amplitud es 0 y la funcidn no tiene ningln efecto.

La frecuencia de salto viene dada por multiplicar la amplitud de oscilacién por el valor definido en 'P556': Si 'P554'= 0, la
frecuencia de salto es variable, pero si 'P554' =1, es fijo.

P557 0.1a2999.9 s Duracidn del ciclo de la frecuencia de oscilacion 10.0
P558 0.1a100 % Coeficiente del tiempo de subida de la onda triangular 50.0

El ciclo de frecuencia de oscilacidn se define como el tiempo necesario para que la amplitud de oscilacion complete el ciclo.
El parametro 'P558' especifica el porcentaje del tiempo de incremento de la onda triangular en relacidn al valor de 'P557'.
El tiempo de incremento de la onda triangular se obtiene multiplicando 'P557' por 'P558'. El tiempo de decremento de esta
onda se define como: 'P557' x (1 - 'P558').

6.7. Grupo P6: Control PID

Referencia Tiempo ay Limites de la Filtro de Frecuencia
Depende de —t®—t ) p* ) ‘ * integral |+ frecuencdiade | | “salida | | desalida
P07 P608" 'P639" 628" 'PO02"

‘P602" + 'P617'/'P618°
{'P601’)
Limite,
L) D* diferencial

'P609" 'P625"
Filtro de (*) Pardmetros conmutables 'P633" :
Feedback PID Feedback P: 'P630';1: 'P631'; D: 'P632.

'P627' 'P603'
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El inversor se puede utilizar en el control de procesos (ejemplos: caudal, volumen de aire o presidn, etc.).
La entrada analdgica del terminal AVI se puede utilizar bien como punto de ajuste o como realimentacion, para constituir
un sistema de realimentacion para el control PID.

. Rango de Ny Ajuste de
I e I S 75
Modo de inicio de operacién PID:

0: PID deshabilitado
1: PID habilitado (cuando 'P101' = 8)
2: PID controlado por sefial externa

P600 0a?2

Cuando 'P600'=1 el PID funciona independientemente del estado de las entradas externas; mientras que si 'P600'= 2, el
control PID sélo se iniciara en presencia de una sefial externa que lo active.

Configuracién de la realimentacion:
P601 Oal - 0: Modo de Feedback negativo 0
1: Modo de Feedback positivo

El pardametro 'P601' permite la configuracion del modo de realimentacion del control PID, y considera:

0: Modo de Feedback negativo
Si el valor del Feedback ('P603') > valor del punto de operacion ('P602'), el inversor disminuira la frecuencia de salida.
Si el valor del Feedback ('P603") < valor del punto de operacion ('P602'), el inversor aumentara la frecuencia de salida.

1: Modo de Feedback positivo
Si el valor del Feedback ('P603") > valor del punto de operacion ('P602'), el inversor aumentara la frecuencia de salida.
Si el valor del Feedback ('P603') < valor del punto de operacidn ('P602'), el inversor disminuira la frecuencia de salida.

Ajuste del punto de la operacion PID:
0: Teclado digital ('P604")
1: Entrada analdgica AVI
2 a 5: Reservado

P602 0a5

Con este parametro se elige el modo en que serd ajustado el punto de operacion del control PID (Variable del proceso PID).

Seleccion del modo de realimentacion del PID:

0: AVI (0 a 10V)
P603 0a3 - 1: AVI (0 a 20mA) ’

2 a 3: Reservado
Este parametro se emplea para seleccionar la forma en la que se obtendra el valor de la realimentacion (“Feedback”).
P604 0aP614 - Variable del proceso PID (valor objetivo) 2.50
'P604' establece el valor objetivo del control PID.
La configuracion del 100% corresponde al voltaje de entrada analdgica de 10V.
El control PID con lazo cerrado se usa, comunmente, en el control de presiéon y temperatura, donde las sefales de
realimentacién son proporcionadas por los transductores de temperatura o presién.

En el caso del PID del inversor, el canal de entrada de la sefial de realimentacion es una sefial analégica (4 - 20mA o 0 - 10V).

P605 P606 a P614 - Limite superior del control PID 10.00
P606 0 a P605 - Limite inferior del control PID 0.00

Los parametros 'P605' y 'P606" indican los limites de la accion del Feedback del control PID sobre el sistema, si el valor PID
se encuentra fuera de estos valores, se activa la alarma en la salida del inversor.

P607 0a 600 % Banda proporcional del PID — 1 100.0
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Este parametro especifica el control proporcional y la ganancia asociada (P). Si la ganancia de los otros dos (I y D) son cero,
el control proporcional es el Unico efectivo. Con 10% de desviacion (error) y P=1, la salida serd P x10% x Frecuencia de
referencia.

Cuando P es mayor que 1, disminuye la desviacion y se obtiene una velocidad de respuesta mas rapida.

Pero, si configura un valor demasiado grande en 'P607', se puede originar una mayor desviacién en régimen permanente.

Parametro Rango de Descripcion Ajuste de
Valores Fabrlca

P608 0al0.0 s Ganancia integrativa del PID — 1

Este parametro especifica el control integral (suma continua de la desviacion) y la ganancia asociada (1).

Cuando la ganancia integral se establece en 1y la desviacion es fija, la salida es igual a la entrada una vez alcanzado el ajuste
de tiempo integral.

Se puede utilizar el tiempo integral para eliminar la desviacién durante el régimen permanente.

Si la configuracion del valor 'P608" es muy alto, se puede obtener una respuesta muy baja del sistema.

A medida que el 'P608' disminuye el punto de ajuste se alcanza antes, pero la respuesta oscila mas facilmente.

P609 04a9.999 s Ganancia derivativa del PID — 1 0.0
Este parametro especifica el control derivativo (tasa de cambio de la entrada) y la ganancia asociada (D).
A medida que el 'P609' aumenta, se produce una mejor respuesta ante un cambio en la entrada.

Con este parametro establecido en 1, la salida PID es igual al tiempo diferencial x (D desviacién), aumenta la velocidad de
respuesta, pero puede provocar una sobrecompensacion.

P610 0a 100 % Banda de frecuencia del PID 2.0

El PID se calcula una vez cada 10 ms, y el incremento de frecuencia se calculara en cada una de estas veces.
Mientras el incremento de frecuencia sea menor que el valor de 'P610’, 'P610' funcionara.

P611 0a50 Hz Frecuencia para activar el modo de reposo (“SLEEP”) 25.0
P612 0a 9999 s Tiempo del modo de reposo del PID 10.0
P613 0a 100 % Valor de activacion del PID 90.0

La funcién de reposo (“SLEEP”) tiene como objetivo identificar el punto de operacién en que el inversor no interfiere en el
sistema, pudiendo ser apagado. Sin embargo, el estado de las variables internas y via interface serial permanece como
habilitado, mientras no haya pulsos PWM en la salida.

'P611' establece un valor para la referencia de frecuencia, considerando que por debajo de ese valor el inversor puede
entrar en el modo de reposo o “SLEEP”. Cuando la frecuencia de funcionamiento es menor que el valor establecido en
'P611’, el conteo del tiempo de reposo ('P612') comienza a transcurrir.

En 'P612' se ajusta el tiempo que el inversor necesita para funcionar en la frecuencia de reposo, lo que evita que disturbios
y oscilaciones activen el modo de reposo.

Cuando el tiempo supera al valor establecido en 'P612’, el inversor entrard en estado de suspension y en el display
parpadeard "SLP". El inversor deja de generar salida y el PID se cierra, pero la realimentacion del PID alin se monitoreara.
Por otra parte, cuando el inversor detecta que el valor de realimentacidn es menor que el valor de activacién ('P613'), se
activara la funcién PID.

Ejemplo: El ajuste del punto de la operacién PID ('P602') es 60% (0 — 100% que corresponden a 0 — 10V), y el valor de
activacion 'P613' es 80%, entonces el valor actual de activacion sera de 0,6 x 0,8 = 0,48 (Correspondiente al 48% de 0 —

10V).
P614 0a99.99 - Valor escalado para el display del PID 10.00
P615 la4d - Numero de digitos del PID a mostrar en el display 4
P616 0Oa4d - Numero de digitos decimales del PID a mostrar en el display 2

El valor de configuracion de 'P614' corresponde a un voltaje analdgico de +10V. Si se configura como 200, entonces indica
que el fondo de escala completo es 200, correspondiente a un voltaje de +10 V.

Los usuarios pueden seleccionar la cantidad de digitos enteros mostrados seguin su necesidad real (‘P615'), al igual que la
cantidad de digitos mostrados después del punto decimal ('P616").
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Ejemplo: Se requiere indicar 4 digitos en la pantalla, con 1 digito decimal, el valor objetivo se establece en 50% y el valor de
pantalla correspondiente al PID es 200.

Entonces, el valor mostrado es 200 x 50% = 100,0 y el grupo de parametros necesarios para que los usuarios lo supervisen
son:

P614 =200; P615=4; P6l6=1

Parametro Rango de Descripcion Ajuste de
Valores Fabrica
P617 0aP105 Hz Limite superior de la frecuencia del PID 48.0
P618 0aP105 Hz Limite inferior de la frecuencia del PID 20.0
Los parametros 'P617'y 'P618" indican los limites de frecuencia de la accion del control PID.
P619 - s Tiempo de deteccidn del PID 20.0
Con el parametro 'P619' se establece el tiempo de duracién de la deteccion del control PID.
P620 - % Desviacidn limite del PID 0.1
Si la desviacion entre la realimentacion y el valor PID ajustado es mayor que el valor definido en 'P620', el control PID se
detiene. Un valor inferior a esta desviacidn hara que la frecuencia de salida sea estable y sin cambios. Ideal para aplicaciones

de lazo cerrado.

Configuracion de la alarma por pérdida de realimentacion:
0: Sin alarma

ezt 0a2 1: Alarma sin parada — Cédigo de alarma “20” v
2: Alarma con parada — Cédigo de falla “20”

P622 0al0 Vv Valor de deteccion de pérdida de la realimentacion del PID 0.5

P623 0a20 s Tiempo de deteccién de pérdida de realimentacion del PID 1.0

Los parametros del 'P621' al 'P623" establecen las condiciones de operacién del inversor frente a la pérdida de la
realimentacidén del control PID.

En el caso del parametro 'P622', si se usa 4 a 20mA, considere pérdida de realimentacién cuando la sefial detectada sea
inferior a 2mA: P622 = 2mA x 250Q = 0,50V.

P624 0aP105 Hz Frecuencia de corte de reversa del PID 0.0
En algunas situaciones, cuando la frecuencia de salida del PID es un valor negativo (direccidn de rotacion inversa), el valor
ajustado y la realimentacidn pueden ser los mismos. Sin embargo, en algunos casos, se prohiben rotaciones inversas muy
altas, por lo que se utiliza 'P624' para establecer el limite maximo de esta frecuencia inversa.

P625 0a99.99 % Limite diferencial del PID 0.1
El parametro 'P625' se utiliza para determinar el rango de salida diferencial del PID. En un control PID, la operacién
diferencial puede causar facilmente oscilaciones en el sistema. Por tanto, su ajuste esta restringido a un rango muy
pequefio.

P626 0a99.99 s Tiempo de cambio del PID 0.0

El tiempo definido en 'P626' corresponde al tiempo que utiliza el control PID para cambiar de 0,0 a 100,0%. La configuracién
del PID cambia linealmente segln este tiempo, lo que reduce el impacto causado por cambios repentinos en el sistema.

P627 0a60 s Tiempo del filtro de realimentacién del PID 0.0
P628 0a60 s Tiempo del filtro de salida del PID 0.0

'P627' se utiliza como filtro para la realimentacion del PID, reduciendo la interferencia en esta sefial, pero retrasando la
respuesta del proceso.
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'P628' se utiliza como filtro de frecuencia de salida del PID, lo que ayuda a atenuar los cambios repentinos en la frecuencia
de salida del inversor, pero también ralentiza la respuesta del proceso.

Rango de Ajuste de
I N ] S

P630 0a 600 % Banda proporcional del PID —2 200.0
P631 0al0 s Ganancia integrativa del PID — 2 0.5
P632 0a9.999 s Ganancia derivativa del PID — 2 0.0

En algunos casos, se hace necesario el cambio de parametros PID cuando un grupo no satisface todos los requisitos del
proceso.

Los inversores de la linea IF-10 permiten la configuracion de dos grupos de parametros para el control PID.

Los parametros del 'P621" al 'P623' fijan los valores caracteristicos del control PID para el segundo grupo de operacion, y
tienen un comportamiento similar a los indicados para los parametros del 'P608" al 'P610’, respectivamente.

Seleccion de condicion de conmutacion de parametros PID:
0: No conmutan

) Ve 1: Conmutacion por la fuente de frecuencia principal (“X”) Y
2: Conmutacion automatica

P634 0aP620 % Desviacidon de conmutacién de parametros PID — 1 5.0

P635 P619 a 100 % Desviacidon de conmutacién de parametros PID — 2 10.0

El cambio entre los grupos de parametros PID se puede realizar en funcion de la fuente de frecuencia principal (“X”), o
automaticamente en funcidn de la desviacién del proceso.

Si el cambio se realiza automaticamente, cuando el valor absoluto de la desviacion entre la realimentacion y el ajuste PID
es menor que el valor en 'P634’, se selecciona el grupo 1. Cuando el valor absoluto de la desviacidn entre el retorno y el
PID ajustado es mayor que el valor en 'P635’, se selecciona el grupo 2. Y cuando el valor de desviacion esta entre 'P634' y
'P635', los parametros PID se interpolan linealmente entre los valores de los ambos grupos.

P636 0a 100 % Valor inicial del PID 0.0
P637 0a99.9 s Tiempo de retencion del valor inicial del PID 0.0

Cuando el inversor arranca, el algoritmo PID comienza solo después de que la salida se corrige al valor inicial ('P636') y dura
el tiempo definido en 'P637'.

Fout

'P636" ——/\——\_/

'P637"

Ajuste del tiempo integral del PID:
P639 - - 0: Deshabilitado 00
Digito de la unidad: Integral separada

Si 'P639' se configura en:

1: se activa la operacion PID integral cuando una de las entradas esté definida con la funcidn 20 (acciona PID). En este caso,
solo siguen funcionando las operaciones proporcionales y diferenciales.

0: la separacion integral sigue siendo invalida independientemente del estado de las entradas.

Seleccion de la operacién del PID en la parada del motor:
P640 Oal - 0: No actua en la parada del motor 0
1: Actla en la parada del motor
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Con el parametro 'P640' se establece el funcionamiento del control PID durante la parada del motor.

Los parametros desde el 'P641' hasta el 'P657', constituyen las configuraciones necesarias para aplicaciones de sistemas
de suministro de agua, y son descritas en la tabla de parametros.

6.8. Grupo P7: Comunicacién RS485

Se utiliza para realizar la configuracion requerida para la comunicacién entre el inversor y un controlador (PC).

. Rango de .. Ajuste de
pardmetro | IS Junigad | peswpeon | "IERS
Velocidad de comunicacién:
0: 4800
P700 0a3 bps 1: 9600 1
2: 19200
3:38400

En el parametro 'P700' se selecciona la velocidad de transmision de datos, en bit por segundos, entre el controlador
(maestro) y el inversor (esclavo).

Debe tenerse en cuenta que este valor siempre debe serigual en todos los dispositivos que conforman la red, de lo contrario
no se lograra el establecimiento de la comunicacién.

Formato de comunicacion:
0: 8N1 para ASC
1: 8E1 para ASC
P701 0a5 - 2: 801 para ASC 3
3: 8N1 para RTU
4: 8E1 para RTU
5: 801 para RTU

En 'P701' puede seleccionarse el formato empleado en la transmision de datos.
El formato de datos debe ser el mismo, tanto en el equipo maestro como en el esclavo, de lo contrario no se lograra el
intercambio de datos.

P702 1a247 - Direccion MODBUS (ID Modbus) 1

Cuando la direccion del inversor es igual a 0, denominada direccion de "broadcast", la funcidn la realiza el equipo maestro.
La direccion del esclavo es Unica y no se puede repetir para otro equipo en la misma red.

Configuracion de la alarma ante errores de comunicacion:

0: Sin aviso
P703 0a2 ) 1: Con aviso de falla i

2: Con aviso de falla y parada
El pardmetro 'P703' permite la configuracion del modo de actuacién del inversor frente a fallas de comunicacién.
Para mayor informacion sobre el protocolo de comunicacion MODBUS, consultar la nota de aplicacién del item 8.
6.9. Grupo P8: Funciones Avanzadas
Bloqueo de funciones avanzadas:
P800 Oal 0: Blogueadas 1
1: Desbloqueadas
‘P800’ permite la habilitacion y la deshabilitacién del uso de las funciones avanzadas.
Frecuencia de la red:

P801 Oal = 0: 50Hz 1
1: 60Hz
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Con este pardmetro se indica la frecuencia nominal de la red eléctrica.

7 Rango de -y Ajuste de
I ) ™ S

Segtn la Proteccidn de sobretension:
P803 tensién de \ Nivel de 220V — 400V
el Nivel de 380V — 810V

'P803’ establece el nivel de proteccion contra sobretensidn del bus CC. Esta funcidn es usada para evitar la activacion de la
proteccidn contra sobretension durante la desaceleracion.

Segun la Proteccion de baja tension:
P804 tension de V Nivel de 220V — 400V
2 M T Nivel de 380V — 810V

Si el voltaje de entrada es bajo, el inversor se disparara por subtensidn. Esta funcidn se usa para evitar la actuacién por
subtensidn de proteccidn del inversor.

P805 40a 120 °C Alarma de temperatura 85.0/95.0

'P805' permite el ajuste del nivel de proteccidn contra sobretemperatura del inversor.

En ambientes de alta temperatura, el nivel de proteccién podria mejorarse adecuadamente para garantizar el
funcionamiento normal del inversor. Sin embargo, un valor de configuracion demasiado alto provocara dafios en el IGBT,
por lo que la Unica solucion es mejorar el efecto de eliminacidon de calor para lograr el objetivo de enfriamiento.

Backup de la ultima referencia de frecuencia:
P812 Oal - 0: No memorizar 1
1: Memorizar

Con este parametro se define si el inversor debe o no memorizar la ultima referencia de frecuencia utilizada.

Si 'P812'=0, siempre que el inversor se activara a la frecuencia minima ('P106').

Para 'P812'=1, el inversor automaticamente almacena el valor de la frecuencia, independiente de la fuente, siempre que
ocurra una desactivacién del convertidor.

P814 0.2a10 - Coeficiente de sobrecarga del motor 1.00

El coeficiente de sobrecarga del motor es el valor de corriente a partir del cual el inversor entenderd que el motor esta
operando en sobrecarga. Cuanto mayor sea la diferencia entre la corriente del motor y la corriente de sobrecarga, mas
rapida debera ser la actuacion de la proteccion.

Con el parametro 'P814' se establece el valor del coeficiente que sera evaluado para la evaluacion de la condicién de
sobrecarga.

P815 0a 100 Hz Frecuencia de conmutaciéon PWM 12.0

Este pardmetro permite el ajuste de la frecuencia de control de los IGBT del inversor.

La eleccion de la frecuencia de conmutacion resulta en un compromiso entre el ruido acustico en el motor y las pérdidas
en los IGBT del inversor (calentamiento). Frecuencias de conmutacion altas implican en menor ruido acustico en el motor,
pero aumentan las pérdidas en los IGBT, elevando la temperatura en los componentes y reduciendo su vida util.

La reduccion de la frecuencia de conmutacion contribuye a la reduccion de los problemas de inestabilidad y resonancias
que ocurren en determinadas condiciones de aplicacidn, bien como en la emisién de energia electromagnética desde el
inversor. De igual forma, la reduccién de esta frecuencia reduce las corrientes de fuga a tierra, pudiendo evitar la actuacion
indebida de la proteccidn.

Habilitacion de la proteccion contra sobrecarga del motor:
P816 Oal - 0: Habilitada 0
1: Deshabilitada

'P816' permite la habilitacion y la deshabilitacion de la proteccidn contra sobrecarga del motor.
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7. Dimensiones (mm)

Figura 1

IF10-201-1 hasta IF10-202-1

IF10-203-1 72 142
IF10-401-3 hasta IF10-403-3 72 142
IF10-405-3 hasta IF10-408-3

IF10-205-1 8 180

IF10-410-3 106 240
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8. Nota de aplicacion: Comunicacion MODBUS - RTU

8.1. Funciones disponibles

Funcién| Descripcion
03 Lectura de registros retentivos “Holding registers”
06 Escritura de registros

8.2. Protocolo MODBUS-RTU

Modo RTU ADDR FUNC DATA CRCLCRCH | |

v. respuesta 2000,0001 XX, XX 8Bytes
Inv. envio 01 03 02,0120 XX, XX 5+N N=2,4,6,8
Inv. error, envio 01 03 00 XX, XX 5Bytes
Inv. respuesta 01 06 2000,0010 XX, XX 8Bytes
Inv. envio 01 06 2000,0010 XX, XX 8Bytes
Inv. error, envio 01 06 00 XX, XX 5Bytes

Si se envia un error:
(1) Coddigo de funcion no existe
(2) Cddigo de funcién bloqueado o protegido

8.3. Ajustes de comunicacidon

" Rango de ..,
Parametro Descripcion
Valores

Seleccion del modo de ajuste de frecuencia principal (“X”):
: Frecuencia principal desde teclado: 'P100' y/o teclas A/ v
: Entrada AVI: Interruptor selector y potenciémetro (10kQ2)
: Potenciometro del teclado externo (accesorio opcional)*
: Potenciometro del teclado local
: Terminales externos (“UP/DOWN”)**
: Comunicacion serial RS485 5
: Instruccidn de multi velocidad (multispeed)
: Modo PLC
:PID
(*) Desactiva las funciones del teclado local
(**) Parametros P317 y P318, correspondientes a las entradas S1
y S2, con los valores 15 y 16 respectivamente.
Seleccion del modo de control:
0: Panel de operacion del inversor (FWD/ REV/ STOP)
1: Terminales externos
2: Comunicacion (RS485)
Velocidad de comunicacion:
0: 4800 Segun la
P700 0a3 bps 1: 9600 configuracion de
2: 19200 la red
3: 38400
Formato de comunicacion:
0: 8N1 para ASC

P101 0a8 =

oOoNOULPWNEO

P102 0a2

P701

P702

1: 8E1 para ASC
0a5 - 2: 801 para ASC
3: 8N1 para RTU
4: 8E1 para RTU
5: 801 para RTU

1a247 - Direccion MODBUS (ID Modbus)
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8.4. Parametros y direcciones

Direcciones basicas:

Direccion Valor
Contenido Tipo
(Hex/Dec) _

0000H: Sin accion

0001H: Parada 1
0002H: Partida 2
2000H/ 8192 0003H: Partida a velocidad JOG 3 Escritura
0006H: Marcha o giro anti horario (REV) 4
0008H: Marcha o giro horario (FWD) 8
0010H: Resetar alarmas 16
2001H/ 8193  Frecuencia de comando - Escalado por 0.1Hz Ajustable Lectura/ Escritura

Observaciones:
1) No es posible escribir con comandos “single/multiple coils”, los bits son usados sélo para referencia,
debera usarse el comando 4x.
2) No es posible leer los valores de la direccion 2000H, al intentarlo se establecera un error de red.
3) Luego de activar el comando JOG, se requiere efectuar un comando de parada antes de activar la partida
a velocidad de operacion.

Parametros basicos de lectura:

Di \"/[e]p]:]
ex

P0O01 Frecuencia configurada Escalado por 0.1Hz 0001H
P002 Frecuencia de salida Hz Escalado por 0.1Hz 0002H
P003 Corriente de salida A Escalado por 0.1A 0003H
P004 Velocidad del motor rom  Escalado por 0.1Hz 0004H
P0O05 Tension del bus CC Vv Escalado por 0.1V 0005H
P009 Tension de salida Vv Escalado por 0.1V 0009H
P020 Potencia kW  Escalado por 0.1kW 0014H
0: Parada (“STOP”)
P028 Estatus del control - 1: Avance (“FWD”) 001CH

2: Reversa (“REV”)

Alarmas:

Cédigo de alarma Lectura/ Escritura D'rECC'?HneN;ODBUS
X

Bit0 > 1:UC; 0: Sin alarma

Bitl &> 1:0C; 0: Sin alarma

Bit2 - 1: Error de comunicacién NF; 0: Sin alarma
Bit3 > 1: Falla de fase en la salida LO; 0: Sin alarma
Bit4 - 1:0U; 0: Sin alarma

Bit5 > Reservado
P027 Bit6 > 1:LU; 0: Sin alarma Lectura 001BH
Bit7 - 1: Motor con sobrecarga OL; 0: Sin alarma

Bit8 - 1: Sobre torque OT; 0: Sin alarma
Bit9 - 1: Sobrecalentamiento OH; 0: Sin alarma
Bit10 = 1: Error en la sefial de 4mA; 0: Sin alarma

Bit11~BIT14 -> Reservado
Bit15 = 1: Alarma activa; 0: Sin alarma
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8.5. Procedimiento para la configuracion de la comunicacion serial RS485:

A continuacidn, se muestra un diagrama de flujo donde se detallan los pasos a seguir para la configuracion de
la comunicacidén del IF-10 por medio de su interface serial RS485 (Terminales +RS y -RS), para la lectura y/o escritura
de sus pardmetros. En tal sentido, se recomienda:

1) Establecimiento previo de los objetivos de comunicacion: ajuste de frecuencia principal (“X”) o de frecuencia
auxiliar (“Y”), control de comandos de operacién avance/reversa/parada/JOG, y/o lectura de parametros;
considerando que el canal de comunicacion sdélo ejecutard una funcion por vez, es decir, durante la escritura
de un parametro (ejecucién de comando) la capacidad de lectura queda deshabilitada, igual sucede en el caso
contrario, por esta razén:

e Se debe evaluar la opcion de realizar el control de los comandos de operacion desde instancias fisicas como
el panel del inversor o desde terminales externos.

e Al utilizar el canal para el ajuste de la frecuencia principal (“X”), no podrd emplearse para el ajuste de la
frecuencia auxiliar (“Y”), y viceversa.

2) Ejecuciodn inicial de pruebas sin carga, con la finalidad de evitar inconvenientes al sistema.

( Inicio )

h 4

Instalar y cablear el inversor siguiendo el
esquema indicado en la figura de la pagina 3

A 4
Alimentar el inversor, conforme al modelo |

;. Ajuste de frecuencia
principal “X”?

i Ajuste de frecuencia
auxiliar “Y"?
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En funcién de los valores establecidos por la
red de comunicacion, configurar los <
parametros: '‘P700°, ‘P701",y, 'P702’

Probar la comunicacion utilizando un software
de simulacion serial, para comprobar el
funcionamiento del inversor(*)’

;. Se observo e

) Revisar
comportamiento arametros
deseado? P
Si
Conectar los terminales +RS y —RS del
inversor a los terminales del bus RS485 del
controlador
- Configurar
¢ El controlador esta a? —
i ?
configurado controlador
Efectuar pruebas de lectura/escritura de _
parametros h
. Se observo g Revisar la
. configuracién [
comportamiento del
deseado? controlador

J'Si

Conectar la carga, y continuar el
procedimiento de adecuacion del sistema

Fin

(*) Para la ejecucidn de este tipo de prueba puede utilizarse el adaptador RS485 a USB: MSC-1521U, como medio
de interconexion entre el inversor y el PC
8.6. Ejemplo:

Se desea parametrizar un inversor IF-10 con la finalidad de efectuar el ajuste de la frecuencia principal “X” a
50Hz y el control partida/parada desde un controlador mediante comunicacion RS485:

Parametros adoptados:
Ajuste de frecuencia principal “X” — 'P101'=5
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Modo de control partida/parada — 'P102' =2

Velocidad de transmision (Baud Rate) — 'P700' = 1 (9600 Bps)
Formato de comunicacion — 'P701' =3 (8N1)

ID MODBUS — 'P702' =1

Protocolo General:

Escritura del valor 50Hz en el parametro de la frecuencia principal (2001H):
Envio: 010620011388 DE9C
Recibido: 01 06 20 01 13 88 DE 9C

Envio del comando avance (escribir 02H) en 2000H:
Envio: 01H 06H 2000H O0H 02H 03H(CRCL) CBH(CRCH)
Recibido: 01H 06H 2000H 00H 02H 03H(CRCL) CBH(CRCH)

Envio del comando parar (escribir 01H) en 2000H:

Envio:  01H 06H 2000H O0H 01H 43H(CRCL) CAH(CRCH)
Recibido: 01H 06H 2000H 00H 01H 43H(CRCL) CAH(CRCH)

MANUAL DE OPERA




METALTEX

9. Nota de aplicacion: Retornar inversor a la configuracion cargada en fabrica

(1) Presionar el botén % observando el cambio del display a:

parametrizacion.

(3) Presionar el botén para incrementar el valor numérico como se muestra:

(2) Presionar el botén % una vez para seleccionar el primer digito numérico del cédigo de

(4) Presionar nuevamente el boton % para cambiar la seleccién al siguiente digito numérico, y repetir
el paso 3:

(6) Presionar% y mantenerlo asi por 2s hasta observar en el display el nimero “00”, y modificar a “08”
utilizando los botones

(7) Presionar el botdn y mantener presionado por 1s hasta observar en el display el nimero que
corresponde al siguiente codigo de parametrizacion.
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PRODUCTOS ELETRONICOS METALTEX LTDA.

Soporte técnico: engenharia@metaltex.com.br

www.metaltex.com.br
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