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Manual de operacio — IF30 /METALTEX

Muito obrigado por adquirir um inversor de frequéncia de alta performance da série IF30.
Antes de utilizar, leia esse manual minuciosamente para assegurar o uso adequado do produto, tenha esse
documento sempre em facil acesso para que possa consulta-lo quando necessario.

Medidas de seguranca

Por favor leia esse manual cuidadosamente antes da instalacdo, opera¢do, manutencao ou inspecao.
Nesse manual as medidas de seguranca estéo classificadas como — “AVISO” ou "CUIDADOQO”.

A cupapo  Indica uma situagéo potencialmente perigosa a qual caso néo seja evitada pode resultar
em graves lesdes ou morte.

Indica uma situacdo potencialmente perigosa a qual caso ndo seja evitada pode resultar
AAVIED em peguenas ou médias lesdes além de danos ao inversor. Esse simbolo é utilizado
também para indicar qualquer condigédo de operacao ndo segura.
Em alguns casos, até mesmo condi¢des de "CUIDADO" ainda podem causar sérios acidentes. Por favor
siga essas precaugdes em qualquer situacao.

* NOTA: indica a operagao necessaria para assegurar que o dispositivo funcione adequadamente.
Ha avisos na tampa frontal do inversor, por favor siga essas indica¢des quando for utilizar o inversor.

AVISO

PERIGO

-Risco de lesdes e choque elétrico.

-Leia 0 manual e siga as instru¢des de seguranca antes de utilizar.

-Desconecte o inversor da alimentacéo e aguarde 10 minutos antes de tocar qualquer parte do circuito.
-Garanta que haja o aterramento adequado.

-Monte o inversor sobre superficies ndo inflamaveis.

Inspecéo

AAVISD

-N&o instale ou utilize qualquer inversor que esteja danificado ou incompleto, essa condicéo de uso esta
sujeita a potenciais lesdes ao operador.

Verifique os seguintes itens quando estiver desembalando o inversor:

- Inspecione todo o exterior da peca e assegure que ndo ha riscos ou danos causados pelo transporte.

- Confira a presenca do manual de instru¢cdes na embalagem.

- Inspecione a etiqueta com os dados do produto e assegure que seja o modelo desejado.

- Confira se os acessorios estéo de acordo com o modelo solicitado. (caso tenha adquirido).

- Por favor entre em contato com nosso setor comercial e/ou assisténcia técnica em caso de danos ao produto.
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Aviso de desmontagem e instalacao

A CUIDADO

-Este produto deve ser manuseado apenas por pessoas qualificadas para seu uso, estando sujeito a lesbes
ou inutilizacao da peca quando néo aplicado adequadamente por um profissional da area.

-0 cabo de entrada de alimentacéo deve ser fixado firmemente e o inversor deve ser aterrado de maneira
apropriada.

-Ainda que o inversor ndo esteja em operacgdo, 0s seguintes terminais apresentacao potencial de choque:
- Terminais de alimentacdo: R. S. T

- Terminais de conexdo do motor: U, V. W

- Ao desligar o dispositivo ndo manuseie qualquer parte do circuito antes de 10 minutos (certifigue-se de
gue os capacitores tenham descarregado).

-A area da secdo do condutor de aterramento ndo pode ser menor do que 10mmz, ou conforme a tabela
abaixo, em caso de dois valores distintos selecione sempre a se¢cdo de maior area.

Area da secdo do condutor de alimentac&o S (mm2) / Area do condutor de aterramento

S<6 S
16<<S<35 16
35<S S/2

AR\FISD

-Quando estiver movimentando o inversor, por favor erga a peca por sua base nédo pelo seu painel frontal,
caso contrdario o inversor podera cair durante o procedimento e ocasionar lesdes ao operador.

-Instale o inversor em estruturas ndo inflamaveis (como metal) para prevenir acidentes.

-Quando for necessério instalar dois ou mais inversores em um painel, acrescente um sistema de ventilacao
para assegurar que a temperatura ambiente seja menor do que 40°C, caso contrario o inversor estara sujeito
a danos por super aquecimento.
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Capitulo 1 - Introducéao

ITEM

Frequéncia maxima

IF30
Controle vetorial: 0~599Hz
Controle escalar: 0~3200Hz

Frequéncia da portadora

0.5kHz~16kHz
A frequéncia da portadora pode ser ajustada automaticamente em
funcdo da carga.

Resolugdo de ajuste da
frequéncia

Ajuste digital: 0.01Hz
Ajuste analdgico: frequéncia maxima x 0.025%

Modos de controle

Controle de tensao/frequéncia (V/F)
Controle vetorial malha aberta (SFVC)
Controle vetorial de malha fechada (CLVC)

Torque de partida

0.5H2/150% (em modo vetorial)

Faixa de velocidade

1: 100 (sem encoder)

Precisao de velocidade

1+0.5% (sem encoder)

Funcdes —
Basicas Premsaotg:)qﬁgntrole de 5% (em modo vetorial)
. 150% corrente nominal por 60 segundos, 180% corrente nominal
Capacidade de sobrecarga
por 3 segundos
Torque fixo
Ganho de torque Torque ajustavel 0.1%—-30.0%
Curva linear V/F
Curva multiponto V/F
Curva VIF Curva V/F quadrética
Curva V/F ajustavel
Separacao V/F Dois tipos: meia separacéo / separagdo completa
Rampa linear
Rampa em curva S
Modo de rampa Quatro grupos de aceleracdo/desaceleragdo individuais com tempos de
0.0 a 6500.0 segundos
Faixa de frenagem: 0.00 Hz ~ maxima frequéncia
Frenagem DC Tempo de frenagem: 0.0-100.0s
Corrente de atuacao do freio: 0.0%—100.0%
Faixa de frequéncia: 0.00Hz~50.00Hz.
Modo JOG tempo aceleracdo / desaceleracdo 0.0s~6500.0s
Multiestagio . .
Funcses (Multispeed) Até 16 velocidades
BASICAS PID Controle PID integrado
Ajuste automatico de tensdo | A tenséo de saida é estabilizada quando ha flutuacdo de tensdo na
(AVR) alimentacgao
Controle stall de A corrente e tensao de saida séo limitadas automaticamente durante a
sobretensdo/sobrecorrente operacao para evitar eventuais desarmes
Limitacio rapi Auxilia a evitar desarmes frequentes por falhas de sobrecorrente no
imitacdo rapida de corrente inversor
Limite de torque e controle de| Limita automaticamente o torque evitando consecutivos alarmes de
torque sobrecorrente.
Controle de motor assincrono por meio de modo vetorial de alto
Alto desempenho d
esempenho
Perda de alimentagéo A realimentacgdo de energia através da carga permite o inversor operar
Recursos instantanea por um curto periodo quando ha reduc&o de tens&o na entrada
Temporizador Faixa de ajuste 0.0 minutos~6500.0 minutos
Comunicacéo (meio fisico) RS-485
Fontes de comando/partida Via teclado integrado, terminajs (temoto), comunicacao serial
x (selecionavel)
Operacéo

Fontes de frequéncia

Admite diversos tipos de sinais de controle para variacdo de frequéncia
(tenséo, corrente, pulso, comunicacgao serial)
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Fonte de frequéncia auxiliar

Utilizada para ajuste fino ou mescla entre duas fontes de sinal.

Terminais de entrada

5 terminais de entrada, sendo: 1 entrada com suporte a pulsos de alta
velocidade até 100 kHz
1 entrada analdgica selecionavel (tensao ou corrente)

Operagéao
perac 0~10V ou 4 a 20mA
1 saida digital (transistor coletor aberto)
Terminais de saida 1 saida arelé
1 saida analdgica selecionavel (tensdo ou corrente) 0~10V ou 4 a 20mA
Display LED Exibe os parametros
_ Blogueio de teclado e selecéo| Pode bloquear parcial ou totalmente as teclas e definir a faixa de ajuste
Dls_play e de funcgbes de algumas teclas para evitar mau funcionamento.
painel qe Detecc¢édo de curto circuito ao ligar o motor, protecdo de falta de fase na
operagao ~ entrada/saida, prote¢éo de sobrecorrente, protecdo de sobretenséo,
Protecbes ~ M . : ~
protecédo de subtensao, prote¢do de super aguecimento, protecéo de
sobrecarga.
. . ~ Uso interno, evite exposicao direta a luz do sol, poeira, gas corrosivo,
Restrices de instalacdo . . .
gas combustivel, fumaca de éleo, vapores, sal.
. Menor que 1000 metros (aplicavel fator de redugdo acima dessa
Altitude i
altitude)
Ambiente Temperatura ambiente -10°C ~40°C (aplicivel fator de reducéo na faixa de 40 ~ 50°C

Umidade Umidade relativa menor que 95%, sem condensacao
Vibragéo Menor que 5.9m/s? (0.69)

Temperatura de  5MoC Ao

armazenamento 20°C~60°C

Descricao da etiqueta

MODELO : IF30-201-1

INPUT: 1PH 220V 50/60Hz
QUTPUT: 3PH 220V 3,8A
FREQ RANGE: 0.1-600Hz 0,7 KW

AR TN

2212311825

(€

IF30

201 1

1 - MONOFASICO
3 - TRIFASICO

1° DIGITO : 2 - 220V / 5 - 380 a 480V
2°/3° DIGITOS : 01 - 1HP

MODELO
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Guia de sele¢ao

Modelo Tenséo de Poténcia | Corrente de Corr,ente de agllligg)\/rel
entrada (kW) entrada(A) saida(A) (kW)

IF30-201-1 0,75 7,2 3,8 0,75
IF30-202-1 MONOFASICO 15 10 7,2 15
IF30-203-1 220VCA£15% | 2.2 16 9 2,2
IF30-205-1 3,7 23 13 3,7
IF30-208-3 55 26 25 55
IF30-210-3 7,5 35 32 7,5
IF30-215-3 ) 11 46,5 45 11
IF30-2203 | JRVESICO |15 62 60 15
IF30-225-3 18,5 76 75 18,5
IF30-230-3 22 92 90 22
IF30-240-3 30 113 110 30
IF30-501-3 0,75 3,8 2,1 0,75
IF30-501-3 15 5,0 3,8 15
IF30-502-3 2,2 5,8 51 2,2
IF30-503-3 3,0 8,5 7,2 3,0
IF30-505-3 3 3,7/5,5 10/15 9/13 3,7/5,5
IF30-508-3 TZ;F&S&S\O 5,5/7,5 15/20 13/17 5,5/7,5
IF30-510-3 +15% 7,5/11 20/26 17/25 7,5/11
IF30-515-3 11/15 26/35 25/32 11/15
IF30-520-3 15/18,5 35/38 32/37 15/18,5
IF30-525-3 18,5/22 38/46 37/45 18,5/22
IF30-530-3 22/30 46/62 45/60 22/30
IF30-540-3 30/37 62/76 60/75 30/37
IF30-550-3 37/45 76/92 75/90 37/45

Capitulo 2 — Instalacéao e ligacéo

2-1 Ambiente e requisitos da instalacao

A forma de instalacdo, condic6es do ambiente e fatores externos podem influenciar diretamente na vida util do
inversor, levando a atuar prote¢des ou ocasionar falhas no produto.

Os inversores da série IF30, trabalham na forma de montagem vertical, por favor utilize os inversores dessa
maneira para que haja a melhor eficiéncia possivel na conveccao de ar e dissipacao do calor.

Assegure que a instalacdo esteja de acordo com 0s requisitos a seguir:

(01) Temperatura ambiente entre -10 ~ 40 °C

(02) Umidade ambiente 0 ~ 95%, sem condensacao

(03) Evitar exposicao direta & luz do sol

(04) O ambiente ndo deve conter liquidos ou gases corrosivos

(05) Isolar o ambiente de poeira, particulas de fibras, algodao e residuos de usinagem

(06) Mantenha distancia de metais radioativos e combustiveis

(07) Mantenha distancia de fontes de interferéncia eletromagnética (maquinas de solda elétrica e equipamentos
de alta poténcia do género)

(08) Instalar o inversor sobre uma superficie plana, sem vibracdo, caso a estrutura esteja sujeita a vibracéo,
considere o0 uso de dispositivos que possam reduzir tal condigao.

(09) Por favor instale o inversor em um local bem ventilado com facil acesso para manutencao, de estrutura
sélida ndo inflamavel e que esteja distante de fontes de calor como (resisténcias de aquecimento, etc.)

(10) Por favor mantenha espaco entre os inversores ao instalar duas ou mais unidades, considere o uso de
coolers para ventilagado forcada mantendo a temperatura ambiente menor que 45°C.

Observagao: O teclado nédo deve ser puxado/removido em uso
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Dimensdes externas e de fixacao

(1) AC220V 0.4--1.5KW
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(9)AC380V 11--15KW
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Instalacdo recomendada

Alimentagdo AC .Por favor utilize uma rede de alimentagao
trifasica adequada as caracteristicas e tolerdncia do inversor.

: Utilizar um disjuntor de caixa moldada(MCCB) ou disjuntor residual. A rede de
o alimentagdo de entrada esta sujeita a picos de corrente durante a energizagdo
| do inversor, logo atente-se ao dimensionamento desse dispositiva de protegdo.

) - iy - . -
W Contator. Utilize um contator eletromagnético (MC) para seccionar o circuito
o de alimentagdo, mas ndo interrompa a alimentagdo do circuito com o

| inversor em operagdo, isso pode reduzir a vida (til do equipamento.
- '-__. . . - s s R

J‘]"* *1  Reator de linha. Opcional, utilizado para suprimir harménicas e otimizar

“—“»  aqualidade da energia, deve ser dimensionado adequadamente.

[
Reator de H
corrente DC

1|  Resistor de frenagem. E utilizado para aumentar a eficiéncia do inversor em paradas
= ) - o . - L -
| com rampa de desaceleragdo curta ou condiges de aplicagdo sujeita 2 regeneragao.

:E Mator
-

aterramento

Descricdo dos dispositivos periféricos:

(1) Rede AC

A rede deve ser compativel com a faixa de alimentagdo do inversor selecionado.

(2) Disjuntor de caixa moldada (MCCB)

Responsavel pela protecdo contra oscilagées de energia, curto circuito entre fases e seccionamento para fins de
inspecdo e manutencao de forma segura, isolando o inversor da rede de alimentacdo AC.

(3) Contator magnético (MC)

Por meio do contator magnético é possivel liberar/interromper a alimentacdo do inversor. Nao acionar o contator
com o inversor em operacdo (motor rodando), sujeito a danos.

(4) Reator de corrente AC

a: Atua na supressdo de harmoénicas

b: Melhora do fator de poténcia

(5) Resistor de frenagem

Quando o motor esta freando/parando, o resistor melhora a resposta interna do circuito para condi¢Ges de
parada brusca e evita a elevacao da tensao no barramento DC.
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Precaucfes na ligacdo do circuito principal:

() Certifiqgue de que a conexéo siga os padrées de seguranca vigentes.

(2) Em nenhuma hipo6tese conecte a rede de alimenta¢ao ao circuito de saida do inversor (terminais U, V, W).
(3) Utilize condutores isolados para ligacao do inversor a rede AC.

(4) O inversor ndo deve compartilhar o mesmo cabo de aterramento quando for conectado a
equipamentos/motores de alta poténcia.

(5) A impedancia do terminal de aterramento é menor do que 100Q).

(6) Utilize o cabo de aterramento com a menor extensao possivel

(7) Quando vérios inversores forem aterrados, atente-se para nao criar loops na malha de aterramento

Correto = Correto = Errado =

(8) Os cabos de alimentacao e controle devem ser separados na instalagdo do circuito com ao menos 10 cm de
distancia entre os circuitos de controle e poténcia, afim de evitar falhas ocasionadas por ruido eletromagnético.

(9) Sob condi¢des normais a distancia entre o inversor e 0 motor € menor do que 30 metros, acima dessa
referéncia a corrente produzida pela capacitancia parasita pode atuar as prote¢des de sobrecorrente do inversor,
além de causar paradas indesejadas. A distancia maxima admissivel entre inversor e motor sdo de 100 metros,
mediante o uso de filtros para atenuacéo dos ruidos gerados pelo inversor os quais sédo potencializados em
cabos com longa extensao.

(10) Nao instale nenhum capacitor de supresséo ou dispositivo similar a saida do inversor.

Inversor WV ¢

- T :_::'J:_

W

M Motor

.““52,“.

(11) Assegure que todos os terminais e cabos estejam devidamente fixados, para que ndo haja falhas em
condi¢des de vibragcdo, nem arcos ou curto circuito devido a mé conexao.

(12) Para minimizar a interferéncia é recomendada a conexdo do contator e relé ao supressor de surto.
10



Manual de operacio — IF30 /METALTEX

Resistor de frenagem

) " Resistor de frenagem ;
Alimentagao — — Modulo de frenagem
Poténcia (W) Resisténcia (Q) (2)
0

220V -1 fase IF30-201-1 8 150 Integrado 1HP —0,75kW
220V -1 fase IF30-202-1 100 100 Integrado 2HP —1,5kwW
220V —1 fase IF30-203-1 100 70 Integrado 3HP —2,2kW
220V —1 fase IF30-205-1 250 65 Integrado 5HP —3,7kW
220V - 3 fases IF30-208-3 1300 22 Integrado 7,5HP- 5,5kW
220V - 3 fases IF30-210-3 1700 16 Integrado 10HP - 7,5kW
220V - 3 fases IF30-215-3 2300 12 Integrado 15HP — 11kW
220V - 3 fases IF30-220-3 3000 9 Integrado 20HP — 15kW
220V - 3 fases IF30-225-3 3900 7 Integrado 25HP — 18kW
220V — 3 fases IF30-230-3 4600 6 Integrado 30HP — 22kW
220V — 3 fases IF30-240-3 5500 5 Integrado 40HP — 30kW
380V/480V - 3 fases IF30-501-3 250 300 Integrado 1HP - 0,75kW
380V/480V - 3 fases IF30-502-3 300 220 Integrado 2HP - 1,5kW
380V/480V - 3 fases IF30-503-3 400 200 Integrado 3HP —2,2kW
380V/480V - 3 fases IF30-505-3 500 130 Integrado S5HP - 3,7kW
380V/480V - 3 fases IF30-508-3 800 90 Integrado 7,5HP- 5,5kW
380V/480V - 3 fases IF30-510-3 1000 65 Integrado 10HP - 7,5kW
380V/480V - 3 fases IF30-515-3 1500 43 Integrado 15HP — 11kW
380V/480V - 3 fases IF30-520-3 2000 32 Integrado 20HP — 15kW
380V/480V - 3 fases  |F30-525-3 1300 25 Integrado 25HP — 18kW
380V/480V - 3 fases IF30-530-3 4500 24 Integrado 30HP — 22kW
380V/480V - 3 fases IF30-540-3 6000 19.2 Integrado 40HP — 30kW
380V/480V - 3 fases IF30-550-3 7000 14.8 Integrado S50HP — 37kW

Formas de conexdo (conforme a faixa de poténcia)

L1 L2 L3 - +/B1 B2 U V W

Faixa aplicavel

1a10CV-220V
1a20CV-380/480V

RESISTOR
DE
FRENAGEM

- + PB L1 L2 L3 U Vv w . . .
Faixa aplicavel

15a 40 CV -220V

25 a 50 CV —380/480V

g N

RESISTOR
DE

FRENAGEM

11
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CondigdOes de instalagcdo recomendadas

~ .. Contator
Tensdo de | Motor Cabo Disjuntor ”
Modelo entrada | (kw) | (mm?) (A) Ma%g‘;’t'co

IF30-201-1 0.75 0.75 16 12
IF30-202-1 15 15 25 18
IF30-203-1 2.2 25 32 25
IF30-205-1 37 25 40 32
IF30-208-3 55 4 32 32
IF30-210-3 75 6 40 40
IF30-215.3 | 220VE15% 7 10 50 50
IF30-220-3 15 16 63 63
IF30-225-3 185 25 80 80
IF30-230-3 22 35 100 115
IF30-240-3 30 50 125 125
IF30-501-3 0.75 0,75 6 9

IF30-502-3 15 0,75 10 9

IF30-503-3 2.2 0,75 10 9

IF30-505-3 3.0 15 16 12
IF30-508-3 55 15 16 12
IF30-510-3 75 25 20 18
IF30-515-3 | 380V+15% | 11 4 32 25
IF30-520-3 15 ] 40 32
IF30-525-3 185 6 50 38
IF30-530-3 22 10 80 65
IF30-540-3 30 10 80 65
IF30-550-3 37 16 100 65

12
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Terminais de poténcia (layout e nomenclatura)

Aplicavel aos modelos: IF30-201-1 até 1F30-202-1

GosGoBEes

1oL 51 32 U W

ALIMENTAGCAD MCTOR

Aplicavel aos modelos: IF30-203-3 até IF30-210-3 / IF30-501-3 até IF30-520-3

SR

ALIMENTAGAO MOTOR

Aplicavel aos modelos: IF30-215-3 até IF30-240-3 / IF30-525-3 até IF30-550-3

-+ PB L1 L2 L2 U YW
ALIMENTAGAD MOT OR

@ & e

Descricdo dos terminais

Nomenclatura Descricéo
S Terra (aterramento)

L1, L2, L3 Entrada AC (alimentacéo)

uVv,w Conexao do motor trifasico
+/B1,B2 ou +, PB Conexao do resistor de frenagem

Terminais do barramento DC,
+/Bl,- ou +,- podem ser conectados ao médulo
de frenagem

3.Exemplo de ligagéo:

@ L1 L2 L3 Bl B2 U VW

@
PPk
L S I

FREMAGEM

*

13
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conforme o diagrama ao lado.
Yo

0V: terminal negativo da fonte de alimentaca

+VCC: terminal positivo da fonte de alimentagao

Capacidade maxima de comutac¢do: 48VCC@50mA

Diagrama padrao — Esquema de ligacao
Resistor de frenagem
R
O ®
+/B1 B2 U®
Alimentagao Vo)
W@
Atencao: Para ligagéo @E e
monofasica utilize os —
bornes L1 e L2 -
— YA|
YB| Saidaarelé
P 250V CA/30VCC/3A
YC
FWD A
T A J9 YO
mRrRev -~ Yy
= oTol—4x2 oo} — S
% Reset i : I Saida multifuncéo transistor
© o o X3 | R— | 48VCC / 50mA
2 |Entrada multifungad | x4[0]] CME
: x4
3 Entrada multifuncag, | ~
5 o—1+ X5 sEoy  FOVIT
Comum das entradak | ~-J32(FOV) _ .
——+9 COM v O Jumperde| I | Saida analégica
' I selecao : t i
para saida
24V : B detenséoI GNDI}—""—;—
L1 B ou corrente v
T :"A‘t ¢+ 10V (0-10v/0-20mA)
) Fo A
3 L 1 lFIC RS+
o < + |
3 1 I | (0-10v/0-20mA) 1 Comunicacéo
o Vo J3(FIC) RS-t ~°0dies
: 7 —1OND 5 ierce o, o
.
. . I selecédo GND !
Entrada analogica ! Epara entradd \s
1 de tenséo
| | ou corrente
”'\
[
@® Terminais do circuito principal I Utlizar cabo
- _— b P 1' I' blindado
e Terminais do circuito de controle i
]
\/
+VCC
carga A saida multifuncdo do tipo coletor aberto deve ser conectada

(0]

ov

14



Manual de operacao — IF30

/M\ETALTEX

Terminais de controle

24y COM X1 X2 X3 x4 X5 COM
DND|DD|D|D|D|D)| ~a vs e
RS+ RS- 10V FIC GND FOV CME YO
Descricdo dos terminais de controle
Nomenclatura Descricdo da funcéo Observacoes
X1 Terminal de entrada (avanco)
X2 Terminal de entrada (reversao) Os terminais
X3 Terminal de entrada (reset) multifuncéo X1 a X5
X4 Multiestagio 1 (multispeed 1) séo configuraveis
X5 Multiestagio 2 (entrada de através dos
pulsos alta velocidade) parametros
Terminal comum das entradas P4.00~P4.04
COM o
digitais
FOvV Terminal de saida analdgica 0~10V/0~20mA
10V Fonte para potencibmetro
externo
FIC Terminal de entrada analdgica 0~10V/0~20mA
24V Fonte auxiliar 24V
GND Terminal comum da entrada
analdgica
CME Terminal comum (saida
transistor)
YO Coletor (saida transistor)
Contato normal aberto (saida
YA .
relé)
Contato normal fechado
YB p .
(saida relé)
YC Terminal comum (saida relé)

Jumpers do circuito de controle:

Sigla do jumper

Descri¢éo da funcéo

J5

Posicdo V: saida FOV funciona como (0~10V)
Posicéo |: saida FOV funciona como (0~20mA)

J3

Posicao V: entrada FIC funciona como (0~10V)
Posicao I: entrada FIC funciona como (0~20mA)

J9

Entrada de seguranca [safety] (X4)
Fechado vias 2 e 3: padrdo de fabrica, atua como
entrada digital
Fechado vias 1 e 2: atua como entrada de safety (ndo
ha configuracdo de parametros) *(5)

J4

Resistor de terminacao porta RS485
Posicdo OFF: ndo ha resistor em paralelo com a porta
Posicao ON: habilita o resistor de terminacdo em
paralelo com a porta RS485 (120Q)

J7,3J8

Selecédo de teclado integrado ou teclado remoto
Posicao BMQ: teclado integrado do inversor
Posicéo LCD: teclado remoto/externo (acessorio)
observacéo: os dois jumpers devem seguir para mesma
posicao conforme o tipo de teclado selecionado

Jl

Chave de selecdo NPN/PNP

J6

Jumper de filtro EMC

15



Manual de operacao — IF30

/M\ETALTEX

Notas:

(1) Por favor, mantenha separadas as linhas de alimentac&o e controle do inversor.

(2) Para prevenir interferéncias, utilize cabos blindados
(3) Certifiqgue-se de que as ligacdes estdo corretamente conectadas aos respectivos terminais, de acordo com as
capacidades declaradas.

(4) Faca o aterramento adequado do inversor, a resisténcia do terminal deve ser menor do que 100Q).

(5) Para uso da entrada de safety, defina a posicao do jumper como STO, feche os contatos X4 e COM através

de um botdo NF (normalmente fechado) ao acionar o botdo e interromper o circuito o inversor ira desligar a

saida.

Capitulo 3 — Operacéao

O teclado digital também pode ser denominado como painel

Descricdo de funcdo das teclas

Tecla Nomenclatura Descricéo
Tecla de Entrar ou sair do primeiro nivel do menu
programacao P
Tecla enter Acessa 0 parametro selecionado e/ou
confirma o valor
Tecla Aumenta progressivamente o valor do
incremento digito selecionado
Tecla de Reduz progressivamente o valor do digito
decremento selecionado
S Para habilitar o modo JOG via teclado
OG Tecla JOG habilite o recurso através do parametro
P7.01
No modo lista de parametro permite
Tecla de selecionar o digito que sera editado ou
—_— navegacéao navegar entre os valores habilitados no
display
Tecla RUN Habilita o comando de rodar o motor
(partida) quando o controle é feito via teclado
e SToR | e e o
(parada/falha) | ¢ ’

limpar um erro quando estiver em falha.

Potencibmetro

Utilizado quando P0.03 = 4, para variar a
frequéncia. Permite também navegar entre
as opcdes habilitadas no display (clicar)
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Descricdo das luzes de indicacéo:

Legenda - .
do led Descricéo do indicador
Hz Frequéncia
A Corrente
vV Tensao
Led apagado: comando de avango
FIR ] ~
Led aceso: comando de reversao

Processo operacional /ajuste de parametros
Menu de trés niveis:

1. Grupo de parametros (primeiro menu);
2. Subgrupo de parametros (segundo menu);
3. Valor ajustado (terceiro menu).

Detalhamento: Para acessar 0 menu pressione a tecla Ou pressione “ para retornar ao menu

secundario. A diferenca entre ambos é: ao pressionar € possivel definir o valor de um parametro no
display e retornar ao menu secundario, seguindo para o proximo parametro da lista automaticamente. Pressionar
PRG permite retornar ao menu secundario sem salvar um novo valor no parametro, mantendo a selecédo do valor
atual.

Exemplo: alterar o valor em P2.05 de 10.00 Hz para 50.00 Hz.

Stop state
o o 00 O o

[ 50.00] [ 10.00]°
| aw

Storage
parameter

Considerando o padrdo de navegacéo, o valor do pardmetro deve piscar para que seja editado, caso ndo ocorra,
considere as possiveis causas:
1) Parametros apenas de leitura, logo, seus valores ndo séo editaveis;
2) Pardmetro nao permite edi¢cdo durante a operacao, acione o comando stop e aguarde a parada do motor
antes de alterar o valor;
3) Reset de falha
Ap6s uma falha, o inversor ira relatar o erro através de um cédigo no display, nesse caso ha dois cenarios: O
usuario pode pressionar a tecla STOP ou acionar uma entrada digital (caso esteja programada) para remover o
erro, apds o acionamento o inversor entra em standby onde aguardard um novo comando;
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Parametros de auto ajuste do motor

1:Auto ajuste dindmico

Ao escolher o modo de controle vetorial € obrigatdrio o preenchimento preciso dos parametros de dados de
placa do motor, o rendimento e eficiéncia do inversor estara baseado nesse ajuste. Para que 0 processo seja o
mais otimizado possivel é desejavel que sejam seguidas as seguintes etapas:

Primeiramente selecione a op¢ao de comando via teclado (P0.02=0), na sequéncia, preencha os valores dos
seguintes parametros:

P1.01: poténcia nominal do motor (kW);

P1.02: tensdo nominal do motor;

P1.03: corrente nominal do motor;

P1.04: frequéncia do motor;

P1.05: valor de RPM.

Nota: durante o processo de auto ajuste, 0 motor deve ser desacoplado da carga, caso contrario os valores
obtidos no processo tendem a erro.

2: Auto ajuste estatico

O auto ajuste estatico ndo requer que o0 motor seja desacoplado da carga uma vez que nao ha movimento.
Preencha os parametros P1.01 até P1.05 conforme a placa do motor, desse modo o inversor ird mensurar
através do auto ajuste os valores de resisténcia do estator, resisténcia do rotor, perdas por reatancia indutiva.
Os parametros de indutancia mutua e corrente do motor sem carga nao poderao ser mensurados e devem ser
fornecidos manualmente.

Em funcionamento

Ao energizar
Durante o processo de energizagao o sistema ird inicializar, acendendo todos os segmentos do display e leds.
Apos alguns segundos o inversor entrara no estado de standby.

Estado standby
Com o inversor no estado “stop” (sem comando) é possivel exibir diversos parametros do sistema. Para definir
quais valores estardo disponiveis para visualizacdo, acesse e configure P7.05.

Em funcionamento (comando de partida acionado)

Com o inversor no estado “RUN” é possivel exibir diversos parametros no display, por exemplo: frequéncia de
operacéo, frequéncia desejada, tensao no barramento DC, tenséo de saida, corrente de saida, entre outros.
Para definir quais parametros serdo exibidos, ajuste os valores de P7.03 e P7.04.

Falha
O inversor IF30 oferece multiplos parametros de monitoramento de falha, para saber mais sobre os recursos,
consulte a tabela de solucdes.
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Comissionamento rapido

Inicio

Selecione o modo

de controle: P0.01

|

P0.01 =07

Fonte de
comando: P0.02

|

Propriedades:
P0.03 a P0.07

|

Modo de partida:
P6.00

+

Rampas:
P0.17 e P0.18

+

P6.10

Modo de parada:

+

Verifique a
funcionalidade

|

Alcangou o
funcionamento
desejado?

$» Ajuste os dados do motor
Rampas
P0.17 e P0.18
Auto ajuste
) Autotunning
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Capitulo 4 - Descricao detalhada de funcdes

Grupo PO: ParAmetros bésicos
P0.00 Tipo G Valor de fabrica | Conforme o0 modelo
) Valores de ajuste | 1 Tipo G (carga de torque constante)

1: Aplicavel a cargas de torque constante com dados especificados
2: Aplicavel a cargas de torque variavel (ventiladores e bombas)

Modo de controle Valor de fabrica \ 2
P0.01 0 Controle vetorial malha aberta (SFVC)
Valores de ajuste 1 Controle vetorial malha fechada (CLVC)
2 Controle V/F (escalar)

0: Controle Vetorial de malha aberta (SFVC)

O modo de controle vetorial, é indicado para aplicacées de alto rendimento, como centrifugas, trefiladeiras,
moldagem por injecao, entre outros. Nesse modo de controle o inversor pode controlar apenas um motor.

1: Controle vetorial de malha fechada (CLVC)

Esse modo de controle é aplicavel para sistemas que demandam alta precisdo em velocidade ou torque, como
bobinadeiras, gruas, elevadores de carga, pode operar apenas um motor. Para essa condi¢do € necessario o
uso de um encoder acoplado ao motor, associado a uma expansao

IF30-E05 ou IF30-E24 (consulte a pagina de acessorios).

2: Controle V/F (escalar)

Esse modo de controle é aplicavel para sistemas de baixa complexidade ou quando o inversor controla mais de
um motor, como ventiladores e bombas.

Modo de comando Valor de fabrica 0
P0.02 0 Comando via teclado (LED desligado)
’ Valores de ajuste 1 Comando via terminais [remoto] (LED ligado)
2 Controle via comunicacéo (LED piscando)

Determina a fonte de comando para partida/parada, avanco/reversao e controle JOG:
0: Comando via teclado (teclas RUN, STOP)

1: Comando via terminais (entradas digitais multifungdo X1~X5)

2: Comando via comunicacéo (RS485)

Selegao_ dq frequéncia Valor de fabrica 0
principal X

0 Modo digital A ¥ ou controle UP/DOWN com base em P0.08, ndo retentivo
1 Modo digital A ¥ ou controle UP/DOWN com base em P0.08, retentivo
2 Entrada analégica FIV (expansao)
3 Entrada analdgica FIC

P0.03 Va(ljc;res 4 Potencidmetro do teclado

ajuste 5 Entrada de pulsos (X5)

6 Multiestagio (Multispeed)
7 CLP simples
8 PID
9 Comunicacéo RS485

Define a fonte de controle para o ajuste de frequéncia

0: Ajuste digital (ndo retém a frequéncia ao desligar)

Configure o valor inicial de frequéncia no parametro P0.08 (frequéncia predefinida). Os valores séo editaveis por
meio das tecladas A ¥ ou via entradas digitais no modo UP/DOWN (potencidmetro digital). Ao desligar e
religar, o inversor ira reiniciar com base no valor em P0.08.

1: Ajuste digital (retém a frequéncia ao desligar)

Configure o valor inicial de frequéncia no pardmetro P0.08 (frequéncia predefinida). Os valores séo editaveis por
meio das tecladas A ¥ ou via entradas digitais no modo UP/DOWN. Ao desligar e religar, o inversor ira reiniciar
com base no valor da ultima frequéncia ajustada. (observacao: sem relacdo com P0.23)
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2: FIV (entrada analdgica disponivel ha expansao)

3: FIC (entrada analdgica selecionavel, tensdo ou corrente)

4: Potencidbmetro integrado

O comando de frequéncia atua em funcdo das entradas analdgicas (FIV, FIC). Ambas admitem sinais de 0~10V
e FIC 4~20 mA, selecionaveis através de seus respectivos jumpers. A linha IF30 conta com trés grupos de curva
linear (com dois pontos de correspondéncia) além de outros dois grupos de curva linear (com quatro pontos de
correspondéncia).

Caso haja a necessidade de trabalhar com uma curva customizada, defina através de P4.33 a curva desejada e
configure 0s pontos em seus respectivos parametros (grupo C6).

5: Entrada de pulsos: é possivel variar a frequéncia por meio de pulsos externos através da entrada X5, dentro
dos seguintes parametros:

Frequéncia do pulso: 0~100kHz

Tens&o admissivel: 9~30VCC

A relacao correspondente da entrada de pulsos é definida através dos parametros P4.28 ~ P4.31, a curva de
resposta € do tipo linear de dois pontos, onde a frequéncia maxima dos pulsos corresponde a 100% do valor
definido em P0.10.

6: Quando for selecionada a opc¢ao de instrucdo multiestdgio o usuario podera definir por meio de quatro
entradas digitais até dezesseis velocidades. Os valores de multiestagio sdo valores percentuais em funcéo da
frequéncia maxima definida em P0.10.

7. CLP Simples

Quando a fonte de frequéncia é definida como modo CLP Simples, o usuario pode selecionar uma combinacao
de 16 segmentos, com frequéncias e rampas individuais. As condi¢des sao ajustaveis entre os parametros
PC.16 ~PC.50.

8: PID

Selecione o modo de controle PID para aplicagbes em sistema de malha fechada. Os ajustes do processo séo
feitos por meio do grupo de parametros “PA”.

9: Comunicacdo RS485

A fonte de frequéncia principal é definida como comunicacédo serial RS485, utilize os terminais RS+ e RS-.

Selecao da frequéncia auxiliar Y Valor de fabrica | 0
0 Modo digital A ¥ ou controle UP/DOWN com base em P0.08,
néo retentivo
Modo digital A ¥ ou controle UP/DOWN com base em P0.08,
retentivo
Entrada analégica FIV (expansao)
Entrada analégica FIC
Potenciémetro do teclado
Entrada de pulso (X5)
Multiestagio (Multispeed)
CLP simples
PID
Comunicacéo RS485

P0.04

Valores de ajuste

OO |N|O|O|A~|WIN| -

A fonte de frequéncia auxiliar Y pode ser atribuida a qualquer entrada (X1~X5) com o propdsito de fonte de
comando secundéria (alternar entre a fonte X e Y)

Quando a fonte de frequéncia auxiliar for utilizada no modo sobreposicao, por exemplo, X+Y (mescla entre as
fontes de frequéncia), atentar aos detalhes:

1) Quando a fonte de frequéncia for um sinal analdgico (FIV ou FIC) ou entrada de pulso, considere que 100%
do sinal de entrada corresponde aos valores definidos em P0.05 e P0.06

2) Os parametros P0.03 e P0.04 ndo devem ser ajustados com a mesma fonte de frequéncia.
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Faixa de sobreposic¢éo da frequéncia auxiliar Y Valor de fabrica \ 0
P0.05 . 0 Em fun¢éo da frequéncia méxima
Valores de ajuste ~ -
1 Em funcéo da fonte de frequéncia X
P0.06 Percentual de sobreposicdo da frequéncia auxiliar Y| Valor de fabrica \ 0
' Valores de ajuste 0%~150%

Quando o usuario define o critério de sobreposicéo entre as fontes de frequéncia (P0.07 igual a 1,3, ou 4), esses
dois parametros sao utilizados para determinar a faixa de ajuste da frequéncia auxiliar. P0.05 é usado para
determina o escopo da frequéncia auxiliar.

Selecéo da frequéncia de sobreposicao Valor de fébrica | 00
Digito (unidade) Selecdo da fonte de frequéncia
0 Frequéncia principal X
1 Modo X e Y (relagédo de operacéo definida pelo
digito da dezena)
2 Transicdo entre X e Y
P0.07 Valores de ajuste 3 Transicdo entre X para "X e Y"
4 Transigao entre Y para “X e Y"
Digito (dezena) Operacdo entre Xe Y
0 X+Y
1 X-Y
2 Maximo entre X e Y
3 Minimo entre X e Y

P0.07 é aplicavel quando a frequéncia desejada for composta por mais de uma fonte de frequéncia, seja
alternando ou mesclando os sinais entre elas. A relagdo ocorre da seguinte forma:

Digito da unidade (Sele¢éo da fonte de frequéncia)

0: Frequéncia principal X

A frequéncia principal X sera a referéncia de frequéncia desejada.

1: No modo X e Y a relacao de operacéo é definida de forma complementar através do digito das dezenas
(soma, subtragdo, maxima e minima)

2: A transicao entre X e Y é possivel ao atribuir a uma das entradas digitais o valor 18 (troca de frequéncia).
Quando a respectiva entrada é acionada, o inversor alterna da fonte X para fonte Y.

3: A fonte de frequéncia X alterna para o valor composto pelo associado das fontes X e Y.

4: A fonte de frequéncia Y alterna para o valor composto pelo associado das fontes X e Y

Digito da dezena: define a relacdo entre as fontes de frequéncia primaria e secundaria (X e Y)

0: Somatério entre os valores lidos de X e Y

1: Diferencga entre os valores lidos de X e Y

2: Maxima frequéncia entre X e Y (predomina o maior valor absoluto entre as referéncias)

3: Minima frequéncia entre X e Y (predomina o menor valor absoluto entre as referéncias)

Frequéncia predefinida | Valor de fabrica | 50.00Hz
0.00~maéxima frequéncia (valido quando a fonte de frequéncia for
definida para modo digital)

P0.08 Faixa de ajuste

Quando a fonte de frequéncia é definida para modo digital ou UP/DOWN, o valor predefinido ser4 baseado no
ajuste de P0.08.

Sentido de giro Valor de fabrica | 0
P0.09 | Faixa de ajuste 0 Sentido horario
1 Sentido anti-horario

Ao mudar o valor do parametro é possivel inverter o sentido de giro do motor sem alterar a ordem das fases
entre as vias U, V, W. Apés o reset de fabrica o valor do parametro retorna a condi¢éo original, atentar qual o
sentido de giro correto, antes de partir o motor.
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Frequéncia maxima Valor de fabrica | 50.00 Hz
Faixa de ajuste 50.00Hz~600.00Hz

PO.10

O fundo de escala do sinal (100%) independente da fonte de frequéncia, esta diretamente relacionado ao valor
do parametro P0.10.

Fonte do limite superior de frequéncia Valor de fabrica | 0
0 Em funcéo de P0.12
Valores 1 Entrada analdgica FIV (expansao)
PO.11 de 2 Entrada analdgica FIC
ajuste 3 Reservado
4 Entrada de pulso (X5)
5 Comunicacdo RS485

Define qual fonte de frequéncia determina o limite de frequéncia superior estabelecido em P0.12.

PO 12 Frequénc@a do Iimite superior Valor de fabrica | 50.00Hz
) Faixa de ajuste De P0.14 a P0.10

P0.13 Desvio da frequéncia de limite superior Valor de fébrica | 0.00Hz
) Faixa de ajuste 0.00Hz ~ P0.10

P0.14 Frequéncia do limite inferior Valor de fébrica | 0.00Hz
) Faixa de ajuste 0.00Hz~P0.12

Define a minima frequéncia de operacéo. Quando o sinal da fonte de frequéncia for menor do que o valor
estabelecido em P0.14, a saida do inversor ir4 atuar de acordo com o definido em P8.14.

Frequéncia da Portadora Valor de fabrica | Variavel conforme o modelo
Faixa de ajuste 0.5kHz~16.0kHz

P0.15

Ao ajustar a frequéncia da portadora é possivel reduzir a emisséo de ruidos elétricos provenientes do
chaveamento do inversor, evitar a ressonancia de partes mecéanicas, reduzir as perdas por fuga de corrente e
minimizar eventuais interferéncias causadas ao circuito pelo préprio inversor.

Quando a frequéncia da portadora estiver em um valor baixo, a componente harmdnica na corrente de saida
sera alta, as perdas no motor serdo maiores, pois ha uma elevacéo na temperatura de operacdo. Em
contrapartida, quanto maior a frequéncia da portadora, menor sdo as perdas no motor, a temperatura de
operacgédo reduz, porém as perdas no inversor aumentam devido ao aquecimento e a elevagéo dos ruidos.

A relacdo de ganhos e perdas na alteragdo da portadora ocorre da seguinte forma:

Frequéncia da portadora baixa — alta
Ruido no motor grande — pequeno
Forma de onda na corrente de saida ruim- boa
Elevagéo da temperatura no motor alta — baixa
Elevagéo da temperatura no inversor baixa — alta
Corrente de fuga pequena — grande
Interferéncia a dispositivos externos pequena — grande

A frequéncia da portadora possui valor variavel conforme a faixa de poténcia do inversor. Embora o usuario
possa ajustar conforme a necessidade, deve ser considerado que valores acima da configuracao de fabrica
tendem a elevar a dissipacgdo de calor, devendo ser aplicada a reducao proporcional a capacidade declarada
(derating), caso contrario o inversor tendera a super aquecimento.

Ajuste automatico da portadora em funcéo da temperatura | Valor de fabrica 0

P0.16 _ . N3
Valores de ajuste 0 N?‘O
1: Sim

Com o ajuste automatico habilitado, o inversor é capaz de detectar a elevacao excessiva de temperatura no
dissipador e adequar automaticamente o valor da portadora para que ndo haja super aquecimento.
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PO.17 Tempo 1 de aceleracdo Valor de fabrica | Variavel conforme o modelo
’ Faixa de ajuste 0.00s~6500.0s

P0O.18 Tempo 1 de desaceleracéo Valor de fabrica | Variavel conforme o modelo
’ Faixa de ajuste 0.00s~6500.0s

O tempo de aceleracdo e desaceleracédo indica quantos segundos sao necessarios para ir de 0 Hz a maxima
frequéncia e vice versa, sendo a maxima frequéncia atrelada a P0.25.

Base de tempo aceleracdo/ desaceleracao Valor de fabrica | 1
0 1s
P0.19 Valores de ajuste 1 0.1s
2 0.01s

Parametro usado para alcancar todas as faixas de frequéncia declaradas.
Nota: Ao modificar a base de tempo nesse par&metro, os valores serdo refletidos em P0.17 / P0.18, atentar a
combinacado entre os parametros, sujeito a acionamentos abruptos do motor.

Desvio da frequéncia auxiliar, operacéo X e Y Valor de fébrica | 0.00Hz
Faixa de ajuste 0.00Hz~P0.12

P0.21

Esse parametro s6 é valido quando a fungéo de fonte de frequéncia for designada a trabalhar com duas fontes
distintas (X e Y).

O ajuste desse parametro permite que o valor resultante da unido das fontes X e Y, possa receber um ajuste
fino, tornando a operacdo mais flexivel.

Resolucdo da frequéncia de operacdo Valor de fabrica | 2

P0.22 Valor de ajuste | 2 0.01Hz

Esse parametro ndo pode ser alterado

Retencdo da frequéncia digital ao desligar Valor de fabrica | 0

P0.23 . 0 N&o memorizar
Valores de ajuste .
1 Memorizar

Ao definir a fonte de frequéncia com ajuste digital ou UP/DOWN, ha duas condicdes:
Valor 0: ao religar o inversor, busca a frequéncia definida em P0.08
Valor 1: ao religar o inversor, busca a ultima frequéncia ajustada

Frequéncia base de aceleracao e desaceleracdo Valor de fabrica | 0
PO 25 0 Frequéncia maxima (P0.10)
’ Valores de ajuste 1 Freguéncia ajustada
2 100Hz

Os tempos de rampa de aceleragdo e desaceleragdo sao definidos com base nos possiveis valores de P0.25.
0: O tempo de rampa € baseado em P0.10

1: O tempo de rampa é baseado no valor da frequéncia ajustada

2: O tempo de rampa é baseado sobre 100Hz

Frequéncia base para alteracdo de valores UP/DOWN Valor de fabrica | 0
P0.26 . 0 Frequéncia de operacéo
Valores de ajuste —— -
1 Frequéncia desejada

Quando o comando up/down (potencidmetro digital) for utilizado, P0.26 define qual a frequéncia de referéncia
para alteracédo dos valores.
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Vincular comando a fonte de frequéncia Valor de fabrica \ 000
Digito (unidade) Vincular o painel de o]!)eragAao ao comando de fonte e
requéncia
0 Sem vinculo
1 Fonte de frequéncia via teclado digital
2 FIV (expanséao)
3 FIC
4 Potencidmetro do teclado
P0.27| valores de ajuste S I_Entrad_a de pu_lso
6 Multiestagio (Multispeed)
7 CLP Simples
8 PID
9 Comunicacdo RS485
-~ Vincular os terminais de comando a fonte de frequéncia
Digito (dezena) . ~
(considerar as opcoes de 0 a 9)
L Vincular a comunicagdo a fonte de frequéncia (considerar as
Digito (centena) ~
opcbes de 0a9)

P0.27 é utilizado para vincular até trés fontes de comando com nove possiveis fontes de frequéncia. Para
detalhes sobre cada fonte de frequéncia referencie-se a descricdo do parametro P0.03.

Se uma fonte de comando possuir uma fonte de frequéncia vinculada, seu papel definido entre os parametros
P0.03 e P0.07 nao serdo mais validos.

Grupo P1 - Parametros do motor

Selecéo de tipo do motor Valor de fabrica | 0
P1.00 Valores de ajuste 0: Motor assincrono
1: Motor assincrono de frequéncia variavel
Poténcia nominal do motor Valor de fabrica ] Variavel conforme o modelo
P1.01 Faixa de ajuste 0.1kW~450.0kW
Tensdo nominal do motor Valor de fabrica ] Variavel conforme o modelo
P1.02 Faixa de ajuste 1V~2000V
Corrente nominal do motor Valor de fabrica ] Variavel conforme o modelo
. . 0.01A~655.35A (inversor <= 55kW)
PL.03 Faixa de ajuste 0.1A~6553.5A (inversor > 55kW)
Frequéncia nominal do motor Valor de fabrica | Variavel conforme o modelo
P1.04 . . - -
Faixa de ajuste 0.01Hz~ méxima frequéncia
105 Valor de RPM Valor de fabrica \ Variavel conforme o modelo
Faixa de ajuste 1~65535 RPM

Configure os pardmetros de acordo com os dados da placa do motor, independente do modo de controle
(escalar ou vetorial). A precisao do recurso de auto ajuste (auto-tuning) esta diretamente ligada a exatiddo dos
valores declarados nesse grupo de parametros.
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Resisténcia do estator

; Valor de fabrica Variavel conforme o modelo
(motor assincrono)
P1.06 Faixa de ajuste 0.001Q~65.535Q (inversor <= 55kW)
0.0001Q~6.5535Q (inversor > 55kW)
Resisténcia do rotor (motor assincrono) Valor de fabrica \ Variavel conforme o modelo

0.001Q~65.535Q (inversor <= 55kW)
0.0001Q0~6.5535Q (inversor > 55kW)

Valor de fabrica Variavel conforme o modelo

P1.07 Faixa de ajuste

Reatancia indutiva
motor assincrono

P1.08 Faixa de aiuste 0.01mH~655.35mH (inversor <= 55kW)
‘ 0.001mH~65.535mH (inversor > 55kKW)

Reatancia indutiva mutua

(motor assincrono) Valor de fabrica Variavel conforme o modelo
P1.09 Faixa de ajuste 0.1mH~6553.5mH (inversor <= 55kW)
0.01mH~655.35mH (inversor > 55kW)

Corrente do motor sem carga Valor de fabrica \ Variavel conforme o modelo

0.01A~P1.03 (inversor <= 55kW)

P1.10 i '
Faixa de ajuste 0.1A~P1.03 (inversor > 55kW)

Os parametros P1.06 a P1.10 sdo para motores assincronos e s6 podem ser obtidos por meio do auto ajuste
(auto tuning).

O auto ajuste estacionario s6 consegue obter os valores de P1.06 a P1.08, ja o auto ajuste dindmico consegue
obter todos os valores necessarios, além da sequéncia de fases do encoder.

A cada vez que a poténcia nominal do motor (P1.01) ou a tensdo nominal do motor (P1.02) é modificada, o
inversor automaticamente restaura os valores de P1.06 a P1.10 com base na poténcia do inversor.

Caso nao seja possivel executar ao menos 0 auto ajuste estatico, insira manualmente os valores nos respectivos
parametros, com base nos dados informados pelo manual do fabricante do motor.

P1.11 a P1.26 — Reservado

Pulsos por revolucdo (encoder) | Valor de fabrica 1024

PL.27 Faixa de ajuste 1~65535

Esse parametro é utilizado para definir a resolucao do encoder. No modo de controle vetorial de malha fechada,
0 motor ndo ird funcionar de acordo com o esperado caso o valor desse parametro nao seja declarado
corretamente.

Tipo de encoder Valor de fabrica 0
P1.28 _ 0 Encoder incremental
Valores de ajuste
2 Resolver

O inversor IF30 possui placas especificas para cada tipo de encoder, atente-se para selecionar o cédigo do
acessorio corretamente. Apds acoplar a placa de expansao, verifique se a opcao configurada em P1.28 é
adequada ao encoder aplicado.

Sequéncia de canais do encoder incremental | Valor de fabrica | 0
Valores de ajuste \ 0: Avango 1: Reverso

P1.30

Esse parametro é valido apenas para encoders incrementais (ABZ), desde que P1.28 =0, sendo a sequéncia de
canais “AB” a rotagdo em sentido horario (P1.30 =0) ou “BA”, para definir o sentido de giro como anti-horario
(P1.30 =1). Para fins de auto ajuste trabalhe com P1.30 =0.
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Numero de pares de pélos do resolver | Valor de fabrica | 1

P1.34 Faixa de ajuste | 1~65535

Caso o sinal de realimentacéo (feedback) seja feito via resolver, esse parametro € utilizado para declarar a
relacéo de pdlos do modelo aplicado.

Tempo de deteccdo na interrup¢éo do sinal de encoder | Valor de fabrica | 0.0s

P1.36 Faixa de aiuste 0.0s: desativado
! 0.15~10.0s

Esse parametro é usado para definir o tempo em que o inversor reconhece que ha falta do retorno de sinal do
encoder. Caso o tempo seja ajustado para 0.0 segundos o recurso € desativado.

Para os valores definidos a partir de 0,1segundos, o inversor ira retornar no display a falha PG, indicando a
perda do sinal.

Modo de auto ajuste Valor de fabrica | 0
Desativado
Auto ajuste estatico
Auto ajuste dindmico
Auto ajuste estatico (completo)

P1.37

Valores de ajuste

WIN|FL (O

0: O recurso de auto ajuste esta desativado

1: Modo estético, sem movimentacao do eixo, para maquinas ou aplicacdes onde o desacoplamento da carga
em relag@o ao motor ndo seja viavel ou de dificil execucao.

Ajustar previamente os parametros P1.01 a P1.05, apds isso acione a funcao para que o inversor colete os
valores pertinentes aos parametros P1.06 a P1.08.

2: Modo dinamico

Selecione P1.37 = 2, para efetuar o auto ajuste no modo dinamico, o procedimento deve ser feito com o motor
desacoplado da carga.

Durante o auto ajuste dindmico o inversor ira iniciar o ciclo no modo estatico, posteriormente acelerando
(com base na rampa de P0.17) a 80% da frequéncia nominal do motor, mantendo essa velocidade por um certo
periodo, onde por fim ird desacelerar (com base na rampa de P0.18) até a parada.

Nota 1: Quando o inversor é configurado para controle no modo vetorial é prioritario que os dados de placa do
motor sejam declarados com a maior precisado possivel, a eficiéncia desse modo de controle esta diretamente
ligada a esses parametros.

Nota 2: Para executar o modo de auto ajuste, selecione a forma desejada, confirme o valor e pressione a tecla

RUN, o processo s0 inicia mediante esse comando, o texto “STUDY” aparecera no display indicando que o auto
ajuste esta em execucéo. Aguarde a conclusdo do processo.
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Grupo P2 — Parametros de controle vetorial
(parametros aplicaveis apenas para o modo vetorial)

Ganho proporcional de velocidade 1 Valor de fabrica | 30
P2.00 Faixa de ajuste 1~100
Ganho integral de velocidade 1 Valor de fabrica | 0.50s
P2.01 Faixa de ajuste 0.01s~10.00s
Frequéncia de transicéo 1 Valor de fabrica | 5.00Hz
P2.02 Faixa de ajuste 0.00~P2.05
Ganho proporcional de velocidade 2 Valor de fabrica \ 20
P2.03 Faixa de ajuste 0~100
Ganho integral de velocidade 2 Valor de fabrica | 1.00s
P2.04 Faixa de ajuste 0.01s~10.00s
Frequéncia de transicéo 2 Valor de fabrica | 10.00Hz
P2.05 Faixa de ajuste P2.02~méaxima frequéncia de saida

Os valores dos parametros de ganho PI, variam de acordo com a frequéncia de operacao do inversor.
Se a frequéncia de operacdo é menor ou igual a P2.02, o ganho Pl ocorre com base nos valores de P2.00 e
pP2.01.

Se a frequéncia de operacdo é maior ou igual a P2.05, o ganho PI ocorre com base nos valores de P2.03 e
P2.04.

Se a frequéncia de operacao estiver entre P2.02 e P2.05, o ganho PI é obtido pela transi¢éo linear entre os dois
grupos, conforme a figura abaixo:

Ganho PI

o j

>

frequéncia de referéncia

=]

.’
o

As caracteristicas de resposta dindmica no controle vetorial podem ser ajustadas por meio dos ganhos
proporcional e integral de velocidade.

Para obter uma resposta mais rapida do sistema, aumente o ganho proporcional e reduza o tempo do ganho
integral. Esteja ciente de que esse ajuste pode levar a uma oscilagdo do sistema.

Recomenda-se o seguinte 0 método de ajuste:

Se os valores de fabrica ndo atendem o funcionamento desejado, refaca o ajuste dos parametros PI.
Primeiramente incremente o ganho proporcional e assegure que néo haja oscila¢cdes no sistema, entdo, reduza
0 tempo integral para que o sistema tenha uma resposta mais rapida e o menor erro de desvio possivel.

Nota: Ajustar os parametros Pl de forma inadequada pode gerar um excesso de velocidade e tender a alarmes
de sobretenséo.
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Ganho de escorregamento (vetorial)

Valor de fabrica \ 100%

P2.06

Faixa de ajuste

50%~200%

No controle vetorial de malha aberta esse parametro € utilizado para ajustar a estabilidade da velocidade do
motor. O valor deve ser incrementado quando o motor estiver operando sob carga em velocidade muito baixa.
Em contrapartida, o valor deve ser reduzido quando o uso se der em velocidades elevadas.

Constante de tempo do filtro de velocidade

Valor de fabrica \ 0.05s

P2.07

Faixa de ajuste

0.000s~1.000s

No modo de controle vetorial, a regulagem da velocidade de saida acontece pela referéncia da corrente de

torque.

Esse parametro de filtro atua justamente sobre essa referéncia e seu ajuste no geral nao costuma ser
necessario, contudo, pode ser incrementado caso a flutuacdo de velocidade no sistema seja grande.

Em caso de oscilacdo no motor, diminua gradualmente o valor do filtro. Quando o valor desse parametro estiver
muito baixo, o torque de saida do inversor podera flutuar consideravelmente, porém sua resposta sera mais

rapida.

P2.08

Ganho de sobre excitacao (vetorial)

Valor de fabrica ] 64

Faixa de ajuste

0~200

Durante a desaceleragéo do inversor, o controle de sobre excitagdo restringe a elevacéo de tenséo no
barramento DC, para evitar falhas e alarmes. Quanto maior o ganho, maior € a atuagao de seu efeito, se 0
inversor tende a essa condi¢éo, o ganho deve ser elevado. Entretanto, quando o ajuste é excessivo a corrente
de saida tende a elevar, portanto, defina o valor de forma criteriosa de acordo com a demanda da aplicagé&o.
Ajuste o ganho para 0 em aplica¢6es de baixa inércia, ou quando h& o uso de um resistor de frenagem.

P2.09

Fonte de limite superior de torque (modo velocidade)

Valor de fabrica | 0

Valores de

P2.10

FIV (expanséo)

FIC

Reservado

ajuste

Entrada de pulso

Comunicacdo RS485

Minimo - FIV/FIC (expansao)

N[OOI~ WNEF O

Méaximo - FIV/FIC (expanséo)

P2.10

Ajuste digital do limite superior de torque no modo
velocidade

Valor de fabrica 150.0%

Faixa de ajuste

0.0%~200.0%

No modo velocidade, o torque maximo de saida do inversor é limitado pelo parametro P2.09. Se a fonte de limite
for analdgica, pulso ou comunicagdo, 100% do valor de ajuste corresponde ao valor de P2.10, onde 100% do
valor de P2.10 corresponde ao torque nominal do inversor.

Ganho proporcional do ajuste de excitacao Valor de fabrica ] 2000

P2.13 Faixa de ajuste 0~20000
Ganho integral do ajuste de excitacdo Valor de fabrica ] 1300

P2.14 Faixa de ajuste 0~20000
Ganho proporcional do ajuste de torque Valor de fabrica ] 2000

P2.15 Faixa de ajuste 0~20000
Ganho integral do ajuste de torque Valor de fabrica ] 1300

P2.16 Faixa de ajuste 0~20000

Esses séo os parametros do loop de corrente Pl para controle vetorial e podem ser automaticamente obtidos
através da funcao de auto ajuste completo, geralmente ndo requerem alteracées.

Observe que valores muito altos atribuidos ao loop Pl podem levar a uma oscilagéo de toda malha de controle.
Portanto, quando a corrente de oscilagao ou flutuagdo de torque forem demasiadas, reduza proporcionalmente
(manualmente) os ganhos proporcional e integral desse grupo.

29



Manual de operacio — IF30 /METALTEX

Grupo P3 — Parametros de controle V/F (Escalar)

Esse grupo de parametros € aplicavel apenas ao modo de controle escalar.

O modo de controle escalar é adequado a sistemas de baixa variacdo de carga (ventilacdo ou bombas) ou ainda
aplicagdes onde um inversor controla multiplos motores. O uso do modo escalar é recomendado também onde
haja muita diferencga entre a poténcia do inversor utilizado em relagao ao motor.

Opcodes de ajuste da curva V/IF Valor de fabrica 0
Linear V/F
Multiponto V/F
Quadratica V/IF
1/2 poténcia V/F
1/4 poténcia VIF
1/6 poténcia V/IF
1/8 poténcia V/F
Reservado
Separacdo completa V/F
Meia separacao V/F

P3.00 | Valores de ajuste

P
RBlooo|~wN ko

0: Linear VIF

Aplicavel a cargas comuns de baixa variacdo / torque constante.

1: Multiponto V/F

Aplicavel a cargas especiais como centrifugas.

E possivel obter variados formatos de curva ao ajustar os parametros P3.03 a P3.08.
2: Quadratica V/IF

E aplicavel a cargas como ventiladores e bombas.

3 a 8: Curva intermediaria entre as curvas linear e quadratica.

10: Modo de separacédo completa V/IF

Neste modo, a frequéncia de saida e tenséo de saida do inversor sdo independentes. A frequéncia de saida é
determinada pela fonte de frequéncia, ja a tenséo de saida é determinada pelo parametro P3.13.

Aplicavel a processos de aquecimento por inducéo, fonte de alimentacao inversa e controle de torque para
motores.

11: Modo de meia separacéo V/F

Neste modo, tensao e frequéncia séo proporcionais, com sua relagdo de proporgéo estabelecida por meio de
P3.13. A relacdo também esta atrelada a tenséo e frequéncia nominal do motor, definida no grupo de
parametros P1.

Suponha que a fonte de tenséo de entrada seja X (0 a 100%), a relagéo entre tenséo e frequéncia é: V/F = 2*X
(tensdo nominal do motor/frequéncia nominal do motor)

P3.01 Ganho de torque Valor de fabrica \ Variavel conforme o modelo
Faixa de ajuste 0.0%~30%

P3.02 Frequéncia de corte (para ganho de torque) | Valor de fabrica \ 50.00Hz
Faixa de ajuste 0.00Hz~méxima frequéncia de saida

Para compensar o torque limitado em baixas frequéncias (condi¢cao caracteristica do controle V/F) o usuario
pode incrementar a tensdo de saida do inversor. Se o ganho de torque for definido com um valor excessivo, o
motor tenderd a aquecer e o inversor poderd entrar em falha de sobrecorrente.

Quando a inércia da carga for alta e o torque de partida insuficiente, incremente o valor do parametro P3.01
gradativamente. Ao definir o valor igual a 0.0 o ganho acontece de forma automatica, o inversor ira calcular o
ganho de torque necessario com base nos parametros de motor, incluindo a resisténcia do estator.

O parametro P3.02 limita a faixa util do ganho de torque, ao exceder o valor de referéncia a funcao é desativada.
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&

Tensdo de saida

-

Frequéncia de saida

iy

V1: Tensdo do ganho de torque manual
Vb: Tens&o nominal do motor

fl: Frequéncia de corte do ganho

fb: Frequéncia do motor

P3.03 Frequéncia F1 — Multiponto V/F Valor de fabrica | 0.00Hz
’ Faixa de ajuste 0.00Hz~P3.05

P3.04 Tensédo V1 — Multiponto V/F Valor de fabrica \ 0.0%
’ Faixa de ajuste 0.0%~100.0%

P3.05 Frequéncia F2 — Multiponto V/F Valor de fabrica | 0.00Hz
) Faixa de ajuste P3.03~P3.07

P3.06 Tenséo V2 — Multiponto V/F Valor de fabrica | 0.0%
) Faixa de ajuste 0.0%~100.0%

P3.07 Frequéncia F3 — Multiponto V/F Valor de fébrica | 0.00Hz
' Faixa de ajuste P3.05~frequéncia do motor (P1.04)

P3.08 Tenséo \(3 - Mul.tiponto V/IF Valor de fébrica 0.0%
’ Faixa de ajuste 0.0%~100.0%

(P3.03~P3.08) Esses seis parametros sdo usados para definir a curva multiponto V/F, a qual é baseada nas
caracteristicas da carga do motor.

A relacdo entre as tensdes e frequéncias deve seguir 0 seguinte critério: V1 < V2 < V3, F1 < F2 < F3. Observe
gue valores de tensao altos em baixas frequéncias, podem causar o aquecimento ou queima do motor, além de
atuar as prote¢des de sobrecorrente do inversor.

tensdo A

%

Vh

¥
vl V1--V3: Percentuais de tensao -

curva multiponto V/F

F1--F3: Percentuais de frequéncia —
curva multiponto V/F

Vb: Tens&o nominal do motor

Fb: Frequéncia nominal do motor

V2

-
frequéncia %

I
1
I
I
1
fl 2 f3
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Ganho de escorregamento V/F Valor de fabrica \ 0.0%
P3.09 Faixa de ajuste 0%~200.0%

Esse parametro é valido apenas para motores assincronos

Por meio desse parametro é possivel compensar a variagdo de velocidade ocasionada pelo escorregamento do
motor assincrono.

Ao ajustar o ganho de escorregamento V/F, geralmente a velocidade de rotacdo do motor sob carga apresenta
um desvio em relacdo ao valor ajustado, utilize esse parametro para fazer pequenas compensacdes nesse
sentido.

Ganho de sobre excitagdo V/F Valor de fabrica 64
Faixa de ajuste 0~200

P3.10

Durante a desaceleragéo do inversor, a sobre excitagdo pode restringir a elevacao de tensdo no barramento DC,
afim de prevenir falhas de sobretensédo. Quanto maior o valor do ganho, mais eficaz é a supresséao.

O valor do ganho de sobre excitacdo deve ser elevado caso o inversor esteja tendendo a falhas de sobretenséo
na desaceleragdo. A relacdo de ganho deve ser incrementada de forma equilibrada, valores muito altos tendem
a elevar a corrente na saida do inversor.

Defina o ganho igual a zero quando a inércia da carga for muito baixa ou ndo houver tendéncia de elevacéo na
tensdo do barramento DC, o critério é valido também quando ha o uso de resistor de frenagem.

Ganho de supresséo de oscilagdo V/F Valor de fabrica Variavel conforme o modelo
P3.11 Faixa de ajuste 0~100

Ajustar esse parametro para o menor valor possivel afim de alcancar uma supresséo eficiente no controle V/F.
Definir o valor do parédmetro igual a zero caso ndo haja oscilagdes, quanto maior o valor da supressao maior sua
eficacia.

Quando a funcao estiver habilitada, o inversor ira se basear nos valores da corrente nominal do motor e corrente
do motor sem carga, caso 0s valores ndo estejam corretamente declarados a supressao podera ocorrer de
forma nao satisfatoria.

Fonte de tensédo da separacgéo V/F Valor de fabrica \ 0
0 Ajuste digital (P3.14)
FIV (expansao)
FIC
Reservado
Entrada de pulso
Multiestagio (Multispeed)
CLP Simples
PID
Comunicacéo RS485
100.0% corresponde a tens@o do motor (P1.02)
Ajuste digital da separagéo V/F Valor de fabrica \ ov
P3.14 Faixa de ajuste 0V~tens&o nominal do motor

Valores
de ajuste

P3.13

VN AR WN|F

A separacao V/F é geralmente aplicada em casos como: aquecimento por indugédo, fonte de alimentacao inversa
e controle de torque para motor.

Se a funcgéo esta habilitada, a tensdo de saida pode ser ajustada por meio de P3.14 ou seu analogo desde que
esteja habilitado para tal finalidade (entrada analdgica, multiestagio, clp simples, PID ou comunicacdo). Caso o
ajuste seja feito por algum dos meios possiveis (exceto o digital), considere que 100% corresponde a tensao
nominal do motor. Valores negativos serao interpretados como valores absolutos para o célculo.

32



Manual de operacio — IF30 /METALTEX

0: Ajuste digital (P3.14)

A tensao de saida é diretamente definida por P3.14.

1: FIV (expanséo)

2: FIC

A tensdo de saida é definida pelas entradas analGgicas.

4: Entrada de pulso

A tensdo de saida é definida pela entrada de pulso. Especificacfes da entrada: faixa de tenséo: 9-30VCC,
frequéncia de operacdo: 0~100kHz

5: Multiestagio (Multispeed)

Se a fonte de tensdo é o comando multiestagio, os pardmetros nos grupos "P4" e "PC" devem ser ajustados
para determinar a relacédo entre o sinal de entrada e a tensdo desejada.

6: CLP Simples

Se a fonte de tensdo é o modo CLP Simples, os parametros no grupo PC devem ser ajustados para determinar
a relacéo da tensdo de saida.

7: PID

A tensdo de saida gerada é baseada na malha fechada do PID. Para mais detalhes veja a descri¢cdo dos
recursos de PID no grupo de parametros "PA"

8: Comunicacao

A tensdo de saida é determinada por meio das condi¢cdes de comunicacdo. Quando a fonte de tensao acima é
selecionada (entre as opg¢bes de 1 a 8), variando entre 0 a 100%, considere que essa faixa de tenséo ajustavel
corresponde a tensdo nominal do motor.

Tempo de subida da separacédo V/F Valor de fabrica \ 0.0s
P3.15 Faixa de ajuste 0.0s~1000.0s

Tempo de descida da separagédo V/F Valor de fabrica \ 0.0s
P3.16 Faixa de ajuste 0.0s~1000.0s

O parametro P3.15 indica o tempo necessario para a tenséo de saida partir de OV até a tensdo nominal do motor
(denominada t1) conforme a figura a seguir.

tens3o de saida A

tensdo nominal feccccaaaaaoo —
do motor i

tensdo desejada Lovceea- £

[ ——— —————

o
tempo atual
subida de tempo de
tensdo tl 2 descida atual
tempo de tempo de descida
subida ajustado
ajustado
Modo de parada da _
pa Valor de fabrica 0
separacédo V/F

P3.17 . 0: Frequéncia/tensdo reduzem de forma independente até 0V
Valores de ajuste . ~ . -
1: ApOs atensédo reduzir a OV, a frequéncia reduz novamente

0: A tenséo de saida na separacédo V/F reduz até atingir OV, com base no valor definido em P3.15, ao mesmo
tempo a frequéncia de saida reduz até OHz com base no tempo de desaceleracao definido em P0.18.
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1: Apds a tenséo de saida na separacédo V/F reduzir para OV com base no valor definido em P3.15, a frequéncia
de saida reduz posteriormente para OHz, com base no tempo de P0.18.

Corrente de acdo - parada por sobrecorrente Valor de fabrica \ 150%
P3.18 Faixa de ajuste 50%~200%
Protecao para paradas por sobrecorrente Valor de fabrica \ 1
. 0: Desativado
P3.19
Valores de ajuste 1. Ativado

Durante o processo de aceleragao, velocidade constante e desaceleracdo, se a corrente exceder o patamar de
acdo ajustado, a protecao ira atuar reduzindo a frequéncia de saida até que a corrente do processo seja menor
do que o ajustado para protecéo. Cessada a sobrecorrente a frequéncia voltara a subir até o estado anterior.

Ganho de supressao — parada por sobrecorrente Valor de fabrica 20
P3.20 Faixa de ajuste 0~100
Corrente de compensacao em varias paradas por Valor de fabrica 50%
sobrecorrente
P3.21 : : 50%~200%
Faixa de ajuste 50% invalido

Na regido de alta frequéncia a corrente de acionamento do motor € pequena. Para casos de frequéncia abaixo
da classificacdo na mesma corrente de blogueio, a velocidade do motor diminuird muito. Para melhorar o
desempenho de funcionamento do motor, diminua a corrente de compensacao (aplicavel a algumas situactes
de centrifugas que necessitam operar em frequéncias acima da nominal declarada na plaqueta).

Corrente de agéo de bloqueio transitorio excedendo a frequéncia nominal = (fs/fn) * k * corrente de a¢éo; onde:

fs: frequéncia de operacéo

fn: frequéncia nominal do motor

k = corrente de compensacéao : P321
corrente de acédo = P318

P3.18 - Corrente de
acdo - parada por

sobracorrente (fs/ffn) * k * corrente de acdo
>
frequéncia 2X
nominal freq.
nominal
Tenséo de atuacéo - parada por sobrecorrente Valor de fabrica ] 760.0V
P3.22 Faixa de ajuste 200.0V~2000.0V
Parada por sobretenséo Valor de fabrica ] 1
. 0: Desabilitado
P3.23 Valores de ajuste 1. Habilitado
Ganho de supressao — parada por sobretensao Valor de fabrica \ 30
P3.24 Faixa de ajuste 0~100
Ganho da tensao de supressao — parada por sobretensédo | Valor de fabrica \ 30
P3.25 Faixa de ajuste 0~100
Limite de aumento de frequéncia — parada por sobretensdo | Valor de fabrica \ 5Hz
P3.26 Faixa de ajuste 0~50Hz
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Incrementar o valor de P3.24 irhd melhorar o controle da tensdo no barramento DC, porém a frequéncia de saida
ird oscilar, logo, reduza o valor de P3.24 se a oscilacdo aumentar de forma significativa. Ao aumentar o valor de
P3.25 é possivel reduzir a tensdo excedente no barramento DC.

Nota: Ao utilizar um resistor ou médulo de frenagem, por favor ajuste P3.11 = 0, caso contrario a corrente de
operacao ficara muito elevada, o parametro P3.23 também deve ser alterado para zero, para que o tempo de
parada néo se torne excessivamente longo.

Grupo P4 — Terminais de entrada

Os inversores da linha IF30 contam com 8 entradas digitais multifuncéo (sendo que a entrada X5 admite pulsos
de alta velocidade).

P4.00 Selecado da funcdo X1 Valor de fabrica 1 (Avanco)
P4.01 Selec¢do da fungéo X2 Valor de fabrica 4 (JOG — horario)
P4.02 Selecao da funcdo X3 Valor de fabrica 9 (Reset de falha)
P4.03 Selecao da funcao X4 Valor de fabrica 12 (Multiestagio 1)
P4.04 Selecao da funcao X5 Valor de fabrica 13 (Multiestagio 2)
P4.05 Selegdo da fup gao X6 Valor de fabrica 0

(expansao)
P4.06 Selegdo da fu~n gao X7 Valor de fabrica 0

(expanséo)
P4.07 Reservado Valor de fabrica 0

Valor Funcéo Descricéo

0 Sem funcéo Ao atribuir o valor 0 a entrada fica sem funcéo
1 Avanco

(RUN) O terminal é utilizado para comando de partida, definindo o sentido de
> Reverso giro do motor.

(RUN)

Modo 3 fios O terminal determina o modo de operagdo do comando 3 fios. Detalhes
3 em P4.11
4 JOG horario (FIOG) A frequéncia de JOG, tempo de aceleracao e desaceleracao, séo
5 JOG reverso (RJOG) ajustados em P8.00, P8.01 e P8.02 respectivamente.
6 Terminal SOBE Determinam o ajuste de frequéncia quando o comando ocorre via
7 Terminal DESCE terminais, incrementando e decrementando o valor.
P S O inversor blogueia a saida, o motor efetua a parada pela prépria inércia
arada por inércia RSN . Lt

8 sem influéncia do inversor. (verifique P1.10)
9 Reset de falha O terminal é habilitado para resetar / limpar falhas

O inversor desacelera até a parar, 0s parametros de operagao sao
Pausa memorizados, como por exemplo.: CLP S!mples, frequéncia de oscilacdo e
10 PID. Ap6s a fungdo ser desativada o inversor retorna ao estado de
operacgédo anterior.
Se esse terminal é ativado, o inversor reporta falha EF e atua as medidas
de protecdo. Para mais detalhes verifigue P9.47.

11 |Falha externa (contato NA)

12 Multiestagio
Terminal 1
13 Multiestagio
Terminal 2 A configuracéo das 16 possiveis velocidades ou referéncias pode ser
14 Multiestagio implementada pela combinagéo desses 4 terminais.
Terminal 3
15 Multiestagio
Terminal 4
Tempo 1 de aceleracao/
16 desaceleracao Os quatro grupos de aceleracéo e desaceleracdo podem ser acionados
Tempo 2 de aceleracao/ através da combinacao do estado desses dois terminais.
17 desaceleracdo
18 Alternar fonte de O terminal é utilizado para alternar entre as fontes de frequéncia.
frequéncia Selecione o valor do pardmetro P0.07 de acordo com a fonte desejada.
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A funcéo so6 é valida quando h& o uso de mais de uma fonte de frequéncia
(fonte X + fonte Y).

Limpar ajuste

Se a fonte for ajuste digital, o terminal é utilizado para limpar as

19 SOBE/DESCE modificagbes dos comandos _SOBE/DESCF ou incremento/decremento,
retornando o ajuste a referéncia em P0.08
Se a fonte de comando é definida como controle via terminais (P0.02=1)
Fonte de comando para o . o _ . X
terminal de alternancia |°Y Vi comunicacao (PO_.02—2) esse terminal permite alternar entre a fonte
20 desejada, para comando via teclado.
Inibir aceleracgéo/ Permite ao inversor manter a frequéncia de saida atual, sem ser afetado
21 A
desaceleracdo por comandos externos (exceto o comando de parada (STOP).
PID em pausa temporaria, o inversor mantém a frequéncia atual sem
Pausa do PID .
22 responder ao ajuste do controle PID.
O terminal é utilizado para restaurar o estado original do CLP ap6s uma
23 Reset do estado do CLP pausa do inversor.
24 Pausa de balanco O inversor muda para frequepua central e a funcéo de frequéncia de
oscilacdo faz uma pausa.
25 Entrada de contagem Esse terminal é utilizado para contagem de pulsos.
26 Reset de contagem Esse terminal é utilizado para limpar o valor de contagem.
27 |Contagem de comprimento O terminal é utilizado para contagem de comprimento.

28 Reset de comprimento O terminal limpa a contagem de comprimento.
- O inversor € inibido de atuar no modo torque, entrando no modo
29 Inibir controle de torque .
velocidade.
30 Entrada de pulso (X5) Apenas a entrada X5 admite esse recurso.
31 Reservado Reservado
Ao atuar esse terminal, o inversor alterna imediatamente para frenagem
32 Frenagem DC DC
33 Falha externa (contato NF) Ao ativar esse terminal o inversor exibe a falha EF e para.
Modificacdo de frequéncia| Ao ativar esse terminal o inversor ndo aceita comandos de mudanca de
34 desabilitada frequéncia até a entrada seja desligada.
35 Reverter aco do PID Ao ativar esse terminal, o modo de acéo do PID (direta ou reversa) é
alternado. (verifique PA.03)
. No modo de operacao via teclado, esse terminal pode ser usado para
Terminal 1 Parada externa . ;
36 parar o inversor (equivale a tecla STOP).
Terminal 2 Utilizado para alternar entre controle via terminais para controle via
37 Alternar a fonte de P S P
comunicagao.
comando
Ao ativar esse terminal o controle integral do PID ¢é pausado. A funcdes
Pausa Integral do PID . oo -
38 proporcional e derivativa permanecem vélidas.
AIt_ern_ar entre frequAenc.:la Ao ativar esse terminal, a frequéncia principal X é substituida pelo valor
principal X e frequéncia L
39 - definido em P0.08.
predefinida
A“em?” entre frquen_ua Ao ativar esse terminal, a frequéncia auxiliar Y é substituida pelo valor
auxiliar Y e frequéncia A
40 - definido em P0.08.
predefinida
- A Se a transicado de parametros do grupo PID é feita por uma entrada "S"
Transicao de parametros = A : ~
43 PID (PA.18=1), os parametros corresppndentes a entrada desligada séo
PA.05 a PA.07, para entrada ativada considere PA.15 a PA.17
44 Reservado
45 Reservado
Esse terminal permite o inversor alternar entre os modos de velocidade e
Transicdo de modo torque torque.
46 para modo velocidade Entrada desligada = atua conforme valor ajustado em C0.00
Entrada ativada = alterna 0 modo
L Quando esse terminal é ativado o inversor para no menor tempo possivel
47 Parada de emergéncia : - .
respeitando o limite superior de corrente.
48 Terminal 2 Essa entrada pode ser usada em qualquer modo de controle para que o

Parada externa

inversor desacelere e pare (com base no tempo 4 — P8.07/8.08)
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49 Desaceleracao por freio | Ao acionar a entrada o inversor desacelera até a frequéncia de frenagem
DC DC e alterna para condicdo de frenagem efetivamente.
Limpar o tempo de Quando ativado, o tempo atual de operagédo € apagado. Recurso com
50 =
operacao atual base em P8.42 e P8.53.

Tabela adicional 1: Descricdo do multiestagio (multispeed)

Os quatro terminais multifuncéo possibilitam alcancar até 16 combinacdes, ou seja, 16 velocidades, conforme a
tabela a seguir:

K4 | K3 K2 K1 Referéncia Parametro relacionado
OFF | OFF | OFF | OFF Multiestagio O PC.00
OFF | OFF | OFF el Multiestagio 1 PC.01
OFF | OFF [KelN Multiestagio 2 PC.02
OFF OFF ON Multiestagio 3 PC.03
Multiestagio 4 PC.04
OFF Multiestagio 5 PC.05
ON Multiestagio 6 PC.06
o5 ON Multiestagio 7 PC.07
ON Multiestagio 8 PC.08
| OFF | OFF ON Multiestégio 9 PC.09
ON | OFF SNl OFF |  Multiestagio 10 PC.10
ON \ ON ON Multiestagio 11 PC.11
Multiestagio 12 PC.12
\ OFF [e)Y Multiestagio 13 PC.13
ON Multiestagio 14 PC.14
\ Multiestagio 15 PC.15

Na condi¢do de multiestagio, o inversor interpreta a frequéncia na forma de porcentagem, considere que 0s
valores ajustados de 0 a 100% (em PC.00 até PC.15) correspondem ao maximo valor definido em P0.10.
Outra forma de operacéo possivel para esse recurso, € vincula-lo ao controle PID ou a separacéo V/F.

Tabela adicional 2: Descrigdo das rampas de aceleragcdo/desaceleracéo

Terminal 2 |Terminall Sele¢do do segmento de rampa Parametros relacionados
OFF OFF Tempo 1 de aceleracdo/desaceleragéo P0.17, P0.18
OFF [SIXB Tempo 2 de aceleracdo/desaceleracéo P8.03, P8.04
ON Tempo 3 de aceleracéo/desaceleracéo P8.05, P8.06
ON SNl Tempo 4 de aceleracdo/desaceleracdo P8.07, P8.08
P4.10| Tempo de filtro das entradas “S” | Valor de fabrica |  0.010s
Faixa ajuste | 0.000s~1.000s

O tempo de filtro da entrada é um tratamento de software utilizado para casos onde o sinal de comando esta
sujeito a ruido. Quanto maior for o valor do parametro, maior sera a capacidade de minimizar a interferéncia,
todavia, considere que valores muito altos podem causar atraso na resposta do comando.
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Modo do comando de entrada

Valor de fabrica | 0

P4.11

Faixa de ajuste

0 Dois fios - modo 1 (chave seletora)
1 Dois fios - modo 2 (chave seletora)
2 Trés fios - modo 1 (botdo de pulso)
3 Trés fios - modo 2 (botdo de pulso)

Esse parametro define quatro modos diferentes de comando por terminais externos, sdo eles:

0: Dois fios - modo 1: Esta opcéo é a mais utilizada, as operacgdes de avango e reverso do motor sdo

determinadas pelas entradas FWD e REV

K1

K2

FWD

REV

| COM
terminal comum

K2 Comando

0 Parado
0 | Avanco
1 ‘ Reverso
1 | Parado

1:Comando dois fios — modo 2: Nesse modo, FWD efetua a partida (RUN), e REV define o sentido de rotagéo
conforme mostrado na tabela abaixo

2: Trés fios - modo 1

K1

K2

| Partida

| Direcdo

| COM
(terminal comum)

K2 Comando

0 Parado
0 Avanco
1 Reverso

1 Parado

Nesse modo a entrada de partida [RUN] (atribuida a uma das entradas “X”) deve ser um contato normalmente
fechado para habilitar a partida, os terminais FWD e REV definem o sentido de giro por meio de botdes de pulso.

BP2

BP1
~N

BP3

Avango

partida/parada

Reverso

COM
{terminal comum)

BP: BOTAD
DE PULSO
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3: Trés fios - modo 2

Nesse modo a entrada normalmente fechada (BP1) executa a parada, BP2 executa a partida e BP3 define o
sentido de giro.

— .
sz ~ Part“ja BP3 SEFIT.IEID
de giro
i {_—{ Parada
BP3 Sentido de giro 0 Avanco
COM
(terminal COMUNM) I Reverso

BP: botdo de pulso

Taxa de incremento/decremento .
P4.12 Entrada SOBE/DESCE Valor de fabrica 1.00Hz/s
Faixa de ajuste 0.01Hz/s~65.535Hz/s

Utilizado para definir a propor¢é@o de Hertz por pulso a cada vez que o bot&o é atuado, seja para aumentar ou
reduzir a frequéncia.

P4.13 Fl curva 1 entrada minima Valor de fabrica \ 0.00Vv
Faixa de ajuste 0.00vV~P4.15

P4.14 Ajuste correspondente a entrada minima - curva 1 Valor de fabrica \ 0.0%
Faixa de ajuste -100.00%~+100.0%

P4.15 Fl curva 1 entrada maxima Valor de fabrica \ 10.00V
Faixa de ajuste P4.13~10.00V

P4.16 Ajuste correspondente a gntrada méxima - curva 1 Valor de fabrica \ 100.0%

Faixa -100.00%~+100.0%

P4.17 Tempo de filtro Fl curva 1 Valor de fabrica \ 0.10s

Faixa de ajuste 0.00s~10.00s

Esses parametros sao utilizados para definir a relacéo entre a tensdo da entrada analégica e o ajuste
correspondente. Quando a tensao da entrada excede o valor maximo estabelecido em (P4.15) o valor é
calculado pela entrada maxima admissivel, ja quando a tenséo é menor do que P4.13, o valor definido em P4.14
¢ calculado com base na minima ou 0.0%.

Quando a entrada analégica é definida para corrente, 1mA equivale a 0,5V.

O filtro de entrada tem por objetivo minimizar eventuais influéncias de ruido no sinal analdgico lido, aumente o
valor de tempo do filtro para estabilizar o sinal. Considere que valores muito altos tendem a reduzir o tempo de
resposta da entrada, ajuste o parametro de forma ponderada.
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A

1 0WD.0%%

valor correspondente '
ajustado i
(frequéncia, torgue)

OV (OmA) ol
10%/20mA FIV/FIC

10055

valor correspondente
ajustado
(frequéncia, torque)

o

0V (DA

FI'v T-I('
- 1 0W). 0%
P4.18 Fl curva 2 entrada minima | Valor de fabrica | 0.00V
Faixa de ajuste | 0.00V~P4.20
Ajuste correspondente a entrada minima - curva 2 | Valor de fabrica | 0.0%
P4.19 Faixa de ajuste | -100.00%~+100.0%
Fl curva 2 entrada maxima | Valor de fabrica | 10.00V
P4.20 Faixa de ajuste | P4.18~10.00V
Ajuste correspondente a entrada maxima - curva 2 | Valor de fabrica | 100.0%
P4.21 Faixa de ajuste | -100.00%~+100.0%
Tempo de filtro Fl curva 2 | Valor de fabrica | 0.10s
P4.22 Faixa de ajuste 0.00s~10.00s
P4.23 Fl curva 3 entrada minima Valor de fabrica 0.00Vv
Faixa de ajuste 0.00s~P4.25
P4.24 Ajuste correspondente a entrada minima - Valor de fabrica 0.0%
curva 3
Faixa de ajuste -100.00%~+100.0%
P4.25 Fl curva 3 entrada méxima Valor de fabrica 10.00V
Faixa de ajuste P4.23~10.00V
P4.26 Ajuste correspondente a entrada méaxima - Valor de fabrica 100.0%
curva 3
Faixa de ajuste -100.00%~+100.0%
P4.27 Tempo de filtro FI curva 3 Valor de fabrica 0.10s
Faixa de ajuste 0.00s~10.00s
P4.28 Minimo valor da entrada de pulso Valor de fabrica 0.00kHz
Faixa de ajuste 0.00kHz~P4.30
P4.29 Ajuste correspondeSL?S:; entrada minima de Valor de fabrica 0.0%
Faixa de ajuste -100.00%~+100.0%
P4.30 Maximo valor da entrada de pulso Valor de fabrica 50.00kHz
Faixa de ajuste P4.28~50.00kHz
P4.31 Ajuste correspondegtuelse;entrada maxima de Valor de fabrica 100.0%
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-100.00%~+100.0%
Valor de fabrica 0.10s
0.00s~10.00s

Faixa de ajuste
P4.32 Tempo de filtro da entrada de pulso
Faixa de ajuste

Os parametros séao utilizados para definir a relacéo entre a frequéncia da entrada de pulsos e o0 ajuste
correspondente (valido apenas para entrada X5).
O método de ajuste dessa funcéo € similar ao ajuste da curva Fl.

Valor de fabrica | 321
FIV (expanséao)

Selecgo da curva FI |
Digito unidade

1 Curva 1 (2 pontos, vide P4.13~P4.16)
2 Curva 2 (2 pontos, vide P4.18~P4.21)
P4.33 Valores de ajuste 3 Curva 3 (2 pontos, vide P4.23~P4.26)
4 Curva 4 (4 pontos, vide C6.00~C6.07)
5 Curva 5 (4 pontos, vide C6.08~C6.15)

Digito dezena
Digito centena

FIC (1~6, mesmas opcdes de FIV)
Reservado

Os digitos da unidade, dezena e centena séo respectivamente utilizados para definir a curva correspondente
FIV, FIC. Qualquer uma das cinco opg¢fes pode ser selecionada para ambas as entradas.

Curvas 1, 2 e 3 sdo curvas de dois pontos, configuraveis no grupo P4, ja as curvas 4, 5 e 6 sao curvas de quatro
pontos, configuraveis no grupo C6.

Ajuste para FI menor do que a entrada minima Valor de fabrica | 000
Digito unidade Ajuste via FIV (expanséo)
0 Correspondente a minima entrada
P4.34 1 0.0%
Valores de ajuste Digito dezena Ajuste via FIC
(considerar mesmas opcdes de FIV)
Digito centena Reservado

A funcéo é utilizada para determinar a correspondéncia de ajuste quando o sinal da entrada anal6gica € menor
do que o valor minimo estabelecido.

Os digitos da unidade, dezena e centena, correspondem respectivamente aos ajustes para FIV e FIC. Se o valor
de determinado digito é definido igual a zero (0), quando a tensédo na entrada for menor do que a minima
estabelecida, os valores correspondentes a (P4.14, P4.19) séo aplicados.

Se um determinado digito é definido igual um (1), quando a tens&o da entrada analdgica for menor do que a
minima estabelecida, a entrada interpretara que o sinal € 0%.

P4.35 Tempo de atraso X1 Valor de fabrica | 0.0s
Faixa de ajuste 0.0s~3600.0s

P4.36 Tempo de atraso X2 Valor de fabrica | 0.0s
Faixa de ajuste 0.0s~3600.0s

P4.37 Tempo de atraso X3 Valor de fabrica | 0.0s
Faixa de ajuste 0.0s~3600.0s

Os parametros P4.35 a P4.37 sao utilizados para gerar um retardo no tempo de resposta de uma entrada digital
ao mudar de estado.
Apenas as entradas X1, X2 e X3 admitem esse recurso.
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Selecado 1 — Ativacao das entradas X Valor de fabrica | 00000
Digito unidade Modo de ativagdo X1
0 Ativa em nivel l6gico alto
P4 38 1 Ativa em nivel l6gico baixo
' Valores de ajuste Digito dezena Modo de ativagdo X2
Digito centena Modo de ativacdo X3
Digito milhar Modo de ativagdo X4
Digito dezena de milhar Modo de ativagdo X5
Selecéo 2— Ativacdo das entradas X Valor de fébrica | 00000
Digito unidade Modo de ativac8o X6 (expanséo)
0 Ativa em nivel l6gico alto
P4 39 _ _ 1 Ativa em nivel I6gico baixo
' Valores de ajuste Digito dezena Modo de ativac8o X7 (expanséo)
Digito centena Reservado
Digito milhar Reservado
Digito dezena de milhar Reservado

Os parametros de sele¢éo de ativagdo definem a forma como as entradas digitais sdo acionadas, analogo a uma
I6gica de contatos NA ou NF.

Grupo P5 - Terminais de saida

O inversor IF30 dispde de trés saidas multifuncao (analdgica [FOV], relé [YA YB YC] e transistor [Y0]). Além
dessas, ha a op¢éo de saidas adicionais conforme o tipo de expanséo.

Reservado Valor de fabrica | 0

P5.00 . 0 Reservado

Valores de ajuste

1 Reservado
P5.01 Reservado Valor de fabrica 0
pso2 | Sadarele (YA:YB'YC) i Valor de fabrica 2

expansao

P5.03 Reservado Valor de fabrica 0
P5.04 Saida YO Valor de fabrica 1

As saidas multifuncéo permitem a indicacdo de variados tipos de estado, a tabela a seguir e seus respectivos
recursos sao aplicaveis para os trés tipos de saida (analdgica, relé, transistor)

Valor Funcéo Descricao
0 Sem fungéo Entrada desabilitada
. Quando o inversor estiver em "RUN” a saida é ativada
Inversor em operacao (RUN)
1 (mesmo em 0 Hz)
2 Em falha (STOP) Quando o inversor para em funcédo de uma falha a saida é acionada
3 Frequéncia FDT1 atingida Referente aos parametros P8.19 e P8.20.
4 Frequéncia atingida Referente ao pardmetro P8.21.
Partida com 0 Hz Se o inversor estiver em estado RUN a OHz a saida € acionada, em
5 estado STOP a saida é desligada.
O inversor monitora a carga excedente e atua o0 aviso prévio antes da
f executar a protecdo. Se o limiar de pré aviso é excedido, o terminal é
Pré aviso de sobrecargano |_. . N .
6 motor ativado. Para ajustar os parametros de sobrecarga no motor, considere
P9.00 a P9.02
7 Pré aviso de sobrecarga no | A saida atua 10 segundos antes do inversor executar a protecéo de
inversor sobrecarga efetivamente.
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O terminal de saida é ativado quando o valor de contagem atinge o

8 |Valor de contagem alcangado astabelecido em Pb.08
. O terminal de saida é ativado quando o valor de contagem atinge o
9 |valor de contagem designado .
estabelecido em Pb.09
. O terminal de saida é ativado quando detecta que o valor de contagem
10 Comprimento alcangado atual excede a referéncia estabelecida em Pb.05
Ciclo de CLP completo Quando o CLP completa um ciclo, o terminal de saida pulsa com ciclos
11 de 250ms.
12 Tempo acumulado de Se o tempo acumulado de operacao do inversor exceder o definido em
operacéo atingido P8.17, a saida é ativada.
13 Frequéncia limitada Se a frequéncia ajAust_ada ou f_requéncia _de saida} exged_erem os limites
de frequéncia superior ou inferior, a saida é ativada.
No modo de controle de velocidade, se o torque de saida atingir o
14 Torgue limitado limite estabelecido, o inversor entra em estado de protecédo contra
sobrecorrente enquanto a saida é ativada.
Pronto para partida Se o circuito principal e o circuito de controle estdo estaveis e ndo ha
15 (RUN) deteccdo de falhas a saida € ativada.
16 FIV maior que FIC Quando a entrada de sinal em FI\{ é m_a_ior gue o sinal na entrada FIC,
a saida é habilitada.
17 Limite superior de frequéncia|Se a frequéncia de saida atinge o limite superior de frequéncia a saida
atingido é ativada.
Limite inferior de frequéncia | Se a frequéncia de saida atinge seu limite minimo a saida é ativada.
18 atingido No estado parado (STOP) a saida permanece desligada.
. Se a saida do inversor entrar na condicdo de subtenséo, a saida é
19 Em subtenséo ;
ativada.
20 Em comunicacéo Referente ao protocolo de comunicacao
21 Reservado Reservado
22 Reservado Reservado
Velocidade zero em operacdoSe a frequéncia de saida do inversor for igual a zero, a saida é ativada.
23 (2) No estado parado (STOP), a saida permanece ativada.
Tempo energizado alcancado|Se o tempo energizado acumulado (P7.13) exceder o valor definido em
24 (acumulativo) P8.16, a saida é ativada.
25 DetecgaoFolljanZrequenma Com base nos parametros P8.28 e P8.29.
26 Frequéncia 1 atingida Com base nos parametros P8.30 e P8.31.
27 Frequéncia 2 atingida Com base nos parametros P8.32 e P8.33.
28 Corrente 1 atingida Com base nos parametros P8.38 e P8.39.
29 Corrente 2 atingida Com base nos parametros P8.40 e P8.41.
. Se a fungéo de temporizacéo (P8.42) for valida, a saida é ativada
Tempo atingido ~ . . S
30 guando a corrente de operacéo do inversor atingir o tempo definido.
FIV — Limite de entrada  |Se o valor na entrada FIV for maior do que o estabelecido em P8.46 ou
31 excedido menor do que o definido em P8.45, a saida é ativada.
32 Carga zero Se a carga se tornar nula, a saida é ativada.
33 Rotacéo reversa Saida ativada em rotacdo anti-horaria
34 Zero corrente Com base nos parametros P8.28 e P8.29.
Temperatura do modulo Se a temperatura no dissipador do inversor (P7.07) alcancar o limiar
35 atingida estabelecido em P8.47, a saida é ativada.
36 | Limite de corrente excedido Com base nos parametros P8.36 e P8.37.
Limite minimo de frequéncia |Se a frequéncia de operagéo atinge o limite minimo, a saida € ativada.
37 atingido No estado parado (STOP) a saida permanece ativada.
. Se uma ocorrer e 0 inversor continuar em operacao, a saida é ativada
Saida de alarme . o~
38 indicando a condicéo de falha.
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39

Reservado

Reservado

Tempo de operagédo atingido

Se o tempo de operagéo do inversor exceder o valor definido em

40 P8.53, a saida é ativada.
P5.06 Funcéo da saida MO1 Valor de fabrica 0
P5.07 Funcédo da saida FOV Valor de fabrica 0
P5.08 Funcéo da saida FOC (expanséo) Valor de fabrica 1

A frequéncia para a saida MO1 varia de 0.01kHz a P5.09, cuja frequéncia de operacdo admissivel é
0.01~100.00kHz.

valor Funcio Faixa de ajuste - Corresng)%ziaeog?(; /op]ulsos ou saida analdgica
0 Frequéncia de operacao 0~maxima frequéncia de saida
1 Frequéncia definida 0~méxima frequéncia de saida
2 Corrente de saida 0~2 vezes a corrente nominal do motor
3 Torque de saida 0~2 vezes o torque nominal do motor
4 Poténcia de saida 0~2 vezes a poténcia nominal
5 Tenséo de saida 0~1.2 vezes a tensdo nominal do inversor
6 Entrada de pulso 0.01kHz~100.00kHz
7 FIV (expanséo) ov~1o0v
8 FIC 0V~10V (ou 0~20mA)
9 Reservado
10 Comprimento 0~maximo comprimento definido
11 Valor de contagem 0~maxima contagem
12 Ajuste de comunicag&o 0.0%~100.0%
13 RPM do motor 0~RPM correspondente a maxima frequéncia de saida
14 Corrente de saida 0.0A~1000.0A
15 Tensédo de saida 0.0v~1000.0V
b5 g9 Méxima frequéncia MO1 Valor de fabrica ] 50.00kHz
Faixa de ajuste 0.01kHz~100.00kHz

Quando a saida MOL1 é definida como saida de pulso, esse parametro define qual serd a maxima frequéncia de

pulso.

P5.10 Coeficiente de desvio FOV Valor de fabrica | 0.0%
Faixa de ajuste -100.0%~+100.0%

P& 11 Ganho da saida FOV Valor de fabrica \ 1.00
Faixa de ajuste -10.00~+10.00

P5 12 Coeficiente de desvio FOC Valor de fabrica \ 0.00%
Faixa de ajuste -100.0%~+100.0%

P5.13 Ganho da saida FOC Valor de fabrica ] 1.00
Faixa de ajuste -10.00~+10.00

Os parametros P5.10 a P5.13 sao utilizados para corrigir desvios e a amplitude dos sinais da saida analégica,
podendo ainda definir uma curva desejada para FOV e FOC.
Em sua configuracéo padrdo, a saida opera com base na funcéo Y = kX+ b, onde "b" representa o desvio da

saida, "k" representa o ganho e "Y” o valor atual da saida.

Considere que 100% de FOV corresponde a 10V ou 20mA. A saida padrao refere-se ao valor correspondente da
saida analégica em tensado ou corrente (0~10V/0~20mA) sem ajustes no coeficiente de desvio ou ajustes de

ganho.
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Por exemplo, se a saida analégica € definida como frequéncia de operacéo, onde € esperado que a saida
alcance 8V na maxima frequéncia, porém o inversor retorna apenas 3V. Nesse caso o ganho da saida deve ser
ajustado para (-0,50) e o coeficiente de desvio para 80%.

P5.17 F_%eserva_do Valor de fébrica | 0.0s
Faixa de ajuste 0.0s~3600.0s
P5.18 Tempo de atraso no aciona}mento - YA, YB, YC Valor de fabrica | 0.0s
Faixa de ajuste 0.0s~3600.0s
Selecdo do modo de ativacéo das saidas Valor de fabrica 00000
Digito unidade Reservado
P5.22 ' 0 Lf)glca posmya
Valores de ajuste 1 Logica negativa
Digito dezena YA-YB-YC
Digito centena Reservado

Define a I6gica de acionamento da saida.

0: I6gica positiva

O terminal de saida é ativado quando conectado ao terminal comum e desativado quando desconectado dele
1: l6égica negativa

O terminal de saida é desativado quando conectado ao terminal comum e ativado quando desconectado dele.

Grupo P6 — Controle de partida/parada

Tipo de partida Valor de fébrica \ 0
P6.00 0 Partida direta
Valores de ajuste 1 Reinicio com velocidade monitorada
2 Partida pré excitada (motor assincrono)

0: Partida direta

Se o tempo de frenagem DC for definido igual a zero, o inversor fara a partida normalmente. Ja se o tempo de
frenagem for diferente de zero, o inversor fara primeiro a frenagem DC para depois partir.
Vélido para aplicagdes de baixa inércia onde o motor tende a rotacionar antes da partida.

1: Reinicio com velocidade monitorada

O inversor define a velocidade e sentido de giro do motor antes de partir, proporcionando uma partida suave
sem impacto para o motor.

E aplicavel para o reinicio ap6s perda de alimentacéo em cargas de alta inércia. Para que o recurso entregue o
melhor rendimento possivel ndo esqueca de declarar os dados de placa do motor no grupo P1.

2. Partida pré-excitada (motor assincrono)
Vdlida apenas para motores assincronos, esse modo permite criar um campo magnético que antecede a partida
do motor, veja a corrente de pré- excitacao e seu respectivo tempo nos parametros P6.05 e P6.06.

O recurso de pré excitagdo melhora a resposta dindmica do motor na aplicagdo. Caso o valor do parametro seja
configurado igual a zero a funcéo é desativada.
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Modo de velocidade monitorada Valor de fabrica \ 0
P6.01 0 A partir da frequéncia de parada
' . 1 A partir de velocidade zero
Valores de ajuste 5 - —
2 Partida em velocidade maxima

Para executar o modo de velocidade no menor tempo possivel, selecione adequadamente o critério com que o
inversor ira monitorar a velocidade do motor

0: a partir da frequéncia de parada (0 modo mais usual)

1: a partir da frequéncia zero (aplicavel para reinicio apés um longo periodo de oscilagdo na alimentacao)

2: a partir da maxima frequéncia (aplicavel para carga geradora de energia)

Velocidade de monitoramento — modo velocidade monitorada] Valor de fabrica | 20
Faixa de ajuste | 1~100

P6.02

Quanto maior o valor ajustado, mais rapido o monitoramento atua, contudo, valores muito altos podem ocasionar
imprecisdo no monitoramento.

P6.03 Frequéncia de inicializacdo Valor de fabrica | 0.00Hz
' Faixa de ajuste 0.00Hz~10.00Hz

P6.04 Duracédo da frequéncia de inicializacdo Valor de fabrica |  0.0s
' Faixa de ajuste 0.0s~100.0s

Para assegurar o torque no motor durante a partida do inversor, configure uma frequéncia de partida adequada
para gerar uma excitacdo prévia do motor, essa frequéncia devera ser mantida por um determinado periodo de
tempo.

A frequéncia de inicializacdo (P6.03) néo é restringida pelo limite minimo de frequéncia, logo, se a frequéncia
desejada é menor do que P6.03, o inversor ndo ira partir permanecendo em repouso.

Durante a transicao entre a rotagdo horaria e anti-horaria, o intervalo de tempo de P6.04 é desconsiderado.
Considere ainda que P6.04 nao é totalizado aos tempos de rampa de aceleracdo e desaceleracdo, mas esta
presente nos tempos do modo CLP Simples.

Exemplo 1:

P0.04=0 Fonte de frequéncia em modo digital.
P0.10=2.00Hz A frequéncia definida sdo 2.00 Hz.
P6.03=5.00Hz A frequéncia de inicializa¢&o sdo 5.00 Hz.
P6.04=2.0s A duracdo da inicializacao é de 2.0 segundos.

Nesse exemplo, o inversor permanece em repouso e a frequéncia de saida é 0.00 Hz.

Exemplo 2:

P0.04=0 Fonte de frequéncia em modo digital.
P0.10=2.00Hz A frequéncia definida sdo 2.00 Hz.
P6.03=5.00Hz A frequéncia de inicializa¢do sdo 5.00 Hz.
P6.04=2.0s A duracdo da inicializacéo é de 2.0 segundos

Nesse exemplo, o inversor desacelera até 5Hz e retorna aos 10Hz, apds dois segundos.

P6.05 Corrente inicial do freio DC / Corrente de pré excitacao Valor de fabrica | 0%
' Faixa de ajuste 0%~100%
Tempo inicial do freio DC / Tgmplo inicial da corrente de pré Valor de fabrica 0.0s
P6.06 excitacéo
Faixa de ajuste 0.0s~100.0s
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A partida com auxilio de freio DC é utilizada geralmente para reiniciar o inversor apds a parada do motor,
fazendo com seja gerado um campo magnético antes de sua partida de modo que sua resposta seja mais
dinamica.

Essa condi¢do so é valida para partida direta, nesse caso o inversor executa a frenagem DC conforme a
corrente e tempo de frenagem definidos, efetuando a partida do motor apés esse ciclo. Quanto maior a corrente
de frenagem DC, maior sera a forca de frenagem.

Observacgao: se a corrente ou tempo de frenagem DC forem definidos com valor igual a zero, a funcao sera
desativada.

Modo de aceleracéo /desaceleracéo Valor de fabrica 0
0 Linear
P6.07 Valores de ajuste 1 CurvaS-Tipo A
2 Curva S - Tipo B

P6.07 define o comportamento da curva de operacdo durante os ciclos de partida e parada, conforme os valores,
sendo eles:

0: Linear

A frequéncia de saida aumenta ou diminui de forma linear. Ha até quatro grupos de aceleracéo/desaceleracao
que podem ser definidos através dos parametros P4.00 a 4.07.

1: CurvaS-Tipo A

A frequéncia de saida aumenta ou diminui de acordo com a curva S. Esse tipo de curva é aplicavel em
condi¢Bes onde se faz necessario que as transi¢des entre a partida e a parada sejam suaves, como aplicacées
de elevacao e correia transportadora, entre outras. Os parametros P6.08 e P6.09 respectivamente definem o
inicio e fim da relacéo de aceleracdo e desaceleracdo da curva.

2:Curva S -Tipo B

Nessa curva, a frequéncia nominal do motor € sempre o ponto de inflexdo, sendo geralmente utilizado em
aplicacbes onde a aceleracdo e desaceleracdo sao feitas em velocidades acima dessa faixa de frequéncia.
frequéncia de saida (Hz) §

frequéncia ajustada (f)

frequéncia NOMINAI(B) | o = of = = - = - - - ------

——————
- ————

Y » tempo (t)

—J | PR
| S S E, ol

Quando a frequéncia ajustada é maior do que a frequéncia nominal, o tempo de aceleracao e desaceleracao é:
4 5

1= ey dyer
9 £ 9

Onde:

"f* é a frequéncia ajustada, "fb" é a frequéncia nominal do motor e "T" € o tempo de aceleracéo partindo de OHz
até o valor de "fb".

Propor¢éo de tempo — Inicio do segmento da curva S Valor de fabrica \ 30.0%
P6.08 Faixa de ajuste 0.0%~ (100.0%-P6.09)

Proporcéo de tempo — Fim do segmento da curva S Valor de fabrica \ 30.0%
P6.09 Faixa de ajuste 0.0%~ (100.0%-P6.08)
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Esses dois parametros definem respectivamente a proporcéo de tempo do inicio e fim de segmento da curva S -
tipo A.

Para que os valores sejam validos, devem obedecer a seguinte regra:

P6.08 +P6.09 < 100.0%.

Na figura a seguir "t1" é o tempo definido em P6.08, dentro do qual a inclinagdo da mudanca de frequéncia de
saida aumenta gradualmente. Por sua vez "t2" é o tempo definido em P6.09 onde a inclinagdo da mudanca de
frequéncia reduz até zero.

Dentro do intervalo de tempo entre "t1" e "t2" a inclinacdo permanece inalterada, ou seja,
aceleracdo/desaceleracgéo linear.

A
Freguéncia de
saida (Hz)
Frequéncia |________ o —
ajustada AN A
l."l i P
II.l g : I"..' "ll
I|' -"'l ' Y [
|/ oA
il ]
it i
I b
/] P AN
."'l ,."'I ' ' ! . .'-._ l."-.
f.f' A : ! ! PEAN tempo (t)
1 " i .
I .""_"' E-l—h-: Il-—-- i
t t2 t1 t2
Modo de parada Valor de fabrica 0
P6.10 . 0 Desacelerar até a parada
Valores de ajuste ——
1 Parada por inércia

0: Desacelerar até a parada

Ap6s o comando de parada, o inversor reduz a frequéncia de acordo com o tempo de desaceleracéo e para
quando a frequéncia chega a zero.

1: Parada por inércia

Apo6s o comando de parada, o inversor interrompe a saida imediatamente, 0 motor tem seu tempo de parada
vinculado a inércia da carga.

Frequéncia inicial da parada por freio DC

Frequéncia inicial da parada por freio DC Valor de fabrica | 0.00Hz
P6.11 - - - ~
Faixa de ajuste 0.00Hz~méxima frequéncia
P6.12 Tempo de espera da parada por freio DC Valor de fabrica | 0.0s
' Faixa de ajuste 0.0s~100.0s
P6.13 Corrente da parada por freio DC Valor de fabrica | 0%
' Faixa de ajuste 0%~100%
P6.14 Tempo de parada por freio DC Valor de fabrica | 0.0s
' Faixa de ajuste 0.0s~100.0s

Durante o processo de desaceleracéo até a parada, o inversor inicia a frenagem DC quando a frequéncia de
operagéo for menor do que o valor ajustado em P6.11.

Tempo de espera da parada por freio DC

Quando a frequéncia de operacao reduz até a frequéncia de inicio da parada DC, o inversor aguarda um certo
periodo até iniciar a frenagem para prevenir falhas como sobrecorrente causadas por uso do freio em alta
velocidade.
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Corrente de parada do freio DC

Esse parametro especifica a corrente de saida durante a frenagem DC, sendo ela um percentual referente ao
valor base. Se a corrente nominal do motor € menor ou igual a 80% da corrente do inversor, o valor base sera a
corrente nominal do motor, em contrapartida, se a corrente do motor for maior do que 80% da corrente do
inversor, o valor base sera 80% da corrente nominal do inversor.

Tempo de parada do freio DC

Esse parametro especifica o tempo atuacao do freio DC. Se o valor for definido igual a zero a fungéo é
desativada.
O processo de funcionamento da frenagem DC é demonstrado na figura a seguir:

Freguéncia de &
zaida (Hz)
£y
Frequéncia
inicial da parada
por freio DC

tempo (th

i

Valor efetivo da g
tensdo de saida

1
I
:
+
1
1
T
1
1
1
1
1
1
1
i
L

:
[}
[}
""" */‘H—| freio OC
-

1\ Tempo de
Parada por N g csperado
freio DC tempo (t)
-
Comando de | |— Tempo de

partida (RUN} frenagem DC

Proporc¢éo de uso do freio

Valor de fabrica 100%

P6.15

Faixa de ajuste 0%~100%

E valido apenas para inversores com modulo de frenagem integrado.
Quanto maior o valor desse parametro, mais eficaz sera o resultado da frenagem, entretanto, valores excessivos
podem causar grande flutuacdo de tensdo no barramento DC.

Grupo P7 - Teclado e display

Tecla JOG Valor de fabrica 0
0 Tecla desabilitada
P7.01 1 Sem funcéo
Valores de ajuste 2 A tecla JOG alterna o sentido de giro
3 JOG horario
4 JOG anti-horério
Funcdo STOP/RESET Valor de fabrica 1
P7.02 . 0 Valido apenas no comando via teclado
Valores de ajuste — -
1 Vélido em qualquer modo de operacao
Parémetro§ do dlsplay Valor de fabrica 1F
(em operacao) — Lista 1
P7.03 Bit00: Frequéncia de operacéo 1 (Hz)
Faixa ajuste 0000 ~FFFF Bit01: Frequéncia ajustada (Hz)
Bit02: Tensdo no barramento DC (V)
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Bit03: Tensao de saida (V)
Bit04: Corrente de saida (A)
Bit05: Poténcia de saida (kW)
Bit06: Torque de saida (%)

Bit07: Estado dos terminais de entrada
Bit08: Estado dos terminais de saida
Bit09: FIV - tenséo (V)

Bit10: FIC - tenséo (V)

Bitll: Reservado
Bit12: Valor de contagem
Bit13: Valor de comprimento
Bit14: Velocidade da carga
Bit15: Ajuste PID
Para exibir uma funcéo habilitar o bit (valor = 1),
o valor correspondente em hexadecimal é o
somatorio dos hits que estéo habilitados.

Parametros do display

P7.04 (em operacdo) — Lista 2

Valor de fabrica 0

Bit00: Retorno do PID
Bit01: Estagio do CLP
Bit02: Frequéncia da entrada de pulsos (kHz)
Bit03: Velocidade de operacéo (rpm)
Bit04: Tempo de operacao restante
Bit05: Tensao FIV antes da calibracdo (V)
Bit06: Tenséo FIC antes da correcéo (V)
Bit07: Reservado
Bit08: Velocidade do motor
Bit09: Tempo energizado atual (Hora)
Bit10: Tempo de operacao atual (Minuto)
Bit11: Frequéncia da entrada de pulsos (Hz)
Bit12: Comunicacao
Bit13: Retorno do encoder (Hz)
Bit14: Frequéncia principal X (Hz)
Bit15: Frequéncia auxiliar Y (Hz)

Faixa de ajuste 0000 ~FFFF

Para exibir uma funcao habilitar o bit (valor = 1),
o valor correspondente em hexadecimal é o
somatério dos bits que estéo habilitados.

Os parametros validos para exibi¢cdo no display do inversor em operacao (RUN) estdo descritos nos parametros
P7.03 e P7.04 respectivamente.

Parametros do display em parada

(STOP) Valor de fabrica 33
Bit00: Frequéncia ajustada (Hz)
Bit01: Tensao no barramento DC (V)
Bit02: Estado dos terminais de entrada

Bit03: Estado dos terminais de saida
Bit04: Tensao FIV (V)
P7.05 Bit05: Tenséo FIC (V)

Faixa de ajuste 0000 ~FFFF Bit06: Reservado

Bit07: Valor de contagem
Bit08: Valor de comprimento
Bit09: Estagio do CLP
Bit10: Velocidade da carga
Bit11: Ajuste do PID
Bit12: Frequéncia da entrada de pulsos (kHz)
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Coeficiente de velocidade de carga| Valor de fabrica 1.0000

P7.06

Faixa de ajuste 0.0001~6.5000

Esse parametro é utilizado para ajustar a relagao entre a frequéncia de saida do inversor e a velocidade da
carga. Verificar o parametro relacionado P7.12.

Temperatura no dissipador 0
Faixa de ajuste 0.0°C~100.0°C

P7.07

O parametro exibe a temperatura do IGBT fixado ao dissipador, o valor pode ser ajustado como limite para
protecdo de superaquecimento (valor varidvel conforme o modelo do inversor)

Temperatura do médulo de retificacao Valor de fabrica | 0
Faixa de ajuste 0.0°C~100.0°C

pP7.08

O parametro exibe a temperatura parcial do médulo retificador. Os valores ajustaveis para protecao variam de
acordo com o modelo do inversor.

P7 09 Tempo de operagdo acumulativo Valor de fabrica Oh

Valor de fabrica 0h~65535h

Utilizado para exibir o tempo de operagédo acumulativo do inversor. Apés o valor atingir o estabelecido em P8.17,
a respectiva saida multifuncdo habilitada com o valor 12, é acionada.

P7.10 Reservado Valor de fabrica
P7.11 Versao do software da placa de controle Valor de fabrica Apenas leitura
Numero de casas decimais (velocidade da carga) Valor de fabrica 21
0 0 casas decimais
1 1 casa decimal
Digito unidade —
P7.12 g 2 2 casas decimais
Valores de ajuste 3 3 casas decimais
Digito dezena 1 1 casa decimal
g 2 2 casas decimais

Digito da unidade

P7.12 é utilizado para definir o nimero de casas decimais na exibi¢cdo de velocidade da carga. A seguir temos
um exemplo de como calcular a velocidade da carga:

Considere que o valor de P7.06 seja 2000 e P7.12 seja 2, quando a frequéncia de operagdo do inversor for
40.00 Hz, a velocidade da carga sera (40.00 x 2 = 80.00Hz) com duas casas decimais.

Se o inversor estiver no estado parado (STOP), a velocidade da carga € a velocidade correspondente a
frequéncia ajustada, denominada "ajuste de velocidade da carga", onde (50.00 x 2 = 100.00 Hz) com duas casas
decimais.

Digito da dezena

1 =D0.19/D0.29 séo exibidos com uma casa decimal respectivamente.

2 = D0.19/D0.29 séo exibidos com duas casas decimais respectivamente.
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Tempo acumulativo energizado Valor de fabrica Oh

P7.13

Valor de fabrica 0h~65535h

E utilizado para indicar o tempo total energizado, desde a primeira vez que o inversor foi ligado. Se o tempo
atingir o valor definido em P8.17, a respectiva saida digital configurada com o valor igual a 24 ¢é ativada.

Consumo acumulativo Valor de fabrica -
Faixa de totalizacdo 0~65535kWh

P7.14

Exibe o consumo total do inversor até o momento.

Grupo P8 - Funcdes auxiliares

P8.00 Frquéncia o!e JOG Valor de fabrica | 2.00Hz
Faixa de ajuste 0.00Hz~méxima frequéncia

P8.01 Tempo de aceleragcdo JOG Valor de fabrica 20.0s
Faixa de ajuste 0.0s~6500.0s

P8.02 Tempo de desaceleracédo JOG Valor de fabrica 20.0s
Faixa de ajuste 0.0s~6500.0s

Os parametros definem a frequéncia de JOG com seus respectivos tempos de aceleracao e desaceleracdo. O
modo de partida é "partida direta" conforme (P6.00 = 0) e 0 modo de parada é de desaceleracao até parar
(P6.10 = 0).

P8.03 Tempo de aceleragéo 2 Valor de fabrica | 20.0s
Faixa de ajuste 0. 0s~6500.0s

Tempo de desaceleragéo 2 Valor de fabrica | 20.0s
P8.04 Faixa de ajuste 0. 0s~6500.0s

P8 05 Tempo de aceleracdo 3 Valor de fabrica \ 20.0s
Faixa de ajuste 0. 0s~6500.0s

PS8.06 Tempo de desaceleragéo 3 Valor de fabrica \ 20.0s
Faixa de ajuste 0. 0s~6500.0s

P8.07 Tempo de aceleracdo 4 Valor de fabrica \ 20.0s
Faixa de ajuste 0. 0s~6500.0s

PS8.08 Tempo de desaceleracgéo 4 Valor de fabrica \ 20.0s
' Faixa de ajuste 0. 0s~6500.0s

O IF30 conta com quatro grupos de tempos de aceleragdo/desaceleracéo, configurados inicialmente a partir de
P0.17 e P0.18, as definicdes dos grupos sao iguais entre eles.

E possivel alternar entre os grupos por meio da combinac&o das entradas "X".

Para mais detalhes, verifique a descricao dos parametros P4.00 a P4.07.

P8.09 Freqqéncia eyitada 1 Valor de fabrica | 0.00Hz
' Faixa de ajuste 0.00Hz~méxima frequéncia
P8.10 Freqqéncia eyitada 2 Valor de fabrica | 0.00Hz
Faixa de ajuste 0.00 Hz~maxima frequéncia
P8 11 Amplitude da frequéncia evitada Valor de fabrica ‘ 0.00Hz
Faixa de ajuste 0.00~méxima frequéncia
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Se a frequéncia ajustada estiver dentro da faixa de frequéncia evitada, a frequéncia de operacao real sera a
frequéncia evitada préxima a frequéncia definida. O recurso auxilia a evitar o ponto de ressonancia mecéanica da
carga.

Sao suportadas duas frequéncias de salto, se ambas estiverem definidas como zero, a funcao sera desabilitada.
A imagem a seguir exibe o principio de funcionamento da funcéo:

Frequéncia de saida (Hz) A

i Amplitude da 7 it W
Frequencia | frequénciaevitada | | ¥
svitada 2 Amplitude da ’ :
frequéncia evitada T
Frequéncia L.o--.do--.. """ I Amplitude da frequéncia evitada
evitada 1 ¥ __y__ Ampltude da frequéncia evitada
-
tempo (t)
Tempo de zona morta — comando avango/reverso Valor de fabrica 0.0s
P8.12 ! i
Faixa de ajuste 0.00s~3000.0s

P8.12 define o tempo em que a frequéncia permanece em OHz durante a transicdo de comando avango/reverso.

&
Frequéncia
de saida (Hz)

Rotacdo
(=entido horario)

¥

—d b Rotacdo
Tempo de zona (sentido anti horario)
morta
Controle reverso Valor de fabrica 0
P8.13 0 Permitido

Valores de ajuste
1 Proibido

E utilizado para permitir ou inibir o comando de rotac&o reversa, conforme as condi¢des de aplicago.
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Frequéncia ajustada menor gue a frequéncia minima | Valor de fabrica 0
0 Rodar com base no
limite minimo

P8.14 Valores de ajuste 1 Pargr
2 Em operacao (RUN)
com velocidade zero

P8.15 Controle de velocidade de queda Valor de fabrica 0.00Hz

' Faixa de ajuste 0.00Hz~10.00Hz

Essa funcao é utilizada para balancear a alocacéo de carga quando multiplos motores sao utilizados para
acionar a mesma carga, onde a frequéncia de saida do inversor reduz & medida que a carga aumenta.

E possivel reduzir o esforco de trabalho do motor sob carga ao reduzir a frequéncia de saida aplicada a esse
motor, implementando um controle de carga balanceado entre multiplos motores.

Limiar de tempo energizado acumulado Valor de fabrica Oh
Faixa de ajuste 0h~65000h

P8.16

Se o tempo acumulativo energizado (P7.13) alcancar o valor ajustado em P8.16, o terminal de saida YO &
ativado (e.g: P5.01 =24)

Limiar de tempo de operagédo acumulado Valor de fabrica Oh
P8.17 Faixa de ajuste 0h~65000h

Se o tempo de operacdo acumulativo (P7.09) alcancar o valor definido, a saida YO é ativada (e.g: P5.04=40)

Protecéo de inicializacéo Valor de fabrica 0

P8.18 =
Faixa de ajuste 0 Ngo
1 Sim

Esse parametro é utilizado para definir se a funcao de protecdo estara habilitada ou néo.

Ao definir P8.18 = 1 o inversor ndo responde ao comando de partida ao ligar (por exemplo, um terminal de
entrada é acionado antes do inversor ligar efetivamente). De forma complementar, o inversor ndo ir4 responder
apos o reset de uma falha, a protecéo de partida s6 sera desabilitada ap6s o comando de partida ser desligado.
Ajustando o valor igual a 1, o motor sera protegido de acionar sob comandos indevidos durante a inicializacao do
inversor ou apés a remogédo de uma falha, evitando condi¢gbes inesperadas.

Frequéncia de deteccéo (FDT1) Valor de fabrica 50.00Hz
P8.19 Faixa de ajuste 0.00Hz~maxima frequéncia
Histerese da frequéncia (FDT1) Valor de fabrica 5.0%
P8.20
Faixa de ajuste 0.0%~100.0% (FDT1)

Se a frequéncia de operacao é maior do que o valor da frequéncia de deteccao, a saida YO é ativada
(P5.04=37).

Esses dois parametros atuam na deteccado do valor da frequéncia de saida e na histerese do desligamento
respectivamente.

O valor de P8.20 é um percentual entre a frequéncia de histerese e a frequéncia de deteccao (P8.19).

A funcao opera conforme a figura a seguir.
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Frequéncia de saida &
Mivel de deteccio ‘. .
/I Histerese
T = Tempo(t)
A i
i OMN
SAIDAY0D/RELE
= Tempo (1)
Faixa de deteccéo — frequéncia atingida Valor de fabrica ‘ 0.0%

P8.21

Faixa de ajuste

0.00~100% (maxima frequéncia)

Se o inversor estiver operando dentro de uma faixa de frequéncia definida, o terminal YO seréa ativado (P5.04=3).
O valor desse parametro é um percentual relativo a maxima frequéncia.
A faixa de deteccao da frequéncia atingida é explicada por meio da imagem a seguir:

Frequéncia de saida L]

Frequéncia ajustada “""""'A""""" " faixa de detecciio

tempo (1)
a4
Sinal de detecgdo da
frequéncia atingida
Relé ou Y0 tempof)
Frequéncia evitada durante a Aceleracao/desaceleracao Valor de fabrica 1
P8.22 0: Desabilitado

Valores de ajuste

1: Habilitado

Quando a frequéncia evitada esta habilitada durante a aceleracédo/desaceleracéo e a frequéncia de operacgao
estiver dentro da faixa evitada, a amplitude de frequéncia evitada sera desconsiderada (a elevacao da
frequéncia ira direto do menor valor da frequéncia evitada, para seu maximo valor).

A figura a seguir demonstra o comportamento da fungéo.
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Frequéncia de &

saida (Hz)
Frequéncia | _ _ _ _ o _—___ _-_-L amplitude da frequéncia evitada
evitada 2 __I_ amplitude da frequéncia evitada
Frequéncia | _ _ _ _ _ _ _-_-_-{_ amplitude da frequéncia evitada
evitada 1 _t_ amplitude da frequéncia evitada
amplitude da frequéncia evitada - Tempo(t)
Frequéncia de transi¢édo entre o tempo 1 /tempo 2 - aceleracdo | Valor de fabrica 0.00Hz
P8.25
Faixa de ajuste 0.00Hz~maxima frequéncia
Frequénci ransicao entr mpo 1/tempo 2 - .
equéncia de tra sgaoete(zte po 1/tempo valor de fabrica 0.00Hz
desaceleracao
P8.26
Faixa de ajuste 0.00Hz~maxima frequéncia

Esta funcédo é valida quando é selecionado um tempo de aceleracdo/desaceleracao que nao é realizado através
da comutacdo de uma entrada “X”. E utilizado para selecionar diferentes grupos de tempo de
aceleracdo/desaceleracdo com base na faixa de frequéncia de operacéo, ao invés do terminal X, durante a
operacao do inversor.

Freguéncia de A
saida (Hz)

Freguéncia ajustada

]
Pa.25 - :
1 I
Pa.26 (. -
I 1
I I
I I
: : I 1 = Tempo (i)
b : —
Tempo de I I -
aceleracdo 2 I I " Tempo de i
L J desaceleracdo 2
L] [} 1 1
Tempo de Tempo de
aceleracio 1 desaceleracdo 1

Durante o processo de aceleragéo, se a frequéncia de operagéo for menor do que o valor de P8.25, o tempo de
aceleracdo 2 é selecionado, caso seja maior do que P8.25, o tempo 1 é selecionado.

Durante o processo de desaceleracao, se a frequéncia de operacao for maior do que P8.26, o tempo de
desaceleracao 1 é selecionado, caso seja menor do que P8.26, o tempo de desaceleracao 2 é selecionado.
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Terminal JOG prioritario Valor de fabrica 0

P8.27

0: Desativado

Valores de ajuste 1. Ativado

O parametro define o terminal JOG como alta prioridade, alternando para o estado JOG quando ha um comando
durante a operacéo.

Frequéncia de deteccao (FDT2) Valor de fabrica | 50.00Hz
P8.28 Faixa de ajuste 0.00Hz~maxima frequéncia
Histerese da frequéncia de deteccéo (FDT2) Valor de fabrica | 5.0%
P8.29 Faixa de ajuste 0.0%~100.0% (FDT2)

Possui a mesma légica de funcionamento da frequéncia FDT1, consulte os detalhes de P8.19 e P8.20.

Qualquer frequéncia atingindo _
o 30 valor de deteccio 1 Valor de fabrica 50.00Hz
' Faixa de ajuste 0.00 Hz ~ frequéncia maxima
Qualquer frquenua atingindo Valor de fabrica 0.0%
P8 .31 amplitude 1
' Faixa de ajuste 0.0%~100.0% (frequéncia maxima)
Qualquer frequenma:’;\tlnglndo Valor de fabrica 50.00Hz
P8 32 valor de deteccéo 2
' Faixa de ajuste 0.00Hz~frequéncia méxima
Qualquer frquenma atingindo Valor de fabrica 0.0%
amplitude 2
P8.33 . . N
Faixa de ajuste 0.0%~100.0% (frequéncia maxima)

Se a frequéncia de saida do inversor estiver entre as amplitudes positiva e negativa dos valores de deteccao, a
saida YO sera ativada (P5.04 =26/27).
O IF30 conta com dois grupos para esse recurso, sua funcao é exibida na imagem a seguir.

Frequéncia de operacio

Qualguer
frequéncia atingida

I ETE T T

" amplitude de deteccio

........... - ampltude de deteccdo

mpmmmmme e g -

-
=

i i Tempo(t)
1 P
OM H
Sinal de
detecl;ﬁﬂ OFF OFF OFF
%0 ou relé
Tempo(t)
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Nivel de deteccao (zero corrente) Valor de fabrica 5.0%
P8.34 X X ;
Faixa de ajuste 0.0%~300.0% (corrente nominal do motor)
Tempo de atraso na detecgao Valor de fabrica | 0.10s
P8.35 Faixa de ajuste 0.00s~600.00s

Se a corrente de saida de inversor for igual ou menor do que P8.34 e sua duracéo exceder o tempo de P8.35, a
saida YO sera ativada (P5.04 =34).
O comportamento da funcdo é exibido na imagem a sequir.

Corrente de saida A

P8.34
: Tempo
|
1
Sinal de :
deteccdo '
|
: Tempo
R -
)
P8.35
Limiar de sobrecorrente na saida Valor de fabrica \ 200.0%
P8.36 Faixa de aiuste 0.0% (sem deteccéo)
! 0.1%~300.0% (corrente nominal do motor)
P8 37 Atraso na detecgéo de sobrecorrente na saida Valor de fabrica ‘ 0.00s
' Faixa de ajuste 0.00s~600.00s

Se a corrente de saida do inversor é igual ou maior do que o limiar de sobrecorrente e o tempo de atraso
exceder o estabelecido em P8.37, a saida YO é ativada (P5.04=36).

A funcéo de deteccdo de sobrecorrente é detalhada na imagem a seguir:

Corrente de saida

[ I
Limiar de [ I
sobrecorrente I |
(P3.36) ‘I I
|
; ' >
I
j I Tempait)
L
i :
Sinal de deteccio 1 ON
[ |
+ o
[ [
|— Tempo(t)

Afrasona
deteccio (P8.37)
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pg.38 Corrente atingida 1 Valor de fabrica 100.0%
Faixa de ajuste 0.0%~300.0% (corrente nominal do motor)
Amplitude da corrente atingida 1 Valor de fabrica 0.0%
P8.39 Faixa de ajuste 0.0%~-300.0% (corrente nominal do motor)
Corrente atingida 2 Valor de fabrica 100.0%
P8.40 Faixa de ajuste 0.0%~300.0% (corrente nominal do motor)
Amplitude da corrente atingida 2 Valor de fabrica ‘ 0.0%
P8.41 Faixa de ajuste 0.0%~300.0% (corrente hominal do motor)

Se a corrente de saida do inversor estiver entre a amplitude positiva e negativa do valor de detec¢éo, a saida YO
é ativada (P5.04=28/29).
O modo de funcionamento do recurso de frequéncia atingida, é detalhado na imagem a seguir;

Corrente de saida A

Qualquer | ___/ TN T T ] amplitude da corrente atingida
corrente atingida | | __ _ amplitude da corrente atingida

T
1
]
1
+
]

4+ ==
4=

-
| o

ON (0 ON

Sinal de detecgdo
¥0 ou relé OFF OFF OFF ON: LIGADO

OFF: DESLIGADO

Funcéo de temporizagéo Valor de fabrica 0
P8.42 0 Desabilitado
Valores de ajuste .
J 1 Habilitado
Controle da temporizacao Valor de fabrica 0
0 P8.44
1 FIV (expanséo)
P8.43 > FiC
Valores de ajuste 3 Reservado
100% da entrada analégica corresponde ao valor de P8.44
P8.44 Duracéo da temporizagdo Valor de fabrica 0.0Min
' Faixa de ajuste 0.0Min~6500.0Min

Os parametros P8.42 a P8.44 sao utilizados para implementar a fungdo de temporizagao no acionamento do
inversor.

Se P8.42 é ajustado igual a 1, o inversor ira partir no modo temporizado e ao atingir o valor de P8.44, ira parar
automaticamente. Enquanto isso a saida YO & ativada, indicando que o ciclo de temporizagao foi concluido
(P5.04=30).

Observacao: A cada vez que o comando de partida de inversor for atuado, a temporizacao ira reiniciar o ciclo de
contagem (inicio em 0 segundos).
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Limite minimo de tenséo na entrada FIV Valor de fabrica 3.10v
Peas Faixa de ajuste 0.00V~P8.46

Limite maximo de tenséo na entrada FIV Valor de fabrica 6.80V
Pe40 Faixa de ajuste P8.45~11.00V

Esses dois parametros séo utilizados para definir os limites de tensdo de monitoramento, visando a protec¢éo do
inversor. Quando a tensao na entrada FIV for maior do que o valor de P8.46 ou menor do que o valor de P8.47,
a saida YO sera acionada, indicando que a tensao de monitoramento foi excedida (P5.04 = 31).

Limiar de temperatura no modulo Valor de fabrica 75°C
Faixa de ajuste 0.~P8.46

P8.47

Quando a temperatura no dissipador/médulo do inversor atingir o valor desse parametro, a saida YO sera
acionada (P5.04 = 35)

Controle do ventilador Valor de fabrica 0

0: O ventilador é acionado durante a operacéo
1: O ventilador trabalha de forma continua

P8.48 Valores de ajuste

O parametro P8.48 define 0 modo de funcionamento do ventilador do inversor, se ajustado igual a 0, o ventilador
€ acionado apenas durante o modo RUN. Ao efetuar o comando de parada ele permanecera acionado por um
breve espaco de tempo até que a temperatura do dissipador fique abaixo de 40°C.

Caso o valor seja definido igual a 1, o ventilador atua de forma constante independente do estado de operacao
do inversor.

P8.49 Frequéncia de despertar Valor de fabrica \ 0.00Hz
Faixa de ajuste P8.51 ~ P0.10

P8.50 Atraso para despertar Valor de fabrica \ 0.0s
Faixa de ajuste 0.0s~6500.0s

P8.51 Frequéncia de adormecer Valor de fabrica \ 0.00Hz
Faixa de ajuste 0.00Hz~P8.49

Pg.52 Atraso para adormecer Valor de fabrica ‘ 0.0s
Faixa de ajuste 0.0s~6500.0s

Os parametros P8.49 a P8.52 sao utilizados para implementar o controle de nivel e vazdo em reservatorios e
sistemas de fornecimento de agua.

Quando estiver em modo RUN, o inversor entrara no estado de adormecer parando automaticamente apos o
tempo de atraso (P8.52) caso a frequéncia ajustada seja menor ou igual a frequéncia de adormecer (P8.51).
Na condicdo de repouso (adormecido) com o comando acionado, o inversor ira partir apés o atraso para
despertar (P8.50) caso a frequéncia ajustada seja maior ou igual a P8.49.

A frequéncia de despertar geralmente é definida com um valor igual ou superior a frequéncia de adormecer. Se
ambas forem ajustadas para zero, a funcao ficara desabilitada.

Com o recurso de adormecer habilitado, caso a fonte de frequéncia seja o PID, podemos definir se ele
permanece atuante ou ndo sob adormecimento (vide PA.28).

Tempo de operacéo atual alcangado Valor de fabrica 0.0Min
P8.53 Faixa de ajuste 0.0Min~6500.0Min

Se o tempo de operacéo atual alcancar o valor definido nesse parametro, a saida YO sera acionada.
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P8.54

Coeficiente de corregéo da poténcia de saida

Valor de fabrica

100.0%

Faixa de ajuste

0.0~200.0%

Quando a poténcia exibida em (D0.05) ndo apresentar o valor necessario, aplique o coeficiente para ajustar o
valor exibido.

Grupo P9 - Protecdes e falhas

Protecao de sobrecarga no motor Valor de fabrica ] 1
P9.00 Valores de ajuste 0 Desabilitado
1 Habilitado
P9.01 Ganho da protecao de sobrecarga Valor de fabrica ] 1.00
Faixa de ajuste 0.20~10.00
P9.00=0

A protecéo contra sobrecarga é desabilitada, 0 motor estara exposto a potenciais danos devido ao
superaquecimento.
E recomendavel o uso de um relé térmico entre o inversor e 0 motor nesse cenario.

P9.00 =

1

O inversor avalia se 0 motor esta sobrecarregado de acordo com a curva de atraso inversa da protecado contra
sobrecarga do motor.

A protecéo da curva de atraso inversa, atua da seguinte forma:

195% X P9.01 X corrente nominal do motor
Se a carga permanecer nesse valor por um minuto, o inversor ira reportar a falha de sobrecarga, ou na segunda
condicéo a seguir.

150% X P9.01 X corrente hominal do motor
Se a carga permanecer em 5 vezes (P9.01), o inversor ira reportar falha de sobrecarga.

Ajuste P9.01 adequadamente baseado na atual capacidade de sobrecarga, se o valor desse parametro for
ajustado de forma excessiva, podera ocorrer danos ao motor sem que o inversor notifique a falha.

P9.02

Coeficiente de aviso (sobrecarga no motor)

Valor de fabrica

80%

Faixa de ajuste

50%~—~100%

Essa funcao é utilizada para gerar um sinal de alerta ao sistema de controle por meio da saida YO antes que a
protecdo de sobrecarga atue efetivamente. Por meio de P9.02 é possivel determinar a porcentagem em que o
alerta prévio ira ocorrer. Quanto maior o valor menor sera a antecipacao do alerta.
Quando a corrente de saida do inversor for maior do que o valor sobrecarga multiplicado por P9.02, a saida
multifuncao YO sera acionada indicando o pré alarme de sobrecarga.

P9 03 Ganho de parada por sobretenséo Valor de fabrica 0
Faixa de ajuste‘ 0~100
Tensao de atuacdo (parada por sobretensao) Valor de fabrica 760.0V
Po.04 Faixa de ajuste] 200.0V~2000.0V (trifasico)

Quando a tenséo do barramento DC exceder o valor de P9.04 durante a desaceleragéo, o inversor ira
interromper o processo e estabilizar na frequéncia atual, apés a reducéo da tensdo no barramento, o inversor ird
retomar a desaceleracdo. O parametro P9.03 é utilizado para ajustar a capacidade de supresséo da

sobretens&o, quanto maior o valor, maior sera a capacidade.
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Para cargas de baixa inércia o valor deve ser menor, caso contrario, a resposta do sistema sera muito lenta. Em
contrapartida, cargas de alta inércia requerem um valor de supressédo mais elevado, uma supressao fraca tende
a facilitar a ocorréncia das falhas de sobretenséo.

Ao definir o valor do parédmetro igual a zero, a funcao sera desativada (admissivel apenas sob uso de resistor de
frenagem).

Curto circuito a terra na energizacao Valor de fabrica 1

P9.07 ) 0 Desabilitado
Valores de ajuste —
1 Habilitado

Esse parametro é utilizado para que o inversor verifique se ha alguma condicao de curto circuito ao ligar. Se a
funcdo estiver habilitada o inversor terd tensédo nos terminais de saida (U, V, W) um pouco apés ser energizado.

P9 09 Reinicio automatico de falhas Valor de fabrica 0

Faixa de ajuste 0~20

Define o nimero de vezes em que o inversor tentara partir automaticamente apds uma falha. Ao exceder esse
valor o inversor permanecera indicando apenas o estado de falha.

R Val fabri 1
P9.10 eservado . . alor de fabrica
Faixa de ajuste
Reservado
Intervalo entre as .tentat|vas de reinicio Valor de fabrica 11s
P9 11 automatico de falha
) Faixa de ajuste 0.1s~100.0s

Define o tempo que o inversor ira aguardar até uma nova tentativa de reinicio apés uma falha.

Falta de fase na entrada/Falha de atraque

Valor de fabrica 11
do contator

Digito unidade: protecéo de falta de fase na entrada
Digito dezena: protecéo de falha de atrague no contator
0: Desabilitado
1: Habilitado

P9.12
Valores de ajuste

Recurso de protecdo de falta de fase valida apenas para os modelos acima de 11kW (15HP)

Protecdo de falta de fase na saida Valor de fabrica \ 1
P9 13 Selecao do recurso (habilita/desabilita)
Valores de ajuste 0: Desabilitado
1: Habilitado

Define as condi¢cBes de atuacdo da protecao de falta de fase na saida

P9.14 Primeira falha
P9.15 Segunda falha 0~99
P9.16 Terceira falha (mais recente)

Os parametros P9.14 a P9.16 registram as ocorréncias de falha mais recentes no inversor, onde o valor igual a
zero indica auséncia de falha. Para mais detalhes das falhas e suas possiveis causas, vide o capitulo 5.
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P9.17

Frequéncia registrada na terceira

Exibe o valor de frequéncia registrado durante a ocorréncia da

falha terceira falha
P9 18 Corrente registrada na terceira falhalExibe o valor de corrente registr}:’:uljr(]) durante a ocorréncia da terceira
: alha
P9 19 Tensdo DC registrada na terceira |Exibe o valor de tensédo no barramento DC durante a ocorréncia da
) falha terceira falha
Exibe o estado dos terminais no momento da ocorréncia da terceira
falha, conforme
a sequéncia a seguir:
Bit | Bit | Bit | Bit | Bit | Bit | Bit
P9 20 Estado dos terminai_s de entrada 6 5 4 3 2 1 0
: durante a terceira falha X7 | X6 | X5 | X4 | X3 | X2 | X1
Se a entrada for acionada (ON), seu valor sera 1, caso seja
desligada, seu valor sera 0, o estado padréo € igual a 0. O valor é o
namero decimal equivalente, convertido conforme o estado das
entradas.
Exibe o estado dos terminais de saida no momento da falha,
conforme a sequéncia a seguir;
Bit3 | Bit2 Bitl Bit0
o ) YO | - | YAYB-YC | MOA-MOB-MOC (Reservado)
P9 21 Estado dos terminais de saida
' durante a terceira falha Se uma saida é acionada (ON), seu valor sera 1, caso seja
desligada, seu valor sera 0, onde o estado padréo é igual a 0. A
leitura do estado das saidas é feita na base decimal.
P9 22 Estado do in\(ersor durante a Reservado
terceira falha
P9 23 Tempo energizado durante a Exibe o tempo total de energizac¢do do inversor no momento da
) terceira falha terceira falha.
P9.24 Tempo de operacao durante a Exibe o tempo de operacgéo do inversor no momento da terceira
terceira falha falha.
P9.27 | Frequéncia registrada na segunda
falha
P9.28 | Corrente reglit;l?]gla ha segunda Idem aos parametros P9.17~P9.24
P9.29 | Tensao DC registrada na segunda
falha
P9.30 | Estado dos terminais de entrada
durante a segunda falha
P9.31 | Estado dos terminais de entrada
durante a segunda falha
P9.32 Estado do inversor durante a
segunda falha
P9.33 Tempo energizado durante a
segunda falha
P9.34 Tempo de operacdo durante a Idem aos parametros P9.17~P9.24
segunda falha
P9.37 | Frequéncia registrada na primeira
falha
P9.38 Corrente registrada durante a
primeira falha
P9.39 | Tensé&o DC registrada na primeira
falha
P9.40 | Estado dos terminais de entrada
durante a primeira falha
P9.41 | Estado dos terminais de entrada Idem aos parédmetros P9.17~P9.24
durante a primeira falha
P9.42 |[Estado do inversor durante a primeira falha
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P9.43 Tempo energizado durante a
primeira falha
P9.44 Tempo de operagdo durante a
primeira falha
Acao na protecdo de falha Valor de fabrica 00000
lista 1
Digito unidade Sobrecarga no motor (OL1)
0 Parada por inércia
1 Parada conforme ajustado
2 Continuar em operacao
P9.47 Digito dezena Reservado
Faixa de ajuste Digito centena _ Falta de fase na sal'd:jl (LO)
considerar as mesmas opcoes de 0 a 2
Digito milhar Falha externa (EF)
considerar as mesmas opc¢des de 0 a 2
Digito dezena de milhar Falha de comunicacgéo (CE)
considerar as mesmas opcdes de 0 a 2
Acao na protecdo de falha lista 2 Valor de fabrica 00000
Digito unidade Falha de encoder (PG)
0 Parada por inércia
1 Alternar para o0 modo V/F,
parada conforme o ajustado
> Altern_ar para o modo V/F
Faixa de ajuste ' c_ontlnuar em operagéo
Digito dezena Anormalidade de leitura/escrita (EEP)
P9.48 0 Parada por inércia
1 Parada conforme ajustado
Digito centena Reservado
Digito milhar Reservado
- . Tempo de operacao atingido (END1
Digito dezena de milhar consiclljerar aspmes?mas opgées(de 0 a)2
Acao na protecdo de falha lista 3 Valor de fabrica 00000
Digito unidade Reservado
Digito dezena Reservado
- Tempo energizado atingido (END2)
Digito centena considerar as mesmas opcdes de 0 a 2
P9.49 Faixa de ajuste Digito milhar Carga nula (LOAD)
0 Parada por inércia
1 Parada conforme ajustado
Continuar em operacado a 7% da
frequéncia nominal do motor, retornando
2 a frequéncia ajustada apds a
estabilizacdo da carga.
L , Perda de realimentacéo PID (PIDE)
Digito dezena de milhar | .,hgjgerar as mesmas opgdes de 0 a 2
Acéo na protecdo de falha lista 4 Valor de fabrica 00000
Diai . Desvio de velocidade (ESP)
igito unidade . ~
considerar as mesmas opcdes de 0 a 2
P9 50 . . Digito dezena Excesso de velocidade no rpotor (OSP)
Faixa de ajuste considerar as mesmas opgoes de 0 a 2
Digito centena Erro de posigéo inicia~l (INI) considerar
as mesmas opcdes de 0a 2
milhar /dezena de milhar Reservado
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Se a opcéo "parada por inércia” for selecionada, o inversor exibe o cddigo de erro e faz a parada diretamente.
Se a opcéo "parada conforme ajustado” for selecionada, o inversor exibe o erro e efetua a parada configurada,
apos parar o cédigo de erro é exibido novamente.

Se a opcéo "continuar em operacao” for selecionada, o inversor continua em funcionamento, contudo exibindo o
cbdigo de erro. Vide P9.54.

Referéncia para continuar em Valor de fabrica 0
operacao sob falha
0 Frequéncia de operacao atual
P9.54 — :
1 Frequéncia desejada
Faixa de ajuste 2 Limite superior de frequéncia
3 Limite inferior de frequéncia
4 Frequéncia de seguranca sob anormalidade
Frequéncia de seguranca sob . 0
P 55 anormalidade Valor de fabrica 100.0%
Faixa de ajuste 0.0%~100.0%

Caso ocorra uma falha durante o funcionamento do inversor e a a¢éo escolhida seja "continuar em operacdo" é
exibido um cddigo de alarme e o inversor continua a funcionar com base na frequéncia definida em P9.54.
O ajuste de P9.55 é um percentual relativo a maxima frequéncia.

Acao durante uma falha~ instanténea de valor de fabrica 0
alimentacdo
P9.59 0 Invélido
Faixa de ajuste 1 Desacelerar
2 Desacelerar até a parada
Pausa conforme 0 patanjar de tensédo de falha valor de fabrica 85.0%
P9.60 instantanea
Faixa de ajuste | P9.62~100.0%
P9 61 Tempo de variacdo de tensdo para acao da falha \ Valor de fabrica \ 0.50s
Faixa de ajuste \ 0.00s~100.00s
P9.62 Acdo em funcéo da tensdo no barramento DC ‘ Valor de fabrica ‘ 80.0%
Faixa de ajuste | 60.0%~100.0% (tensdo padrao do barramento)

Sob condicdo de falha instantdnea de alimentacdo ou queda de tensao repentina, a tensdo do barramento DC
diminui. Essa fungéo permite ao inversor compensar a reducéo de tensdo no barramento por meio do retorno de
tensao da carga ao reduzir a frequéncia de saida de modo que o inversor se mantenha operando
continuamente.

A seguir as condicdes de atuagdo para cada um dos valores:
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P9.59 = 1: Sob falha na alimentacao ou queda de tenséo o inversor ird desacelerar. Uma vez que a tensdo no
barramento DC retorne ao seu patamar normal, o inversor ira acelerar até a frequéncia desejada. Caso a tensao
permaneca estavel por um tempo maior que o definido em P9.61, serd considerado que a tenséo entrou em
estabilidade.

Pa.61

e

l I I

Tensdo no I !

barramento DC v
P9.G2f--=--Ar--=---f-ctoconn-

'y
Freguéncia de operacio

,Pa.58 =1
; Desacelerar

Pg.60

|

Teri'lpn:l de Tempo de Tempo de
Desageleracdo 3 Desaceleracio 4 Aceleracdo 3
[}

Frequéncia de operacdo
I

P5.60

Y

Tempo de Tempo de
desaceleracdo 3 desaceleracdo 4

P9.59 = 2: Sob falha na alimentacéo ou queda de tensédo o inversor ira desacelerar até parar.

Protecéo com carga zero Valor de fabrica 0
P9.63 Valores de ajuste 0 Desabilitado
1 Habilitado
P9.64 Nivel de deteccéo de carga zero Valor de fabrica 10.0%
Faixa de ajuste 0.0%~100.0% (corrente nominal do motor)
P9.65 Tempo de detecgéo de carga zero Valor de fabrica 1.0s
Faixa de ajuste 0.0s~60.0s

Com a protecao habilitada, quando a corrente de saida do inversor for menor do que o nivel de deteccao
estabelecido em P9.64 e o tempo exceder a referéncia de duragcdo em P9.65, a frequéncia de saida do inversor
sera reduzida automaticamente para 7% da frequéncia nominal. O inversor ird reacelerar automaticamente para
a frequéncia ajustada, assim que a carga estabilizar.

PO.67 Valor de deteccao de velocidade excessiva Valor de fabrica | 15.0%
' Faixa de ajuste 0.0%~50.0% (méaxima frequéncia)
Tempo de detecgdo e
P9.68 (velocidade excessiva) Valor de fabrica 1.0s
Faixa de ajuste 0.0s~60.0s

Essa funcao é vdlida apenas para o modo de controle vetorial de malha fechada.
Quando o inversor detectar que a velocidade atual do motor e tempo de deteccéo estdo acima das referéncias
definidas em P9.67 e P9.68 respectivamente, a falha OSP sera sinalizada e agéo de protecao (ajustada) atuara.
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P9.69 Deteccao de desvio excessivo na velocidade Valor de fabrica | 20.0%

' Faixa de ajuste 0.0%~50.0% (maxima frequéncia)
P9.70 Tempo para deteccdo de desvio excessivo Valor de fabrica | 5.0s

' Faixa de ajuste 0.0s~60.0s

Essa funcao é valida apenas no modo de controle vetorial de malha fechada.
Se o inversor detectar um desvio entre a velocidade de rotacdo atual do motor e os valores de referéncia em
P9.69 e P9.70 forem excedidos, o inversor ira reportar a falha ESP, atuando a protecéo configurada. Caso o

valor de P9.70 seja igual a zero, a funcao é desativada.

Grupo PA - Funcéao PID

PID é um método para controle de processos de uso geral. Ao ajustar os controles proporcional, integral e
diferencial visando equilibrar a diferencga entre o sinal de realimentacéo e o valor alvo, a frequéncia de saida é

ajustada de forma dindmica constituindo um sistema estavel.

Esse modo de controle € amplamente utilizado em processos como controle de fluxo, pressdo e temperatura.
Na imagem a seguir é exibido o principio de funcionamento dessa funcao por meio de um diagrama em blocos.

L ) Frequéncia
_ Freguencia desejada i de —
Ao o[ ST of M e K —)
Firiru _ Realimentacio
Fonte de ajuste do PID Valor de fabrica ‘ 0
0 PA.O1
1 FIV (expanséo)
2 FIC
PA.00 _
Valores de ajuste 3 Reservado
4 Entrada de pulso (X5)
5 Comunicacéo
6 Multiestagio (Multispeed)
Ajuste digital do PID Valor de fabrica ‘ 50.0%
PA.0L Faixa de ajuste 0.0%~100.0%

PA.QO é utilizado para selecionar a fonte de ajuste do controle PID, seu valor relativo € uma faixa configuravel de

0 a 100%, assim como a realimentacao.

O propdsito do controle PID é garantir que o valor ajustado e o sinal de realimentacdo sejam iguais.

Fonte de realimenta¢do do PID

Valor de fabrica 0

0 FIV

FIC

Reservado

FIV - FIC

PA.02 Valores de ajuste

Pulso

Comunicacéo

FIV+ FIC

MAX (|FIV], [FIC|)

IN[O|O|B(WIN|F-

MIN (|FIV|, |FIC|)

Esse parametro é utilizado para selecionar a fonte do sinal de realimentacéo do processo PID.
A realimentag&o do PID é um valor relativo com ajuste de 0,0 a 100%.
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Tipo de acéo do PID Valor de fabrica 0

PA.03 . 0 Acao direta
Valores de ajuste -
1 Acéo reversa

0: Acao direta

Quando o valor de realimentag¢édo é menor do que sinal da fonte de comando PID, a frequéncia de saida do
inversor € elevada.

Exemplo: Um sistema de controle de tensionamento (bobinagem) requer um controle PID de ac&o direta.
1: Acéo reversa

Quando o valor de realimentagéo € menor do que o sinal da fonte de comando PID, o inversor reduz a
frequéncia de saida.

Exemplo: Um sistema de desbobinamento requer um controle PID de acao reversa.

Faixa de ajuste (realimentacéo PID) Valor de fabrica 1000

PA.04

Faixa de ajuste 0~65535

Esse parametro é considerado uma unidade de grandeza adimensional. Sua funcao esta relacionada aos
parametros de monitoramento do PID (D0.15) e (D0.16).

O valor relativo de 100% do ajuste de realimentagéo corresponde ao valor de PA.04. Se por exemplo, PA.04 é
ajustado em 2000 e a fonte de comando PID em 100.0%, o valor de retorno em (D0.15) é 2000.

PA 05 Ganho proporcional Kpl ‘ Valor de fabrica ‘ 20.0
Faixa de ajuste | 0.0~100.0

PA 06 Tempo integral Til \ Valor de fabrica \ 2.00s
Faixa de ajuste | 0.015~10.00s

PA 07 Tempo diferencial Td1 ‘ Valor de fabrica ‘ 0.000s
Faixa de ajuste | 0.00~10.000

PA.05 (Ganho proporcional Kp1)

O ganho proporcional define a intensidade de ajuste do PID. Quanto maior o valor de Kpl, maior a intensidade
da atuacgdo. O valor 100.0 indica quando o desvio entre o sinal de realimentacdo e a fonte de comando € de
100%.

A amplitude de ajuste do regulador PID na referéncia de frequéncia de saida é a frequéncia maxima.

PA.06 (Tempo integral Til)

PA.06 define a intensidade de regulacdo da banda integral. Quanto mais curto for o tempo integral, maior sera a
intensidade da regulacéo. Quando o desvio entre a realimentacédo e o ajuste da fonte de comando PID é de
100%, a regulacéo integral atua no processo de forma continua, durante o periodo definido em PA.06.

PA.07 (Tempo diferencial Td1)

PA.06 define a intensidade de acao do regulador PID, durante os desvios de processo. Quanto maior o tempo
diferencial, maior serd a intensidade da regulacdo. O tempo diferencial é o tempo dentro do qual o valor de
realimentacgdo alcanca 100% e entdo o ajuste de amplitude atinge a maxima frequéncia.

Freguéncia de corte
PA.0O8 (rotacdo reversa do PID)
Faixa de ajuste 0.00~maéaxima frequéncia

Valor de fabrica 0.00Hz

Em algumas situagdes, apenas quando a frequéncia de saida do PID é um valor negativo (inversor em rotagéo

reversa), os valores de ajuste do PID e realimentacdo podem ser iguais. Entretanto, uma frequéncia de rotagéo
reversa muito alta é proibida em determinadas aplicacdes, logo PA.08 é usado para determinar o limite superior
dessa frequéncia.
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Valor de fabrica | 0.01%

0. 0%~100.0%

Limite de desvio PID
Faixa de ajuste

PA.09

Se o desvio entre a realimentacéo do PID e o valor definido for menor do que o valor em PA.09, o controle PID
para. Desvios de pequena intensidade entre os valores de entrada e saida do sistema costumam néo influenciar

na estabilidade, esse parametro é eficaz para algumas aplicacdes em controle de malha fechada.

Limite diferencial do PID
PA.10

Valor de fabrica

0.10%

Faixa de ajuste

0. 00%~100.00%

Define o limite diferencial de ajuste do PID. Em uma configuracao PID, o controle diferencial pode facilmente
causar oscilagdes no sistema, por isso a faixa de ajuste desse recurso € mais restrita.

Tempo de alteracdo da

PA.11 configuracgéo do PID

Valor de fabrica

0.00s

Faixa de ajuste

0.00s~650.00s

O tempo de alteracédo indica o tempo requerido para que o0 ajuste do controle PID varie de 0 a 100%. As
alteracOes de ajuste do PID mudam linearmente de acordo com PA.11, reduzindo o impacto causado por

mudancgas repentinas dos parametros de sistema.

Tempo de filtro para s
PA.12 realimentacdo do PID Valor de fabrica 0.00s
Faixa de ajuste 0.00s~60.00s
PA 13 Tempo de filtro para saida PID Valor de fabrica 0.00s
Faixa de ajuste 0.00s~60.00s

PA.12 é utilizado para filtrar a realimentacéo do PID, auxiliando a reduzir a interferéncia no retorno do sinal ao

desacelerar o tempo de resposta do processo.

PA.13 é utilizado para filtrar a frequéncia de saida do controle PID, suavizando mudancas subitas na frequéncia
do inversor ao desacelerar o tempo de resposta do processo.

PALE Ganho proporcional Kp2 Valor de fabrica | 20.0
' Faixa de ajuste 0.0~100.0
PA 16 Tempo integral Ti2 Valor de fabrica \ 2.00s
' Faixa de ajuste 0.01s~10.00s
PA17 Tempo diferencial Td2 Valor de fabrica | 0.000s
' Faixa de ajuste 0.00~10.000
Condicéo de transicéo dos parametros de PID | Valor de fabrica 0
PA.18 0 - Sem transicao -
. 1 Transicao via entradas digitais
Valores de ajuste P o .
2 Transi¢cao automatica baseada no desvio
PA 19 Desvio 1 (transigcdo PID) Valor de fabrica 20.0%
Faixa de ajuste 0.0%~PA.20
. . s 0
PA 20 Desvio 2 (transicdo PID) Valor de fabrica 80.0%

Faixa de ajuste

PA.19~100.0%

Em algumas aplicacdes existe a necessidade de alternar entre mais de um grupo de parametros PID quando
apenas um deles nao supre os requisitos do processo como um todo, a transi¢éo entre esses grupos é definida

em PA.18.

Os parametros pertinentes ao segundo grupo sao PA.15 a PA.17, similares aos parametros (PA.05 a PA.07).
A transi¢do pode ser executada tanto pelas entradas digitais "X" como automaticamente com base no desvio.
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Caso seja selecionada a transicdo via terminais, a respectiva entrada deve ser configurada com o valor 43
"Alternar parametros do PID" (vide tabela de func¢des para entradas digitais).

Se a respectiva entrada estiver desativada, o grupo 1 (PA.05 a PA.Q7) é selecionado, quando for ativada o grupo
2 (PA.15 a PA.17) sera selecionado.

Se 0 usuario optar pela transicdo automatica, quando o valor absoluto do desvio entre o sinal de realimentacao
do PID e o valor ajustado for menor do que o definido em PA.19, o grupo 1 de pardmetros sera selecionado, por
sua vez, quando o valor absoluto de desvio for maior do que o definido em PA.20, seréa selecionado o grupo 2 de
parametros.

Caso o valor de desvio esteja entre PA.19 e PA.20, os parametros de PID serdo a interpolacao linear entre os
valores de ambos os grupos.

A
Pardmetros de PID

Grupo 1
PA.05,PA06,PADT

Grupo 2
PA15 PA 16 PAIT

.
>

PA13  PAZ0 Pardmetros de desvio
PID
oA 21 Valor inicial do PID Valor de fabrica |  0.0%
Faixa de ajuste 0.0%~100.0%
PA.22 Tempo de duragéo do valor inicial do PID Valor de fabrica ] 0.00s
Faixa de ajuste 0.00s~650.00s

Ao partir o inversor, o controle PID iniciara seus algoritmos de malha fechada apenas apos sua saida estabilizar
no valor inicial definido em PA.21 com duracéo definida conforme PA.22.

Frequéncia A
de saida
Walor inicial do = =
PID (PA.21) I
I
I
| Tempo
| s
[
Duracdo do valor I
inicial do PID (PA 22)
PA 23 Desvio maximo entre duas saidas PID (acao direta) Valor de fabrica 1.00%
' Faixa de ajuste 0.00%~100.00%
PA 24 Desvio maximo entre duas saidas PID (acao reversa) Valor de fabrica ] 1.00%
' Faixa de ajuste 0.00%~100.00%

Essa funcao é utilizada para limitar o desvio entre duas saidas PID (2ms por saida) suprimindo as variagdes
rapidas do sistema afim de assegurar estabilidade na operacéo do inversor.
PA.23 e PA.24 correspondem respectivamente ao valor maximo absoluto de desvio na saida sob acao direta ou

reversa.
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Propriedade integral do PID Valor de fabrica 00
Digito unidade Integral separada
0 Invélido
PA.25 _ 1 Valido
Valores de ajuste Digito dezena Interrupcao da integral ao atingir a saida
9 desejada
0 Manter o funcionamento da integral
1 Interromper o funcionamento da integral

Integral separada

Ao ativar a funcao de integral separada, a operacéo integral do PID é interrompida quando atuada a respectiva
entrada "X" configurada para esse fim (valor 22 "Pausar Integral do PID). Nesse caso, apenas 0s controles
proporcional e diferencial atuam sobre o processo.

Considere ainda que se a fun¢ao estiver desativada, ela permanecerd assim independente do estado de uma
entrada "X" que esteja vinculada.

A pausa da integral durante o processo de PID tem por finalidade reduzir o efeito de overshoot (exceder o limite
do valor desejado).

Valor de detec¢éo da perda de realimentagéo PID Valor de fabrica | 0.0%

PA.26 Faixa de aiuste 0.0%: Desconsiderar perda
J 0.1%~100.0%
PA 27 Tempo de deteccdo da perda de realimentagéo PID Valor de fabrica | 1.0s

0.0s~20.0s

Faixa de ajuste

Caso a realimentacéo do PID seja menor do que o valor em PA.26 e permaneca nessa condi¢do por um tempo
maior que o valor definido em PA.27, o inversor ird reportar a falha PIDE, atuando de acordo com as ac¢des de
protecdo programadas.

Operacéo do PID na parada Valor de fabrica 0
PA.28
Valores de aiuste 0 N&o executar o PID durante a parada
J 1 Executar o PID durante a parada

O parametro seleciona entre a continuidade ou nédo do processo PID durante o estado de parada (STOP). O PID
geralmente é interrompido apds a parada do inversor.

Grupo PC - Multiestagio e CLP Simples

O modo multiestagio (multispeed) do inversor IF30 conta com outros recursos além das referéncias de multiplas
velocidades, é possivel utiliza-lo como fonte de comando para fungdes como: separagéo V/F e controle PID.

A funcéo "CLP Simples" por sua vez e um recurso de |dgica facilitador, que mescla as vérias referéncias do
modo multiestagio com algumas operacgdes pré definidas, para mais detalhes, verifique as descri¢cbes da funcéo
ao longo do grupo de parametros PC.

Multiestagio 0 Valor de fabrica \ 0.0%
PC.00 Faixa de ajuste -100.0%~100.0%

Multiestagio 1 Valor de fabrica \ 0.0%
PC.01 Faixa de ajuste -100.0%~100.0%

Multiestagio 2 Valor de fabrica \ 0.0%
PC.02 Faixa de ajuste -100.0%~100.0%

Multiestagio 3 Valor de fabrica \ 0.0%
PC.03 Faixa de ajuste -100.0%~100.0%
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Multiestagio 4 Valor de fabrica \ 0.0%
PC.04 Faixa de ajuste -100.0%~100.0%
Multiestagio 5 Valor de fabrica \ 0.0%
PC.05 Faixa de ajuste -100.0%~100.0%
Multiestagio 6 Valor de fabrica \ 0.0%
PC.06 Faixa de ajuste -100.0%~100.0%
Multiestagio 7 Valor de fabrica \ 0.0%
PC.07 Faixa de ajuste -100.0%~-100.0%
Multiestagio 8 Valor de fabrica \ 0.0%
PC.08 Faixa de ajuste -100.0%~100.0%
Multiestagio 9 Valor de fabrica \ 0.0%
PC.09 Faixa de ajuste -100.0%~100.0%
Multiestagio 10 Valor de fabrica \ 0.0Hz
PC.10 Faixa de ajuste -100.0%~100.0%
Multiestagio 11 Valor de fabrica \ 0.0%
PC.11 Faixa de ajuste -100.0%~100.0%
Multiestagio 12 Valor de fabrica \ 0.0%
PC.12 Faixa de ajuste -100.0%~100.0%
PC.13 Multiestagio 13 Valor de fabrica \ 0.0%
Faixa de ajuste -100.0%~100.0%
PC.14 Multiestagio 14 Valor de fabrica \ 0.0%
Faixa de ajuste -100.0%~100.0%
PC.15 Multiestagio 15 Valor de fabrica \ 0.0%
Faixa de ajuste -100.0%~100.0%

O recurso de multiestagio pode ser utilizado em trés cenarios: como fonte de frequéncia, separacéo V/F ou ainda
fonte de referéncia para o processo PID, sendo seus valores relativos de -100 a 100%.
Atuando como fonte de frequéncia seu valor é um percentual com base na frequéncia méaxima de saida, ja na
separacdo V/F temos um percentual em fung¢éo da tensdo nominal do motor.
- As entradas multifuncéo "X" sdo configuraveis de acordo com a preferéncia do usuario para atingir as
combinacgdes de velocidade desejadas, para mais detalhes vide o grupo P4 de parametros.

PC.16

Modo de operagao do CLP Valor de fabrica 0
Simples
0 Parar ao completar um ciclo
Valores de ajuste 1 Manter o valor final ao completar o ciclo
2 Repetir ao fim do ciclo

A funcdo CLP Simples atua sobre dois modos: fonte de frequéncia ou na fonte de separacéo V/F.
Quando a funcao é utilizada como fonte de frequéncia, os valores dos parametros PC.00 a PC.15 determinam o
sentido de giro do motor, onde: valores positivos (sentido horario), valores negativos (anti-horario).
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As formas de operacéo possiveis no modo CLP estéo definidas a seguir:

0: Parar ao término do ciclo

1: Manter o valor final ao término do ciclo (o inversor mantém a Ultima frequéncia de operacéo e sentido de giro
que foi executada no ciclo)

2: Repetir ao término do ciclo (o inversor comecgara um novo ciclo ao término do que estd em execugéo, a
sequéncia so6 sera interrompida mediante um comando de parada)

Modo de retencdo (CLP Simples) Valor de fabrica 00
Digito unidade Retentivo na falta de energia
0 Néao
PC.17 . 1 ___Sim
Valores de ajuste Digito dezena Retentivo no comando de
parada
0 Nao
1 Sim

A condicao retentiva do CLP na falta de energia indica que o inversor é capaz de memorizar o estado de
operagéo e frequéncia atual, retomando o funcionamento a partir desse referencial apds uma interrupgéo na
alimentacdo. Se o valor do digito da unidade estiver em zero, o inversor ira reiniciar o processo do CLP.

A condicao retentiva sob parada indica que o inversor memaoriza o estado de operacao e a frequéncia atual apds
uma parada, quando a operacéo for retomada o inversor ird partir dessa referéncia. Se o valor do digito da
dezena estiver em zero, o inversor ira reiniciar o processo do CLP.

Tempo de operacao referéncia 0 Valor de fabrica | 0.0s (h)
PC.18 Faixa de ajuste 0.0s (h) ~6553.5s (h)
Tempo de acelerqgaqldesaceleragao valor de fabrica 0
PC.19 referenua-o
Valores de ajuste 0~3
Tempo de operacéo referéncia 1 Valor de fabrica \ 0.0s (h)
PC.20 Faixa de ajuste 0.0s (h)~6553.5s (h)
Tempo de aceleraAgaqldesaceIeragao Valor de fabrica 0
referéncia 1
PC.21 Valores de ajuste 0~3
Tempo de operacao referéncia 2 Valor de fabrica | 0.0s (h)
PC.22 Faixa de ajuste 0.0s (h)~6553.5s (h)
Tempo de aceleraAgaqldesaceIeragao valor de fabrica 0
C.23 referenC|a-2
P Valores de ajuste 0~3
Tempo de operacao referéncia 3 Valor de fabrica | 0.0s (h)
PC.24 Faixa de ajuste 0.0s (h) ~6553.5s (h)
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Tempo de aceleracdo/desaceleracao Valor de fabrica 0
PC.25 referéncia 3
Valores de ajuste 0~3
Tempo de operacéo referéncia 4 Valor de fabrica \ 0.0s (h)
PC.26 Faixa de ajuste 0.0s (h) ~6553.5s (h)
Tempo de acelerelgac_)/desaceleragao Valor de fabrica 0
PC.27 referéncia 4
' Valores de ajuste 0~3
Tempo de operacdao referéncia 5 Valor de fabrica 0.0s (h)
PC.28
Faixa de ajuste 0.0s (h)~6553.5s (h)
Tempo de acelera}gaqldesaceleragao Valor de fabrica 0
PC.29 referéncia 5
' Valores de ajuste 0~3
Tempo de operacéo referéncia 6 Valor de fabrica 0.0s ()
PC.30 Faixa de ajuste 0.0s (h) ~6553.5s (h)
Tempo de aceleraiga(_)/desaceleragao Valor de fabrica 0
PC.31 referéncia 6
' Valores de ajuste 0~3
Tempo de operacéo referéncia 7 valor de fabrica 0.0s ()
PC.32 Faixa de ajuste 0.0s (h) ~6553.5s (h)
Tempo de acelerqgaqldesaceleragao Valor de fabrica 0
PC.33 referéncia 7
' Valores de ajuste 0~3
Tempo de operacéo referéncia 8 Valor de fabrica 0.0s ()
PC.34 Faixa de ajuste 0.0s (h) ~6553.5s (h)
Tempo de aceleraiga(_)/desaceleragao Valor de fabrica 0
PC.35 referéncia 8
' Valores de ajuste 0~3
Tempo de operacéo referéncia 9 valor de fabrica 0.0s (h)
PC.36 Faixa de ajuste 0.0s (h) ~6553.5s (h)
Tempo de acelerqgaqldesaceleragao Valor de fabrica 0
PC.37 referéncia 9
' Valores de ajuste 0~3
Tempo de operacéo referéncia 10 valor de fabrica 0.0s (h)
PC.38 Faixa de ajuste 0.0 s (h) ~6553.5s (h)
Tempo de aceler?ga_o/desaceleragao Valor de fabrica 0
PC.39 referéncia 10
' Valores de ajuste 0~3
Tempo de operacéo referéncia 11 valor de fabrica 0.0s (h)
PC.40 . .
Faixa de ajuste 0.0s (h) ~6553.5s (h)
Tempo de aceler?gqo/desaceleragao Valor de fabrica 0
PC.41 referéncia 11
' Valores de ajuste 0~3
Tempo de operacao referéncia 12 Valor de fabrica | 0.0s (h)
PC.42 Faixa de ajuste 0.0s (h) ~6553.5s (h)
Tempo de acelerflggo/desaceleragao valor de fabrica 0
PC.43 referéncia 12
' Valores de ajuste 0~3
Tempo de operacao referéncia 13 Valor de fabrica | 0.0s (h)
PC.44 Faixa de ajuste 0.0s (h) ~6553.5s (h)
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Tempo de aceler?gqo/desaceleragao valor de fabrica 0
C.45 referéncia _13
P Valores de ajuste 0~3
Tempo de operacéo referéncia 14 Valor de fabrica | 0.0s (h)
PC.46 Faixa de ajuste 0.0s (h) ~6553.5s (h)
Tempo de acelergga_o/desaceleragao Valor de fabrica 0
PC.47 referéncia _14
Valores de ajuste 0~3
Tempo de operacédo referéncia 15 Valor de fabrica \ 0.0s (h)
PC.48 Faixa de ajuste 0.0s (h) ~6553.5s (h)
Tempo de acelerggqo/desaceleragao Valor de fabrica 0
referéncia 15
PC.49 Valores de ajuste 0~3
Unidade de tempo do CLP simples Valor de fabrica 0
PC.50 . 0 S (segundo
Valores de ajuste 1 |(_| (r?ora) )
Fonte de comando da referéncia 0 Valor de fabrica 0
0 Definido por PC.00
1 FIV (expanséo)
2 FIC
PC.51 3 Reservado
Valores de ajuste 4 Pulso
5 PID
6 Frequéncia predefinida (P0.08), ou terminais UP/DOWN

Grupo PD - Parametros de comunicacgéao
Informagbes na parte de detalhamento e enderecos MODBUS do inversor.

Grupo PP - Funcdes de usuario

PP.00

Senha do usuério

Valor de fabrica

Faixa de ajuste

0~65535

Se o valor desse parametro for alterado para qualquer nimero diferente de zero, a protecéo por senha é
habilitada, apds o recurso ser ativado a senha sera exigida toda vez que o usudrio tentar acessar a lista de
parametros.
Caso o valor da senha seja inserido incorretamente, ndo sera possivel visualizar ou modificar os parametros. Ao
ajustar o valor do parametro para 00000, a senha definida anteriormente sera apagada e a funcéo desabilitada.

PP.01

Restaurar os parametros de fabrica| Valor de fabrica 0
0 Sem fungéo
Valores de ajuste 1 Restaura pardmetros de fabrica (exceto

grupo de motor)

Ao definir PP.01 = 1, a maioria dos parametros sao redefinidos para configuragfes de fdbrica com exceg¢éo aos
parametros relativos ao motor, ponto decimal (P0.22), registro de falhas e tempos acumulativos (P7.09, P7.13,

P7.14).

Grupo CO - Controle de velocidade/torque

C0.00

Velocidade/Torque

Valor de fabrica

0

Valores de ajuste

Controle de velocidade

Controle de torque
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O IF30 possui configuracdes relacionadas ao torque que podem ser atribuidas as entradas digitais, séo elas:

(funcéo 29 - inibir controle de torque) e (funcéo 46 - transicdo entre modos de controle). Os recursos devem ser
vinculados individualmente as entradas multifuncéo, juntamente com os ajustes nos parametros do grupo CO.
Se a entrada relacionada a "fungéo 46" estiver desativada, o modo de controle é definido pelo parametro C0.00,
caso esteja ativada a funcao sera o oposto do modo definido em C0.00.

Por sua vez, se a funcéo de inibi¢cdo do controle de torque for ativada (funcéo 29), o inversor ira funcionar de
forma fixa no modo de controle de velocidade.

Selecao da fonte de comando (modo torque) \ Valor de fabrica \ 0
Ajuste digital (C0.03)
FIV (expanséao)
FIC
Reservado
Pulso

Comunicacao
MIN (FIV (expansao), FIC)
7 MAX (FIV (expansdao), FIC)
Configuracao digital de torque em modo torque Valor de fabrica \ 150%
C0.03 | Faixa de ajuste | -200.0%~200.0%

Valores de ajuste

C0.01

OO~ |WIN(FL|O

C0.01 define a fonte de ajuste de torque, com oito tipos de fontes possiveis. O ajuste de torque € um valor
relativo, onde 100% corresponde ao torque nominal do inversor.

A faixa ajustavel do recurso varia de -200.0 a 200.0 %, indicando que o torque maximo do inversor pode atingir o
dobro da capacidade declarada.

Observacao: faixa de ajuste valida para o modo digital, nos demais modos (de 1 a 7), comunicacéo, entrada
analdgica e pulso, o formato da faixa é de -100.00 a 100.00% correspondente ao valor de C0.03.

Frequéncia maxima de avanco em modo torque | Valor de f4brica | 50.00Hz

C0.05 Faixa de ajuste 0.00Hz~méaxima frequéncia
C0.06 Frequéncia reversa maxima em modo torque Valor de fabrica 50.00Hz
. Faixa de ajuste 0.00Hz~ maxima frequéncia

Esses dois parametros séo utilizados para definir as condi¢cdes de maxima frequéncia de avango ou reversao no
modo controle de torque.

Nesse modo, se o torque da carga € menor do que o torque de saida do motor, a velocidade de rotacdo do
motor ird se ele elevar continuamente. Para evitar danos de ordem mecéanica no sistema, a maxima velocidade
de rotacao deve ser limitada no modo de controle de torque.

E possivel implementar mudancas constantes do limite maximo de frequéncia no modo torque, controlando de
forma dinamica o limite superior de frequéncia.

Tempo de aceleragdo em modo torque Valor de fabrica 0.00s

C0.07 Faixa de ajuste 0.00s~6500.0s
Tempo de desaceleracdo em modo torque Valor de fabrica 0.00s

C0.08 Faixa de ajuste 0.00s~6500.0s

No controle de torque, a diferenca entre o torque na saida do motor e o torque da carga, determina a taxa de mudanca
de velocidade entre ambos, de modo que a velocidade de rotacdo do motor pode mudar rapidamente e resultar em
ruidos ou um grande stress mecanico ao sistema. O ajuste do tempo de aceleracéo e desaceleracdo no modo de
controle de torque faz com que essas variacdes de velocidade ocorram de forma mais suave.

Entretanto, em aplicag6es em que a mudanca de torque necessita de uma resposta rapida, o ajuste pode chegar até
0.00s.

Por exemplo, dois inversores estao conectados a uma mesma carga, para balancear a alocacao da carga, defina um
dos inversores como mestre no modo controle de velocidade e o outro como escravo, atuando no modo controle de
torque. O escravo ir4 receber o torque de saida do mestre como referéncia e devera responder rapidamente para
seguir esse comando, nesse caso o tempo de aceleracdo/desaceleracdo do escravo (dentro do modo controle de
torque) deve ser de 0.00 segundos.
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Grupo C5 - Parametros de otimizag&o de controle

Frequéncia de limite superior na
transicdo DPWM

Valor de fabrica

8.00Hz

C5.00

Faixa de ajuste

0.00Hz~15.00Hz

Esse parametro é valido apenas para o modo de controle V/F, e pode levar o motor a instabilidade durante o
funcionamento sob altas frequéncias (ndo é modificado em condicdes gerais).
C5.00 define a forma de modulacdo no controle V/F de motores assincronos, onde se a frequéncia for menor do
gue o valor contido nesse parametro, o formato da modulacao sera o tipo 7 segmentos continuo. Caso a
frequéncia de saida seja maior do que o valor em C5.00, a modulagao sera do tipo 5 segmentos intermitente.
As caracteristicas de cada um dos tipos de modulacdo sado apresentadas a seguir.
7 segmentos continua: causa mais perdas na modulacao da saida AC, porém apresenta um menor ripple na

corrente.

5 segmentos intermitente: causa menos perdas na modulacdo da saida AC, porém apresenta um maior ripple

na corrente.

Modo de modulagdo PWM Valor de fabrica ] 0
C5.01 Valores de ajuste 0 Modulaga9 assincrona
1 Modulacéo sincrona

Vélido apenas para o controle V/F, a modulagao assincrona é utilizada quando a frequéncia de saida é alta
(mais de 100Hz), sendo propicia para tratar a qualidade da tenséo de saida.

Modo de compensacéo de zona valor de fabrica 1
morta
0 Sem compensacao
C5.02 . —
Valores de ajuste 1 compensacao modo 1
2 compensacao modo 2
ndo é modificado em condicdes gerais
Profundidade do PWM aleatorio Valor de fabrica ] 0
. . 0 Desabilitado
C5.03 . —
Faixa de ajuste 1-10 Frequéncia da portadora aleatéria

A profundidade do PWM aleatério é utilizada para melhorar o ruido gerado pelo motor e reduzir a interferéncia

eletromagnética.

Limitacao rapida de corrente

Valor de fabrica

C5.04 Valores de ajuste

0 Desabilitado
1

Habilitado

O recurso do limite rapido de corrente permite reduzir a ocorréncia de falhas de sobrecorrente, gerando menos
paradas no inversor. A atuacdo do limite rapido de corrente por longos periodos pode levar o inversor ao

superaquecimento, reportando a falha CBC.

Compensacéo da deteccdo de corrente Valor de fabrica

105

C5.05 Faixa de ajuste

100-110

Utilizado para ajustar a compensacao da deteccao de corrente, ndo é recomendada sua alteragdo.

Configuracéo do limite de subtens&o

Valor de fabrica Conforme modelo

C5.06

Faixa de ajuste

200.0v-2000.0V
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C5.06 € utilizado para definir o patamar de deteccéo para subtensao (em funcéo da tensdo no barramento DC)
[falha LU]. O valor padréo desse parametro varia de acordo com a tensédo nominal do modelo.
220V (monofasico ou trifasico) = 200.0V / 380V = 350.0V

Modo de otimizacéo do controle vetorial Valor de fabrica 1
de malha aberta (SFVC)
C5.07 0 Sem otimizacao
Valores de ajuste 1 Otimizacdo modo 1
2 Otimizacao modo 2

1: Otimizacdo modo 1

E utilizado quando a aplicac&o requer alta linearidade no controle de torque.
2: Otimizagdo modo 2

E utilizado para aplicacdes que exigem alta estabilidade de velocidade.

Ajuste do tempo de zona morta Valor de fabrica | 150%
Faixa de ajuste 100%~200%

C5.08

O valor é ajustavel para que se possa melhorar o uso efetivo da tens&o. Caso o valor ajustado seja muito
pequeno o sistema tende a instabilidade. Alteracdo ndo recomendada.

Configuracéo do limite de . i
CE.09 SobretensAo Valor de fabrica Variavel conforme o modelo
Faixa de ajuste 200.0v~2200.0V

E utilizado para definir o valor de tensdo na deteccéo de sobretensdo (em funcéo da tens&o no barramento DC).
O valor padrao desse parametro varia de acordo com a tensdo nominal do modelo:

220V (monofasico ou trifasico) = 400V

380V =890V

Grupo DO: Parametros de monitoramento

O grupo DO é utilizado para monitorar o estado de operagao do inversor, exibindo parametros relevantes para o
comissionamento.

Os parametros de D0.00 a D0.31 sdo os mesmos valores monitorados através da navegacao via teclado,
definidos por meio de P7.03 e P7.04.
A tabela abaixo detalha os itens individualmente.
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Parametro Descrigéo Unidade
D0.00 Frequéncia de operacao (Hz) 0.01Hz
D0.01 Frequéncia desejada (Hz) 0.01Hz
D0.02 Tens&o no barramento DC (V) 0.1V
D0.03 Tensdo de saida (V) 1V
D0.04 Corrente de saida (A) 0.01A
D0.05 Poténcia de saida (kW) 0.1kw
D0.06 Torque de saida (%) 0.1%
DO0.07 Estado dos terminais de entrada 1
DO0.08 Estado dos terminais de saida 1
D0.09 Tensdo na entrada FIV (V) 0.01Vv
D0.10 Tensdo na entrada FIC (V) 0.01v
D0.11 Reservado
D0.12 Valor de contagem 1
D0.13 Comprimento 1
D0.14 Velocidade da carga (display) 1
DO0.15 Ajuste PID 1
D0.16 Retorno do PID 1
D0.17 Estagio do CLP 1
D0.18 Frequéncia de pulsos (kHz) 0.01kHz
D0.19 Velocidade do motor lrpm
D0.20 Tempo de operacgao restante 0.1Min
D0.21 Tensédo FIV — antes da corre¢do (expansao) 0.001V
D0.22 Tenséo FIC — antes da corre¢do 0.001V
D0.24 Velocidade linear 1m/Min
D0.25 Tempo energizado (atual) 1Min
D0.26 Tempo de funcionamento (atual) 0.1Min
D0.27 Frequéncia da entrada de pulso 1Hz
DO0.28 Comunicacao 0.01%
D0.31 Frequéncia auxiliar Y 0.01Hz
D0.32 Reservado 1
D0.34 Temperatura do motor 1°C
D0.35 Torque alvo (%) 0.1%
D0.36 Posigao do resolver 1
D0.37 Angulo de fator de poténcia 0.1°
D0.38 Posicdo ABZ 1
D0.39 Tenséao alvo apds separacdo V/F v
D0.40 Tenséo de saida apds separagéo V/F v
D0.45 Informacéo de falha 0
D0.58 Contagem do sinal Z 1
D0.59 Frequéncia ajustada (%) 0.01%
D0.60 Frequéncia de operacao (%) 0.01%
D0.61 Estado do inversor 1
D0.74 Torque de saida do inversor 0.1
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Capitulo 5 — Tabela de falhas

Alarmes de falha e medidas corretivas

Descricdo da Caodigo . . ~
Possiveis causas Andlise e correcao
falha do erro
1:Elimine a falha externa
2: Instalar um reator ou filtro na saida
1: Saida do inversor em curto 3:Verifique o funcionamento do
circuito ventilador/cooler
2: O cabo de conex&o do motor é 4:Revise as conexdes dos cabos
muito extenso 5:Entre em contato com nossa assisténcia
Inversor em ] . , .
rotecdo geral oC 3: Superaquecimento dq maodulo técnica _ _
P 4: Falha nas conexdes internas 6: Entre em contato com nossa assisténcia
5:Falha na placa de poténcia técnica
6: Falha na placa de controle 7: Entre em contato com nossa assisténcia
7: Falha no médulo IGBT técnica
1: O circuito de saida esta aterrado
ou em curto
2 MOd(.) de coptrole vetorial, auto 1: Elimine as falhas externas
ajuste nao executado } ;
) ~ . 2: Execute o auto ajuste
3: Tempo de aceleracdo muito . ~
curto 3: Aumente o tempo de aceleracao
) 4: Ajuste o ganho de torque ou a curva V/F
Sobrecorrente 4: Ganho de torque ou curva V/F i e ~
. 1 5: Verifique a tenséo de rede
durante a oC1 com ajuste inadequado 6: Eaca a partida com o motor parado
aceleracao 5: Baixa tensao na alimentacao -rag preferencialmente P
6: Partida acionada com o motor . P
~ 7: Remova o0 excesso de carga
em rotacao , . . :
s 8: Selecione um inversor de maior
7: Adicdo subita de carga durante a .
~ capacidade.
aceleracao
8: O inversor esta
subdimensionado para aplicagao
1: O circuito de saida esta aterrado
ou em curto
2: Auto ajuste do motor ndo 1: Elimine as falhas externas
executado 2: Execute o auto ajuste
Sobrecorrente 3: Tempo de desaceleracdo muito 3: Aumente o tempo de desaceleracéo
durante a 0ocC2 curto 4: Verifique a tensao de rede
desaceleracao 4: Baixa tensao na alimentacdo 5: Remova o excesso de carga
5: Adicao subita de carga durante a 6: Instale um resistor e/ou médulo de
desaceleracéo frenagem
6: Resistor e/ou mddulo de
frenagem ndo instalado
1: O circuito de saida esta aterrado
ou em curto 1 Elimine as falhas externas
2: Auto ajuste do motor ndo 2: Execute o0 auto ajuste
Sobrecorrente . o ~
. executado 3: Verifique a tenséo de rede
em velocidade 0OC3 o ~ . x -
constante 3: Baixa tensao na alimentacao 4: Remova 0 excesso de carga

4: Adicédo subita de carga
5: O inversor esté
subdimensionado para aplicago.

5: Selecione um inversor de maior
capacidade

80



Manual de operacao — IF30

/M\ETALTEX

Sobretensao
durante a
aceleracao

1: A tensdo de entrada esta muito

Ooul

elevada

sobre o0 motor na aceleracao
3: Tempo de acelera¢@o muito
curto
4: Resistor e/ou médulo de
frenagem néo instalado

2: H4& uma forca externa atuando

1: Verifique a tensédo de rede
2: Anule as forcas externas atuantes no
motor
3: Aumente o tempo de aceleracao
4: Instale um resistor e/ou modulo de
frenagem.

Sobretenséao
durante a
desaceleracao

ou2

elevada

sobre o motor na
desaceleracao

curto
4: Resistor e/ou médulo de
frenagem ndo instalado

1: A tensao de entrada esta muito

2: Ha uma forca externa atuando

3: Tempo de desaceleracdo muito

1: Verifigue a tensédo de rede
2: Anule as forgas externas atuantes no
motor
3: Aumente o tempo de desaceleracéo
4: Instale um resistor e/ou modulo de
frenagem

Sobretensao
em velocidade
constante

ou3

elevada

2: Ha uma forca externa atuando

sobre o motor na
desaceleracao

1: A tensado de entrada esta muito

1: Verifique a tensédo de rede
2: Anule as forgas externas atuantes no
motor

Falha no
circuito de
controle

POF

A tensdo de entrada nao esta
dentro da faixa admissivel

Verifique se h& oscilagdo na tenséo de
rede

Falta de tensao

LU

1: Falta de tenséo instantanea na
entrada do inversor

2: Tensao de entrada fora da faixa

de tolerancia

3: Tensao anormal no barramento

DC

4: Ponte retificadora e resistor de

pré carga avariados
5: Falha na placa de poténcia
6: Falha na placa de controle

1: Faga o reset da falha
2: Assegure que a tensao de entrada seja
adequada ao modelo do inversor
3,4,5,6: Entre em contato com nossa
assisténcia técnica

Sobrecarga no
inversor

OoL2

1: A carga é muito pesada / falha
no rotor (motor stall)

2: O inversor possui uma

capacidade menor que do que a

necessaria para aplicacdo

1: Reduza a carga e confira as condi¢des
mecéanicas do motor
2:Selecione um inversor de poténcia maior

Sobrecarga no
motor

OL1

1: P9.01 configurado de forma
errada
2: A carga é muito pesada / falha
no rotor (motor stall)
3: O inversor possui uma
capacidade inferior a aplicacao

1:Ajuste P9.01 corretamente
2: Reduza a carga e confira as condicdes
mecéanicas do motor
3: Selecione um inversor de poténcia
maior

Perda de fase
na entrada

LI

Ha uma anormalidade na entrada
trifasica

Falha na placa de poténcia

Danos no circuito de entrada AC

Falha na placa de controle

1:Verifique a instalagéo
2,3,4: Entre em contato com nossa
assisténcia técnica

Perda de fase
na saida

LO

1: Perda de conexao entre o motor
e o inversor
2: Saida desbalanceada
3: Falha na placa de controle
4: Danos no modulo IGBT

1:Elimine as falhas externas
2:Verifique a integridade do motor
3: Entre em contato com nossa assisténcia
técnica
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1: A temperatura ambiente esta
muito elevada

1:Reduza a temperatura ambiente

Superaqueci - 2: Obstrucéo do filtro do ventilador 2:Limpe o filtro de ventilagédo
mento do OH 3: Ventilador danificado 3:Substitua o ventilador danificado
maodulo 4:0 resistor térmico esta danificado 4:Substitua o resistor térmico
5: O médulo do inversor esta 5: Substitua 0 modulo IGBT
danificado
Falha externa )
no EF 1: Entrada o!e fa!ha externa Reinicie o comando
. configuravel
equipamento
1: O dispositivo ndo responde a 1: Verifique o dispositivo com o qual esta
Falha de conexao se comunicando
o CE 2: Falha no cabo de comunicacao 2: Verifique o cabo de comunicacgéo
comunicacgéo ) A ~ LN A S
3: Os parametros do grupo PD ndo | 3: Ajuste os parametros de comunicagéo
estdo ajustados corretamente de forma adequada
Falha no 1O cwcung de_: entrzilda AC'e a 1: Substitua a placa de poténcia
Ray placa de poténcia estédo avariados i . .
contator ) . 2: Substitua o contator defeituoso
2: O contator esta em falha
Erro de 1: O sensor hall esta avariado _ .
deteccao de IE 2: A placa de poténcia esta . L Su_bstltua 0 sensor ha}” .
! 2: Substitua a placa de poténcia
corrente avariada
Falha de auto 1: Os parametros de motor nao L Declarsotzﬁo\ﬂgrzs ?;euqézdamente
ajuste TE estdo condizentes com a plagueta . . | plagueta
. ) : ; 2: Verifique a conexao entre inversor e
(auto tunning) 2: Tempo de auto ajuste excedido motor
Falha na leitura - .
e escrita da EEP A memogsalfiiz:OM esta Substitua a placa de controle
EEPROM '
Falha de _ A ~ R . .
1: Ocorréncia de sobretensao 1: Aplique medidas corretivas
hardware no ouocC i - A . )
) 2: Ocorréncia de sobrecorrente. 2: Apligue medidas corretivas
inversor
F_alhz; d? curto GND O motor esta em curto circuito Substitua os cabos e o motor
circuito a terra
Tempo de
operacao END1 O tempo acumulado definido foi Limpe o registro através do reset de
acumulativo alcancado parametros.
alcancado
Tempo
energizado END2 O tempo acumulado energizado foi Limpe o registro através do reset de
acumulativo alcancado parametros
alcancado
Carga LOAD A corrente do inversor € menor que | Verifique se a carga nao foi desconectada
tendendo a 0 o valor em P9.64 e se P9.64 e P9.65 estdo corretos
Perda de
retorno do PID PIDE O sinal de realimentacdo € menor Verifique o sinal de realimentacao ou
durante a do que o ajustado em PA.26 ajuste PA.26 adequadamente
operacao
. 1: A carga é muito alta ou o rotor 1: Reduza a carga e revise as condi¢des
Falha do limite . ~
do motor esta travado mecanicas
de corrente CBC N . ) . . .
2: O inversor esta 2: Selecione um inversor de maior
pulso por pulso . ; L .
subdimensionado para aplicacdo capacidade
. 1: Erro na identificacéo de
Desvio de A ) . ~ ~
velocidade ESP parametros 1: Revisar os parametros de operagéo e
muito alto 2: Os valores de desvio em P9.69 dados de placa do motor

e P9.70 estao incorretos
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Excesso de
velocidade no
motor

OSsP

1: Erro na identificagéo de
parametros

1: Revise os dados de placa do motor

Instrugbes complementares de falha e corregdes

O usuério pode se deparar com alguns dos codigos de erro a seguir durante o uso do inversor. Verifique a tabela
abaixo para diagndstico e entendimentos desses eventos.

de partida do
inversor

circuito légico e o circuito de
poténcia
4. Falha na placa de controle

SN Cdbdigo do erro Possiveis causas Analise e correcao
1: O inversor néo foi alimentado ou
a tenséo de entrada é muito baixa.
2: O circuito de fonte auxiliar do
inversor esta avariado ) . ~
O display néao liga 3: A ponte retificadora esta 2 Verlifi Vfglgqtgi:é;egzat?a?;rfgﬁto DC
1 ao energizar o avariada ) ) q
) ) , 3: Entre em contato com nossa
inversor 4: Possivel falha no teclado ou assisténcia técnica
placa de controle
5: Ruptura do cabo de conexao
entre a placa de controle e o
teclado
1: Falha de conexdo entre o
circuito légico e o circuito de
poténcia
0 c6digo 2000 é 2: H4 componentes avariados na o
5 exibido ao ligar o placa de Cf)ntrole Entre em contato com nossa assisténcia
inversor 3: Falha de isolagéo no motor ou técnica
cabo de conexao
4: O sensor hall esta avariado.
5: A tensédo de entrada € muito
baixa
Oerro GND é 1: O motor ou o cabo de conexao 1:Meca a |soljlgi(())r(1jgxr;gtor e do cabo
3 exibido ao ligar o apresenta falha de isolacao )
. e . . 2: Entre em contato com nossa
inversor 2: O inversor esta danificado PO
assisténcia técnica
O inversor liga
normalmente, mas | 1:0 ventilador estd avariado ou o
4 exibe o cadigo rotor do motor esta travado 1: Substitua o ventilador.
2000, ao acionar o 2: Ha um curto circuito nos 2: Elimine as falhas externas.
comando de terminais de comando
partida
OH 1. O ajuste da f[equgnma da 1: Reduza a frequéncia da portadora
. portadora esta muito alto
superaguecimento 2: Ventilador avariado ou obstrucao (P0.17)
do médulo ’ & 2: Substitua o ventilador e faca uma
5 do fluxo de ar . ;
reportado Lz . limpeza no inversor
; 3: H& componentes avariados no ,
repetidamente : P 3: Entre em contato com nossa
inversor (acoplador térmico ou assisténcia técnica
outros)
1: Verifique o motor e os cabos. 1: Garanta que as partes estejam
. 2: Os parametros de motor foram devidamente conectadas
O motor ndo gira d ; . : "
. eclarados de forma inadequada. 2: Substitua o motor e corrija as falhas
apo6s o comando i ~ <
6 3: Falha de conex&o entre e 0 mecéanicas

3,4: Revise os parametros, caso persista
a falha entre em contato com nossa
assisténcia técnica
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1: Os parametros estéao

configurados incorretamente 1: Revise o grupo de parametros P5

2: Refaca as conexdes

As entradas 2: O comando externo esta . ' - .
A . . 3: Confirmar a posicao correta do jumper
7 digitais estéo conectado incorretamente ; .
A ) o - ; de acordo com o tipo de sinal (NPN/PNP)
inativas 3: Verifique a posicéo do jumper

NPN/PNP 4: Entre em contato com nossa

assisténcia técnica
4. Falha na placa de controle

8 Reservado
1: Os parametros de motor foram 1:Refaca os parametros de motor e
O inversor reporta | declarados de forma inadequada execute o auto ajuste novamente
9 sobrecorrente e 2: O tempo de aceleracgéo e 2: Ajuste as rampas de forma adequada
sobretensdo desaceleracao esta inadequado a inércia da carga
repetidamente 3: Ha uma flutuacgéo significativa da | 3: Aplicacdes de carga variavel sdo mais
carga criticas. Consulte nosso suporte técnico
10 Reservado

Apéndice A - Lista de parametros e funcdes
“¥*”: O parametro pode ser modificado em estado STOP ou RUN.
“X”: O parametro ndo pode ser modificado em estado RUN.

e”: Valores de monitoramento, ndo podem ser alterados, apenas lidos.

“*”. Parametros de fabrica, ndo devem ser alterados pelo usuario
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Parametro

Descricao

Faixa de ajuste

Valor de fabrica

Grupo PO - Funcdes bésicas

P0.00

Tipo de carga G/P

1: Tipo G (carga de torque
constante)
2: Tipo P (carga de torque
variavel, e.g. ventilagdo e bomba)

Variavel conforme o modelo

P0.01

Modo de controle

0: Controle vetorial malha aberta
1: Controle vetorial malha
fechada
2: Controle V/F (escalar)

P0.02

Modo de comando

0: Comando via teclado
(LED desligado)
1: Comando via terminais
[remoto]
(LED ligado)
2: Controle via comunicacdo
(LED piscando)

P0.03

Selecao da frequéncia
principal X

0: Modo digital A ¥ ou controle
UP/DOWN
com base em P0.08, nédo
retentivo
1: Modo digital A ¥ ou controle
UP/DOWN
com base em P0.08, retentivo
2: Entrada analogica FIV
(expanséo)
3: Entrada anal6gica FIC
4: Potencidmetro do teclado
5: Entrada de pulsos (X5)
6: Multiestagio (Multispeed)
7: CLP simples
8: PID
9: Comunicacdo RS485

P0.04

Selec¢édo da frequéncia
auxiliar Y

Considerar as opgdes de P0.03

P0.05

Faixa de sobreposicédo da
frequéncia auxiliar Y

0: Em funcéo da frequéncia
méxima
1: Em funcéo da fonte de
frequéncia X

P0.06

Percentual de
sobreposicao da
frequéncia auxiliar Y

0%~150%

100%

P0.07

Selecao da frequéncia de
sobreposicao

Digito unidade

(Fonte de frequéncia)

0: Frequéncia principal X

1: Modo X e Y (relagcéo de
operacdo definida pelo digito das
dezenas)

2: Transicdo entre X e Y 3:
Transicdo entre X para "X e Y"
4: Transi¢do entre Y para “Xe Y"
Digito dezena

(operacéo entre X e Y)

0: X+Y

1. X-Y

2: Maximo entre X e Y

3: Minimo entre X e Y

00
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0.00Hz~maxima frequéncia

P0.08 Frequéncia predefinida (P0.10) 60.00Hz Y
. . 0: Sentido horario
P0.09 Sentido de giro 1: Sentido anti-horario 0 *
P0.10 Frequéncia maxima 50.00Hz~600.00Hz 60.00Hz *
0: Em funcéo de P0.12
1: FIV (expanséo)
Fonte do limite superior 2: FIC
P0.11 de frequéncia 3: Reservado 0 *
4: Entrada de pulso (X5)
5: Comunicagdo RS485
P0.12 Frequéncia do fimite De P0.14 a P0.10 50.00Hz %
superior
Desvio da frequéncia de
P0.13 limite superior 0.00Hz a P0.10 0.00Hz *
po.14 | Frequenciadolimite 0.00Hz~P0.12 0.00Hz *
inferior
P0.15 | Frequéncia da portadora 0.5kHz~16.0kHz Variavel conforme o modelo LS
Ajuste automatico da 0: No
P0.16 portadora em funcéo da 1-' v 1 ¥
temperatura : Yes
PO.17 Tempo 1 de aceleracdo 0.00s~65000s Variavel conforme o modelo Y
Tempo 1 de N 4
P0.18 desaceleracio 0.00s~65000s Variavel conforme o modelo *
Base de tempo 0: 1s
P0.19 aceleracao/ 1: 0.1s 1 *
desaceleracao 2: 0.01s
Desvio da frequéncia -
P0.21 auxiliar, operacio X e Y 0.00Hz~P0.12 0.00Hz *
P0.22 Resolugéo da fre~quenC|a 2. 0.01Hz > *
de operacao
Retencao da frequéncia 0: N&o memorizar
P0.23 digital ao desligar 1: Memorizar 0 *
Frequénciabasede | o, Frequancia maxima (P0.10)
P0.25 aceleracao e 1. F A d 0
desaceleracio : Frequéncia ajustada *
2: 100Hz
Frequéncia base para . Al x
P0.26 alteracéo de valores 0'1 FrFe queqcm_dzopgra;lgao 0 *
UP/DOWN : Frequéncia desejada
Digito unidade: Vincular o painel
de operacéo ao comando de fonte
e frequéncia
0: Sem vinculo
1: Fonte de frequéncia via teclado
digital
2:FIV (expansao)
3:FIC
P0.27 Vincular comando a fonte |4: Potencidmetro do teclado 0000 %

de frequéncia

5: Entrada de pulso

6: Multiestagio (Multispeed)
7: CLP Simples

8:PID

9: Comunicacdo RS485
Digito dezena: Vincular os
terminais de comando
Digito centena: Vincular a

comunicacao
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0: Motor assincrono

3: Auto ajuste estatico (completo)

P1.00 |Selec¢éo de tipo do motor 1: Motor assincrono de 0 *
frequéncia variavel

P1.01 Potenmr?](r)\t%nrqmal do 0.1kW~1000.0kW Variavel conforme o modelo *

P1.02 |Tensdo nominal do motor 1vV~2000V Variavel conforme o modelo *
0.01A~655.35A
Corrente nominal do (inversor <=55kW)

P1.03 motor 0.1A~6553.5A Variavel conforme o modelo *
(inversor >55kW)

P1.04 Frequen(rtrl]acl)tr:)?mlnal do 0.01Hz~méxima frequéncia | Variavel conforme o modelo *
P1.05 Valor de RPM 1rpm~65535rpm Variavel *
0.001Q~65.535Q

Resisténcia do estator (inversor<=55kW) Auto aiuste
P1.06 (motor assincrono) 0.00010Q~6.5535Q ) *
(inversor >55kW)
0.001Q~65.535Q
(inversor<=55kW)
Resisténcia do rotor 0.0001Q~6.5535Q ;
P1.07 . Auto ajuste *
(motor assincrono) (inversor>55kW) :
0.01lmH~655.35mH
Reatancia indutiva (inversor<=55kW) .
P1.08 . 0.001mH~65.535mH Auto ajuste *
(motor assincrono) .
(inversor >55kW)
0.1mH~6553.5mH
. . , (inversor<=55kW)
P1.09 |Reatancia indutiva matua .
(motor assincrono) O.leH~655.35mH Auto ajuste *
(inversor>55kW)
Corrente do motor sem 00.01A~P1.03
P1.10 caroa (inversor <=55kW) Auto ajuste *
9 0.1A~P1.03 (inversor >55kW)
P1.27 Pulsos por revolugdo 1~65535 1024 *
(encoder)
P1.28 Tipo de encoder 0: Encoder incremental 0 N
2: Resolver
P1.30 Sequenma_de canais do 0: Avanco (AB) 0 N
encoder incremental 1: Reverso (BA)
p131 | Desviodeangulodo 0.0~359.9° 0.0° *
encoder
P1.34 Ndmero de pares de 165535 1 *
polos do resolver
Tempe de deteceio 12 | 00: Desaivacg .
P1.36 ancoder 0.1s~10.0s 0.0
0: Desativado
1: Auto ajuste estatico
P1.37 Modo de auto ajuste 2: Auto ajuste dindmico 0 *




Grupo P2 — Parametros de controle vetorial

Ganho proporcional de

P2.00 velocidade 1 1~100 30 o
Ganho integral de -
P2.01 velocidade 1 0.01s~10.00s 0.50s *
P2.02 |Frequéncia de transi¢éo 1 0.00~P2.05 5.00Hz Y
Ganho proporcional de .
P2.03 velocidade 2 1~100 20 *
Ganho integral de -
P2.04 velocidade 2 0.01s~10.00s 1.00s *
P2.05 |Frequéncia de transicdo 2| P2.02~méxima frequéncia 10.00Hz ¥
Ganho de 0/ 500 o
P2.06 escorregamento (vetorial) 50%7-200% 100% *
Constante de tempo do .
P2.07 filtro de velocidade 0.000s~1.000s 0.05s ¥
0: P2.10
1: FIV (expanséao)
2: FIC

Fonte de limite superior .
P2.09 de torque 3: Reservado 0 ¥

5: Comunicagéo RS485

6: Minimo- FIV/FIC (expanséao)
7: Maximo FIV/FIC (expanséo)

Ajuste digital do limite
P2.10 superior de torque no 0.0%~200.0% 150.0% ¥
modo velocidade
Ganho proporcional do

P2.13 ajuste de excitacio 0~60000 2000 ¥
p2.14 | Ganho integral do ajuste 0~60000 1300 *
de excitacdo
p2.15 | Ganho proporcional do 0~60000 2000 %
ajuste de torque
P2 16 Ganho integral do ajuste 0~60000 1300 "
de torque
Digito unidade:

Propriedade integral da separagao integral

malha de velocidade 0: Desativado 0 %
P2.17 1: Habilitado
Coeficiente maximo de
P2.21 torque da area de 50%~200% 100% %
enfraquecimento de
campo
Habilitar limite de geragéo 0: Desabilitado
p2.22 de poténcia 1: Efeito total 0 *
Grupo P3 — Parametros de controle V/F (escalar)
0: Linear V/F

1: Multiponto V/F

2: Quadratica V/IF

~ . 3: 1/2 poténcia V/F
P3.00 Op@o‘iﬁr‘\’/‘; ?}fste da 4: 1/4 poténcia VIF 0 *

6: 1/6 poténcia V/F

8: 1/8 poténcia V/F

10: Separacado completa V/F
11: Meia separagao V/F
04 At

P3.01 Ganho de torque 0.0%: (automatico) Variavel conforme o modelo ¥

0.1%~30.0%
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P3.02 Frequéncia de corte 0.00Hz~maxima frequéncia 50.00Hz *
(para ganho de torque)
p3.03 |Frequenciaflmultiponto 0.00Hz~P3.05 0.00Hz *
Tensao V1 O o o
P3.04 multiponto V/F 0.0%~100.0% 0.0% *
Frequéncia F2 .
P3.05 multiponto V/F P3.03~P3.07 0.00Hz *
Tensao V2 0 o o
P3.06 multiponto V/F 0.0%~100.0% 0.0% *
pa.o7 | reduendiars multiponto P3.05 ~ (P1.04) 0.00Hz *
Tensao V3 o o o
P3.08 multiponto V/F 0.0%~100.0% 0.0% *
Ganho de O/ o o
P3.09 escorregamento V/F 0.0%~200.0% 0.0% *
P3.10 Ganho de sobre excitacao 0~200 64 %
V/F
Ganho de supresséo de . 4
P3.11 oscilacio V/F 0~100 Variavel conforme o modelo *
0: Ajuste digital P3.14
1: FIV (expanséao)
2: FIC
~ 3: Reservado
Fonte de tenséo da
P3.13 separacio V/F 4: Entrada de pulso 0 *
5: Multiestagio
6: CLP Simples
7:PID
8: Comunicacdo RS485
P3.14 Ajuste dlgltal da 0V~tenséo nominal do motor ov Y
separacédo V/F
Tempo de subida da .
P3.15 separacédo V/F 0.0s~1000.0s 0.0s x
Tempo de descida da .
P3.16 separacédo V/F 0.0s~1000.0s 0.0s x
0: Frequéncia/tensao reduzem
P3.17 Modo de parada da de forma independente até 0V 0 %
) separacao V/F 1: Apoés atensdo reduzira 0V, a
frequéncia reduz novamente
P3.18 Corrente de agdo - 50%~200% 150% *
parada por sobrecorrente
Protecéo para paradas 0: Desativado
P3.19 por sobrecorrente 1: Habilitado 1 *
P3.20 Ganho de supresséo — 0~100 20 %
parada por sobrecorrente
Corrente de
P31 | COmpensacdo em varias 5096~200% 50% *
paradas por
sobrecorrente
p3.2 | Tensdodeatuacdo- 200.0V~2000.0V 760.0V *
parada por sobrecorrente
~ 0: Desabilitado
P3.23 Parada por sobretensao 1. Habilitado 1 *
P3.24 Ganho de supress&o — 0~100 30 %
parada por sobretensao
Ganho da tenséo de
P3.25 supressdo — parada por 0~100 30 *
sobretensdo
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Limite de aumento de
P3.26 frequéncia — parada por 0~50Hz 5Hz *
sobretensao

Grupo P4 — Terminais de entrada

Sem fungéo

Avanco (RUN)

Reverso (RUN)

Modo 3 fios

JOG horario

JOG reverso

Terminal Sobe (UP)
Terminal Desce (DOWN)
Parada por inércia

: Reset de falha

10: Pausa

11: Falha externa (contato NA)
12: Multiestagio

P4.00 | Selegdo dafungdo X1 ([Terminal 1 1 *
13: Multiestagio

Terminal 2

14: Multiestagio

Terminal 3

15: Multiestagio

Terminal 4

16: Tempo 1 de aceleracéo/
desaceleracdo

17: Tempo 2 de aceleracéo/
desaceleracdo

18: Alternar fonte de frequéncia
19: Limpar ajuste SOBE/DESCE
20: Fonte de comando para o
terminal de alternancia

21: Inibir aceleragéo/ 5

O© 0O ~NO O DdWDNPEF O

P4.01 Selecéo da funcéo X2 Jesaceleracio *
P4.02 Selegdo da funcdo X3 |, Pausagdo PID 9 *
P4.03 Selegéo da funcdo X4 |»3. Reset do estado do CLP 12 *
P4.04 Selegdo da funcdo X5 |»4. pausa de balango 13 *
P4.05 Selecdo da funcdo X6 |o5. Entrada de contagem 0 *
o (fzx%anfsao)N 7|26+ Reset de contagem
P4.06 €legao da funcao 27: Contagem de comprimento 0 *
(expanséo)
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28: Reset de comprimento
29: Inibir controle de torque
30: Entrada de pulso (X5)

31: Reservado

32: Frenagem DC

33: Falha externa (contato NF)
34: Modificacdo de frequéncia
desabilitada

35: Reverter agdo do PID

36: Terminal 1 parada externa
37: Terminal 2

Alternar a fonte de comando
38: Pausa Integral do PID

39: Alternar entre frequéncia
principal X e frequéncia
predefinida

P4.07 Reservado 40: . Alternar entre frgquéncia 0 *
auxiliar Y e frequéncia
predefinida

41: Reservado

42: Reservado

43: Transicdo de parametros
PID

44: Reservado

45: Reservado

46: Transicdo de modo torque
para modo velocidade

47: Parada de emergéncia

48: Terminal 2

Parada externa

49: Desaceleracao por freio DC
50: Limpar o tempo de operacéo

atual
51-59:Reservado
P4.10 Tempo de filtro das 0.000s~1.000s 0.010s %
entradas “S
0: Dois fios modo 1
Modo do comando de 1: Dois fios modo 2
P4.11 entrada 2: Trés fios modo 1 0 *
3: Trés fios modo 2
Taxa de
P4.12 incremento/decremento 0.001Hz/s~65.535Hz/s 1.00Hz/s Y
comando SOBE/DESCE
P4.13 |Fl curva 1 entrada minima 0.00vV~P4.15 0.00v *
pa.14 |Auste correspondente a -100.0%~+100.0% 0.0% #
entrada minima - curva 1
P4.15 Flcurva 1 - entrada P4.13~+10.00V 10.00V #
maxima
P41 | Auste correspondente a -100.0%~+100.0% 100.0% #
entrada maxima - curva 1
pg.17 |T€mpode f"l”o FI - curva 0.00s~10.00s 0.10s $
P4.18 Fl curva 2 - entrada 0.00V~P4.20 0.00V #
minima
p419 |Auste correspondente a -100.0%~+100.0% 0.0% #

entrada minima - curva 2
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p4po | Flourva2-entrada P4.18~+10.00V 10.00V *
maxima
p4o1 | /Auste correspondente a -100.0%~+100.0% 100.0% *
entrada méxima - curva 2
P4.22 |Tempo de filtro FI curva 2 0.00s~10.00s 0.10s Y
P4.23 Flcurva 8 - entrada -10.00V~P4.25 -10.00V B
minima
p4.24 |/AUste correspondente a -100.0%~+100.0% 0.0% *
entrada minima - curva 3
Fl curva 3 - entrada
P4.25 maxima P4.23~+10.00V 10.00V g
p4.26 | /Auste correspondente & -100.0%~+100.0% 100.0% *
entrada méxima - curva 3
P4.27 |Tempo de filtro FI curva 3 0.00s~10.00s 0.10s Y
p4.2g | Minimo é’a'or da entrada 0.00kHz~P4.30 0.00kHz %
e pulso
papg | Auste correspondente a -100.0%~100.0% 0.0% *
entrada minima de pulso
p430 | Maximo (;’a'or da entrada P4.28~100.00kHz 50.00kHz %
e pulso
p431 | Auste correspondente a -100.0%~100.0% 100.0% *
entrada maxima de pulso
P4.32 Tempo de filtro da 0.00s~10.00s 0.10s %
entrada de pulso
Digito unidade:
FIV (expansdo) selecdo da curva
1: Curval
(2 pontos, vide P4.13~P4.16)
2: Curva?2
(2 pontos, vide P4.18~P4.21)
3: Curva 3
(2 pontos, vide P4.23~P4.26)
4. Curva 4
P4.33 Selecao da curva Fl (4 pontos, vide C6.00~C6.07) 321 e
5: Curva
(4 pontos, vide C6.08~C6.15)
Digito dezena:
FIC selecdo da curva
(1~5, igual a FIV)
Digito centena: Reservado
Digito unidade:
Ajuste via FIV (expanséo)
0: Correspondente a minima
P4.34 Ajuste para FI menor do entrada
gue a entrada minima 1:0.0% 000 %
Digito dezena: Ajuste via FIC
Digito centena: Reservado
P4.35 Tempo de atraso X1 0.0s~3600.0s 0.0s *
P4.36 Tempo de atraso X2 0.0s~3600.0s 0.0s *
P4.37 Tempo de atraso X3 0.0s~3600.0s 0.0s *
0: nivel logico alto
1: nivel légico baixo
5 L Digito unidade: X1
pazg |Selecdo 1 - Ativacdo das Digito dezena: X2
entradas X e
D|g|tp cerjtena: X3 00000 %
Digito milhar: X4
Dezena de milhar: X5
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P4.39

P5.00

Selecao 2— Ativacao das
entradas X

Reservado

0: nivel logico alto
1: nivel légico baixo
Digito unidade: X6 (Expansao)
Digito dezena: X7 (Expanséo)
Digito centena: Reservado
Digito milhar: Reservado
Digito dezena de milhar:
Reservado

:Reservado
: Reservado

00000

0

Grupo P5 - Terminais de saida

*

P5.01

Reservado

: Sem funcéo

P5.02

Saida relé (YA-YB-YC)
expansao

: Inversor em operacgéo (RUN)

P5.03

Reservado

: Frequéncia FDT1 atingida
: Frequéncia atingida

P5.04

Saida YO

0
1
0
1
2: Em falha (STOP)
3
4
5

: Partida com OHz

P5.05

Reservado

6: Pré aviso de sobrecarga no
motor

7: Pré aviso de sobrecarga no
inversor

8: Valor de contagem alcancado
9: Valor de contagem designado
10: Comprimento alcancado
11: Ciclo de CLP completo
12: Tempo acumulado de
operacao atingido

13: Frequéncia limitada

14: Torque limitado

15: Pronto para partida

16: FIV maior que FIC

17: Limite superior de
frequéncia atingido

18: Limite inferior de frequéncia
atingido

19: Em subtenséo

20: Em comunicagdo

21: Reservado

22: (Reservado

23: Velocidade zero em
operacao (2)

24: Tempo energizado
alcancado (acumulativo)

25: Deteccao da frequéncia
FDT2

26: Frequéncia 1 atingida

27: Frequéncia 2 atingida

28: Corrente 1 atingida 29:
Corrente 2 atingida

30: Tempo atingido

31: FIV — Limite de entrada
excedido

32: Carga zero33: Rotacao
reversa

0

w

2

*
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34: Zero corrente

35: Temperatura do médulo
atingida

36: Limite de corrente excedido
37: Limite minimo de frequéncia
atingido

38: Saida de alarme

39: Reservado

40: Tempo de operacao atingido
41: Falha na saida (sem tenséo)
[LU]

P5.06 Funcédo da saida MO1 [0: Frequéncia de operagao 0 ¥

P5.07 Funcdo da saida FOV [1: Frequéncia definida 0 ¥

1

2: Corrente de saida
3: Torque de saida
4. Poténcia de saida
5: Tensdao de saida
6: Entrada de pulso
7: FIV (expanséo)
8
9

: FIC
P5 08 Funcéo da sa|~da FOC . Reservado 1 %
(expanséo) 10: Comprimento
11: Valor de contagem
12: Ajuste de comunicacéo
13: RPM do motor
14: Corrente de saida
15: Tenséo de saida
16: Torque de saida
P5.09 Maxima frequéncia MO1 0.01kHz~100.00kHz 50.00kHz Y
P5.10 Coef'c'e’;tgse desvio -100.0%~+100.0% 0.0% %
P5.11 Ganho da saida FOV -10.00~+10.00 1.00 e
P5.12 Coef'c'e’;tgge desvio -100.0%~+100.0% 0.0% %
P5.13 Ganho da saida FOC -10.00~+10.00 1.00 e
P5.17 Reservado ¥
Tempo de atraso no
P5.18 acionamento — YA, YB, 0.0s~3600.0s 0.0s A
YC
0: Légica positiva
1: Logica negativa
Digito unidade:
pso2 | Selecdodomodo de MOAMOB MO 00000 %
ativaco das saidas Digito Dezena:
YA-YB-YC
Digito centena:
Reservado
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Grupo P6 — Controle de partida/parada

0: Partida direta
1: Reinicio com velocidade
monitorada

P6.00 Tipo de partida ) , . 0
P P 2: Partida pré excitada
(motor assincrono)
0: A partir da frequéncia de
parada
P6.01 Modo de velocidade 1: A partir de velocidade zero 0
: monitorada 2: Partida em velocidade
méxima
Velocidade de
P6.02 monitoramento — modo 1~100 20
velocidade monitorada
P6.03 Frequéncia de 0.00Hz~10.00Hz 0.00Hz
inicializaco
Duragéo da frequéncia de .
P6.04 inicializacao 0.0s~100.0s 0.0s
Corrente inicial do freio
DC/ Corrente de pré 0%~100% o
P6.05 excitacao 0%
Tempo inicial do freio DC/
Tempo inicial da corrente 0.0s~100.0s
P6.06 de pré-excitacao 0.0s
- 0: Linear
pe.o7 | Modo deaceleracdo 1: Curvas-Tipo A
/desaceleracgéo ) 0
2: Curva S -Tipo B
Propor¢éo de tempo —
P6.08 Inicio do 0.0%~100.0% (P6.09) 30.0%
segmento da curva S
Proporgéo de tempo —
P6.09 Fim do 0.0%~100.0% (P6.08) 30.0%
segmento da curva S
P6.10 Modo de parada 0: Desacelerar atg a, pgrada 0
1: Parada por inércia
P6.11 Frequencia inicial da 0.00Hz~maxima frequéncia 0.00Hz
parada por freio DC
P6.12 | Iempo de esperada 0.0s~100.0s 0.0s
parada por freio DC
P6.13 Corrente d_a parada por 0%~100% 0%
freio DC
p6.14 | |empo de parada por 0.05~100.0s 0.0s
freio DC
P6.15 |Proporcéo de uso do freio 0%~100% 100%
Corrente de
P6.18 monitoramento de 30%~200% Variavel conforme o modelo
velocidade
P6.21 Tempo _de ~ 0.00~5.00s Variavel conforme o modelo
desmagnetizacao

(apenas para SFVC)
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Grupo P7: Teclado e display

0: Desabilitada
1: Reservado
P7.01 Tecla JOG 2: Alternar o sentido de giro 0 *
3: JOG horério
4 JOG anti-horario
0: Vélido apenas no comando via
P7.02 | Funcgdo STOP/RESET . leclado 1 *

’ 1: Valido em qualquer modo de

operacao

Bit00: Frequéncia de operagéo 1
Bit01: Frequéncia ajustada
Bit02: Tens&o no barramento DC
Bit03: Tenséo de saida
Bit04: Corrente de saida
Bit05: Poténcia de saida
Bit06: Torque de saida
Parametros do display [Bit07: Estado dos terminais de
P7.03 (em operacao) — lista 1 |entrada Bit08: Estado dos 1F *
0000~FFFF terminais de saida
Bit09: FIV - tenséo (V)
Bit10: FIC tensédo (V)
Bitll: Reservado
Bit12: Valor de contagem
Bit13: Valor de comprimento
Bit14: Velocidade da carga
Bit15: Ajuste PID
Bit00: Retorno do PID
Bit01: Estagio do CLP
Bit02: Frequéncia da entrada de
pulsos
Bit03: Velocidade de operacao
Bit04: Tempo de operacao
restante
Bit05: Tenséo FIV antes da
calibragédo (V)
Parametros do display [Bit06: Tenséo FIC antes da
P7.04 (em operacéo) — lista 2 |correcéo (V) 0 Y
0000~FFFF Bit07: Reservado
Bit08: Velocidade do motor
Bit09: Tempo energizado atual
Bit10 Tempo de operacao atual
Bitll: Frequéncia da entrada de
pulsos
Bit12: Comunicacao
Bit13: Retorno do encoder
Bit14: Frequéncia principal X
Bit15: Frequéncia auxiliar Y
Bit00: Frequéncia ajustada
Bit01: Tensdo DC (V)
Bit02: Estado dos terminais de
entrada
Bit03: Estado dos terminais de saida

A ; Bit04: Tens&o FIV (V)
Parametros do display em Bit05: Tensdo FIC (V)

P7.05 parada (STOP) Bit06: Reservado

0000~FFFF Bit07: Valor de contagem

Bit08: Comprimento

Bit09: Estagio do CLP

Bit10: Velocidade de carga

Bit11: Ajuste do PID

Bit12: Frequéncia da entrada de pulsos

33 *

96



Manual de operacao — IF30

/M\ETALTEX

P7.06

Coeficiente de velocidade

0.0001~6.5000

1.0000

*

de carga
P7.07 Temperatura no 0.0°C~120.0°C ; .
dissipador
Temperatura do médulo
P7.08 de retificacéo 0.0°C~120.0°C - °
p7.09 | Tempo de operagao 0h~65535h ] .
acumulativo
P7.10 Verséao do software de i i o
performance
P711 Versdo do software da i i o
placa de controle
Digito unidade: D0.14
0: O casas decimais
. 1: 1 casa decimal
Ntmero de casas 2: 2 casas decimais
pP7.12 decimais ’ o 21 *
(velocidade da carga) ] _3: 3 casas decimais
Digito dezena: D0.19/D0.29
1: 1 casa decimal
2: 2 casas decimais
Tempo acumulativo - i
P7.13 energizado 0h~65535h °
P7.14 Consumo acumulativo OkW~65535 kWh - °

Grupo P8 - Funcgdes auxiliares

P8.00 Frequéncia de JOG 0.00Hz~maxima frequéncia 2.00Hz ¢
pgo1 | 1eMPO dfoaée'era‘?ao 0.0s~-6500.0s 20.0s w
pg.oz |TeMPO de desaceleragao 0.0s~6500.0s 20.0s *
P8.03 Tempo de aceleracéo 2 0.00s~65000s Variavel conforme o modelo LS
P8.04 Tempo de d(zasaceleragao 0.0s~65000s Variavel conforme o modelo ¥
P8.05 Tempo de aceleracdo 3 0.0s~65000s Variavel Y
P8.06 |Tempo de desaceleragédo 3 0.0s~65000s Variavel conforme o modelo 1 ¢
P8.07 Tempo de aceleracao 4 0.0s~65000s Variavel conforme o modelo ¥
P8.08 |Tempo de desaceleragédo 4 0.0s~65000s Variavel conforme o modelo A
P8.09 Frequéncia evitada 1 0.00Hz~maxima frequéncia 0.00Hz Y
P8.10 Frequéncia evitada 2 0.00Hz~méxima frequéncia 0.00Hz ¥

Amplitude da frequéncia Ay A
P8.11 ovitada 0.00Hz~maxima frequéncia 0.00Hz ¥

Tempo de zona morta — "
P8.12 comando avancolreverso 0.0s~3000.0s 0.0s *

0: Permitido
P8.13 Controle reverso 1. Proibido 0 Y
0: Rodar com base no limite
L minimo
Frequéncia ajustada menor 1. Parar 0
P8.14 gue a frequéncia minima . e
2: Em operacdo (RUN) com
velocidade zero
pg.15 | Controle de velocidade de 0.00Hz~10.00Hz 0.00Hz %
queda

P8.16 Limiar de tempo 0h~65000h Oh %

energizado acumulado
P8.17 Limiar de tempo de 0h~65000h Oh *

operacdo acumulado

P8.18 Protecao de inicializagao 0: Ndo 1l: Sim 0 ¥
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P8.19 Frequen<(:'|:aque1;1 eteccao 0.00Hz~méxima frequéncia 50.00Hz 4
Histerese da frequéncia 0.0%~100.0% 0
P8.20 (FDTL) (nivel FTD1) °.0% *
Faixa de deteccdo — 0.0%~100.0% o
P8.21 frequéncia atingida maxima frequéncia 0.0% *
Frequéncia evitada 0: Desabilitado N
P8.22 |aceleracao/desaceleracéo 1: Habilitado 0
Frequéncia de transicao
entre o tempo 1/tempo 2 -| 0.00Hz~maxima frequéncia e
P8.25 aceleracio 0.00Hz
Frequéncia de transicao
P8.26 |entre o tempo 1/tempo 2 -| 0.00Hz~maxima frequéncia 0.00Hz ¢
desaceleracéo )
. Co 0: Desabilitado
P8.27 Terminal JOG prioritario 1. Habilitado 0 Y
P8.28 Frequenc(:;:aDdTeZ;j etecgao 0.00Hz~méxima frequéncia 50.00Hz 4
Histerese da frequéncia de 0.0%~100.0% o
P8.29 detecgéo (FDT2) (nivel FDT2) 5.0% *
Qualquer frequéncia
P8.30 atingindo 0.00Hz~méaxima frequéncia 50.00Hz ¥
valor de deteccéo 1
Qualquer frequéncia 0/ o
P8.31 atingindo 9'9/0 flOO.E)/o. 0.0% 1 ¢
amplitude 1 maéaxima frequéncia
Qualquer frequéncia
P8.32 atingindo 0.00Hz~méxima frequéncia 50.00Hz *
valor de deteccéo 2
Qualquer frequéncia 0/ o
P8.33 atingindo (,)'(.M’ flOO'E)/O. 0.0% 1A
amplitude 2 méxima frequéncia
P8.34 Nivel de detecgéo 0.0%~300.0% %
' (zero corrente) (corrente do motor) 5.0%
Tempo de atraso na -
P8.35 detecco 0.01s~600.00s 0.10s *
Limiar de sob ‘ 0.0% (sem detecgédo)
P8.36 imiar de s;)al,?;orren e na 0.1%~300.0% 200.0% %
(corrente do motor)
pg.37 | Alrasonadeteccdo de 0.00s~600.00s 0.00s *
sobrecorrente na saida
0~ 0,
P8.38 Corrente atingida 1 0.0%~-300.0% 100.0% A
(corrente do motor)
Amplitude da corrente 0.0%~300.0% o
P8.39 atingida 1 (corrente do motor) 0.0% *
0~ 0,
P8.40 Corrente atingida 2 0.0%~300.0% 100.0% A
(corrente do motor)
Amplitude da corrente 0.0%~300.0% o
P84l atingida 2 (corrente do motor) 0.0% *
P8.42 Funcéo de temporizagéo 0:Desabilitado 1:Habilitado 0 ¥
0: P8.44
1: FIV (expanséao)
2: FIC
P8.43 | Controle da temporizag&o 3: Reservado 0 *
100% da entrada analégica
corresponde ao valor de P8.44
P8.44 Duracéo da temporizagdo 0.0Min~6500.0Min 0.0Min LS
Limite minimo de tenséo
P8.45 na entrada FIV 0.00V~P8.46 3.10V ¥
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Limite maximo de tensao
P8.46 na entrada FIV P8.45~11.00V 6.80V e
Limiar de temperatura no o o o
P8.47 modulo 0°C~100°C 75°C e
P8.48 Controle do ventilador 0: Acionado durant_e a operagao Y
1: Sempre ligado 0
P8.49 Frequéncia de despertar (P8.51) ~ (P0.10) 0.00Hz LA
P8.50 Atraso para despertar 0.0s~6500.0s 0.0s *
P8.51 Frequéncia de adormecer 0.00Hz~ (P8.49) 0.00Hz LS
P8.52 Atraso para adormecer 0.0s~6500.0s 0.0s LA
Tempo de operacéo atual L . .
P8.53 alcancado 0.0Min~6500.0Min 0.0Min *
Coeficiente de correcéo da N
P8.54 poténcia de saida 0~200% 100% Y

Grupo P9 — Protec0Oes e falhas

Protecdo de sobrecarga 0: Desabilitado
P9.00 no motor 1: Habilitado 1 *
Ganho da protecéo de -
P9.01 sobrecarga 0.20~10.00 1.00 ¢
P9 02 Coeficiente de aviso 50%~100% 80% %
(sobrecarga no motor)
P9 03 Ganho de para~da por 0~100 0 %
sobretensao
Tensao de atuacao N
P9.04 (parada por sobretensao) 200.0V ~ 2000.0V 760.0V e
Curto circuito a terra na 0: Desabilitado
P9.07 energizacao 1: Habilitado ! ®
P9 09 Reinicio automaético de 0~20 0 %
falhas
P9.10 Reservado 0 ¢
Intervalo entre as
P9.11 tentativas de reinicio 0.1s~100.0s 1.1s Y
automatico de falha
Faa o ase na |PIOR0 660 proecic de e
P9.12 |entrada/Falha de atraque| ~. . i ~ 11 A
d Digito dezena: protecéo de falha
0 contator
de atraque no contator
Protecao de falta de fase 0: Desabilitado
P9.13 na saida 1: Habilitado 1 *
0: Sem falha
1: Reservado
2: Sobrecorrente durante a
aceleracao
3: Sobrecorrente durante a
desaceleracao
P9 14 Primeira falha 4: Sobrecorrente em velocidade °
constante
5: Sobretensado durante a
aceleracao
6: Sobretensdo durante a
desaceleracao
7: Sobretensdo em velocidade
constante

99



Manual de operacao — IF30

/M\ETALTEX

8: Resistor de pré carga
sobrecarregado

9: Subtenséo

10: Sobrecarga no inversor
11: Sobrecarga no motor

12: Perda de fase na entrada
13: Perda de fase na saida
14: Superaguecimento do
modulo

15: Falha externa

16: Falha de comunicagéo
17: Falha no contator

18: Falha na deteccéo de
corrente

19: Falha no auto ajuste

20: Falha na placa de encoder
21: Falha na leitura/escrita de
parametros

22: Falha de hardware no
inversor

23: Curto circuito a terra

24: Reservado

25: Reservado

26:Tempo acumulativo alcangado
27: Reservado

28: Reservado

29: Tempo energizado
acumulativo alcangado

30: Carga zero

31: Perda de retorno do PID (em
operacgéo)

40: Tempo de limite rapido
excedido

41: Troca de motor durante o
funcionamento

42: Alto desvio de velocidade
43: Excesso de velocidade no
motor

45: Reservado

P9.15 Segunda falha
[

P9 16 Ter(_:elra falha

(mais recente)
[ ]

Frequéncia registrada na _

P9.17 terceira falha o
P9 18 Corrente registrada na . °

terceira falha
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Tensao DC registrada na

P9.19 terceira falha - N o
Estado dos terminais de
P9.20 |entrada durante a terceira — — o
falha
Estado dos terminais de
P9.21 saida durante a terceira — — o

falha

Estado do inversor . —
P9.22 durante a terceira falha ®

Tempo energizado

P9.23 | jurante a terceira falha N N ¢
Tempo de operacéo o .

P9.24 durante a terceira falha ¢

Frequéncia registrada na

P9.27 segunda falha - — {
Corrente registrada na . .

P9.28 segunda falha ¢

P9 29 Tensao DC registrada na . . °

segunda falha

Estado dos terminais de
P9.30 entrada durante a — — o
segunda falha

Estado dos terminais de
P9.31 entrada durante a — — o
segunda falha

Estado do inversor _ .
P9.32 durante a segunda falha o

Tempo energizado

P9.33 | Jurante a segunda falha N N o
Tempo de operacgéo . _

P9.34 durante a segunda falha *

Pg 37 Frequéncia registrada na . . °

primeira falha
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Corrente registrada . -
P9.38 durante a primeira falha o
P9 39 Tenséo _DC_reglstrada na i . °
primeira falha
Estado dos terminais de
P9.40 entrada durante a - — [
primeira falha
Estado dos terminais de
P9.41 entrada durante a - - [
primeira falha
Estado do inversor . .
P9.42 durante a primeira falha ¢
Tempo energizado o .
P9.43 durante a primeira falha ¢
Tempo de operacéo . .
P9.44 durante a primeira falha ¢
Digito unidade: Sobrecarga no
motor (OL1)
0: Parada por inércia
1: Parada conforme ajustado
2: Continuar em operagao
= = Digito dezena: Reservado
Acdo na protecdo de falha
P9.47 lista 1 Digito da centena: 00000 *
Falta de fase na saida (LO)
Digito milhar:
Falha externa (EF)
Digito dezena de milhar;
Falha de comunicagao
(CE)
Digito unidade: Reservado
0: Parada por inércia Digito
dezena: Anormalidade de
leitura/escrita (EEP)
x x 0: Parada por inércia
Acao na protecgdo de falha
Po.4g ¢ P Iist:f > 1: Parada conforme ajustado 00000 ¥
Digito centena: Reservado
Digito milhar: Reservado
Digito dezena de milhar;
Tempo de operacéo atingido
(END1)
Digito unidade: Reservado
0: Parada por inércia
1: Parada conforme ajustado
= = 2: Continuar em operagao
P9.49 Agdo na prl?;teaggo de falhay Digito dezena: Reservado 00000
Digito centena: Tempo atingido (END2) *
Digito milhar: Carga nula (LOAD)
Digito dezena de milhar: (PIDE)
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Digito unidade: Desvio de
velocidade (ESP)
0: Parada por inércia
Acio na protecio de falha 1: Parada conforme ajustado
P9.50 & P Iistff 4 2: Continuar em operacao 00000 ¢
Digito centena: Reservado
Digito milhar: Reservado
Digito dezena de milhar:
Reservado
0: Frequéncia de operacao atual
1: Frequéncia desejada
2: Limite superior de frequéncia
Referéncia para continuar| 3. Limite inferior de frequéncia
P9.54 x - 0 e
em operacao sob falha |4. Frequéncia de seguranca sob
anormalidade
0~ 0,
Frequéncia de seguranca 100% 0.0% 180'0/0 . %
P9.55 sob anormalidade 0 COITesponde ao maximo 100.0%
valor de P0.10
Acdo durante uma falha 0: Invalido
P9.59 instantanea de 1: Desacelerar 0 N
alimentagéo 2: Desacelerar até a parada
Pausa conforme o
P9.60 patamar de tenséo de . 0 85.0% ¥
falha instantanea P9.62~-100.0%
Tempo de variacdo de
P9.61 tensdo para acdo da falha 0.00s~100.00s 0.50s ®
Acado em funcao da 60.0%~100.0% o
P9.62 kensao no barramento DC (tenséo padréo do barramento) 80.0% *
~ 0: Desabilitado
P9.63 |Proteg¢do com carga zero 1. Habilitado 0 A
po.64 | 'Niveldedeteccdode 0.0~100.0% 10.0% %
carga zero
pg.65 | 'eMpo de deteccao de 0.0~60.0s 1.0s *
carga zero
= 0/ ~_ 0
P9 67 Vanr_de detecgao_de 00/0 50.0/; _ 20.0% %
velocidade excessiva (méxima frequéncia)
pg.6g | ,empo dedeteccdo 0.05~60.0s 1.0s %
(velocidade excessiva)
- H 0/ ~_ 0
P9 69 Detepgao de des_wo OOA SO.QA _ 20.0% %
excessivo na velocidade (maxima frequéncia)

103



Manual de operacao — IF30

/M\ETALTEX

P9.70

Tempo para detec¢éo de
desvio excessivo

0.0s~60.0s

0.0s

*

PO.71

Ganho de falha
instantanea na
alimentacdo

0~100

40

P9.72

Coeficiente integral de
falha instantanea na
alimentacdo

0~100

30

P9.73

Tempo de desaceleragéo
na falha instantanea de

alimentacado

0~300.0s

20.0s

Grupo PA — Funcgéo PID

0: PA.O1
1: FIV (expanséao)
2: FIC
PA.00 Fonte de ajuste do PID 3: Reservado 0 ¥
4: Entrada de pulso X5
5: Comunicagao
6: Multiestagio
PA.01 Ajuste digital do PID 0.0%~100.0% 50.0% LS
0: FIV (expansao)
1. FIC
2: Reservado
Fonte d i tach 3: FIV-FIC
PAQz | OME GBS TIENAcan 4: Pulso
5: Comunicagéo %
6: FIV +FIC 0
7: MAX (|FIV|, |FIC|)
8: MIN (|FIV], |FIC])
PA.03 Tipo de agdo do PID 0: A(iao direta 0 *
1: Acéo reversa
Faixa de ajuste -
PA.04 (realimentacio PID) 0~65535 1000 *
PA.05 | Ganho proporcional Kpl 0.0~100.0 20.0 A
PA.06 Tempo integral Til 0.01s~10.00s 2.00s ¥
PA.07 Tempo diferencial Td1 0.000s~10.000s 0.000s Y
Frequéncia de corte A A
PA.08 (rotacio reversa do PID) 0.00~méaxima frequéncia 2.00Hz A
PA.09 Limite de desvio PID 0.0%~100.0% 0.0% ¥
PA.10 | Limite diferencial do PID 0.00%~100.00% 0.10% *
pA11 | Tempo dealterago da 0.00~650.00s 0.00s *
configuracéo do PID
Tempo de filtro para .
PA.12 realimentaciio do PID 0.00~60.00s 0.00s ¥
pA.13 [1empo defilro para saida 0.00~60.00s 0.00s *
PA.15 | Ganho proporcional Kp2 0.0~100.0 20.0 ¥
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PA.16 Tempo integral Ti2 0.01s~10.00s 2.00s Y
PA.17 Tempo diferencial Td2 0.000s~10.000s 0.000s Y
0: Sem transigcédo
1: Transi¢cdo via entradas

Condicéo de transicao q|g|ta|s -
PA.18 | dos parametros de PID 2: Transicdo automatica 0 *
baseada no desvio
3: Transic&o automatica baseada
na frequéncia de operacao
PA.19 Desvio 1 (transi¢éo PID) 0.0%~PA.20 20.0% Y
PA.20 Desvio 2 (transicao PID) PA.19~100.0% 80.0% Y
PA.21 Valor inicial do PID 0.0%~100.0% 0.0% Y
Tempo de duragdo do
PA.22 Valgr ey d(;;PID 0.00~650.00s 0.00s %
Desvio maximo entre
PA.23 duas saidas PID 0.00%~100.00% 1.00% *
(acao direta)
Desvio maximo entre
PA.24 duas saidas PID 0.00%~100.00% 1.00% *
(acao reversa)
Digito unidade:
Integral separada
0: Invélido
1: Valido
Digito dezena: Interrupcdo da
; : integral ao atingir a saida
PADE Proprledagelz Dlntegral do g desejaga 00 N
0: Manter o funcionamento da
integral
1: Interromper o funcionamento
da integral
Valor de detgcgao d? 0.0%: Desconsiderar perda
PA.26 perda de rsﬁgmentagao 0.1%~100 0% 0.0% Y
Tempo de deteccédo da
PA.27 perda de realimentacéo 0.0s~20.0s 0.0s Y
PID
0: N&o executar o PID durante a
Operacgéo do PID na parada
PA.28 parada 1: Executar o PID durante a 0 ®
parada
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Grupo PC: Multiestagio e CLP Simples

PC.00 Multiestagio 0 -100.0%~100.0% 0.0% ¥
PC.01 Multiestagio 1 -100.0%~100.0% 0.0% ¥
PC.02 Multiestagio 2 -100.0%~100.0% 0.0% L
PC.03 Multiestagio 3 -100.0%~100.0% 0.0% e
PC.04 Multiestagio 4 -100.0%~100.0% 0.0% ¥
PC.05 Multiestagio 5 -100.0%~100.0% 0.0% ¥
PC.06 Multiestagio 6 -100.0%~100.0% 0.0% L
PC.07 Multiestagio 7 -100.0%~100.0% 0.0% 1A
PC.08 Multiestagio 8 -100.0%~100.0% 0.0% ¥
PC.09 Multiestagio 9 -100.0%~100.0% 0.0% LS
PC.10 Multiestagio 10 -100.0%~100.0% 0.0% 1A
PC.11 Multiestagio 11 -100.0%~100.0% 0.0% ¥
PC.12 Multiestagio 12 -100.0%~100.0% 0.0% ¥
PC.13 Multiestagio 13 -100.0%~100.0% 0.0% ¢
PC.14 Multiestagio 14 -100.0%~100.0% 0.0% e
PC.15 Multiestagio 15 -100.0%~100.0% 0.0% 1 ¢
0: Parar ao completar um ciclo
Modo de operacao do 1: Manter o valor final ao
PC.16 CLP S?mplgs completar o ciclo 0 *
2: Repetir ao fim do ciclo
Digito unidade: Retentivo na
falta de energia
0: Nao
Modo de retencéo 1: Sim
PC.17 (CLP Simple(s;) Digito dezena: Retentivo no 00 lad
comando de parada
0: Nao
1: Sim
PC.18 Temr;()a?ecrign%ri)aergtgao 0.0s(h) ~ 6500.0s(h) 0.0s (h) #o
Tempo de
PC.19 |aceleracdo/desaceleracao 0~3 0 A
referéncia 0
PC.20 Temr%?e‘:gn%‘i’aerf“?ao 0.0s(h) ~ 6500.0s (h) 0.0s (h) *
Tempo de
PC.21 |aceleracdo/desaceleracao 0~3 0 ¥
referéncia 1
PC.22 Temr%?e‘:gn%‘i’aerz""‘?ao 0.0s(h) ~ 6500.0s (h) 0.0s (h) %
Tempo de
PC.23 |aceleracdo/desaceleracao 0~3 0 ¢
referéncia 2
PC.24 Temr%‘;efgn%ﬁ’aeg‘gao 0.0s(h) ~ 6500.0s (h) 0.0s (h) %
Tempo de
PC.25 |aceleracdo/desaceleracao 0~3 0 1 e
referéncia 3
pC.26 | oMo de operacao 0.0s(h) ~ 6500.0s (h) 0.0s (h) %
Tempo de
PC.27 |aceleracao/desaceleracao 0~3 0 Y
referéncia 4
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PC.28

Tempo de operagéo
referéncia 5

0.0s(h) ~ 6500.0s (h)

0.0s (h)

*

PC.29

Tempo de
aceleracdo/desaceleracéo
referéncia 5

0~3

*

PC.30

Tempo de operagéo
referéncia 6

0.0s(h) ~ 6500.0s (h)

0.0s (h)

PC.31

Tempo de
aceleracdo/desaceleracéo
referéncia 6

0~3

PC.32

Tempo de operacéao
referéncia 7

0.0s(h) ~ 6500.0s (h)

0.0s (h)

PC.33

Tempo de
aceleracdo/desaceleracéo
referéncia 7

0~3

PC.34

Tempo de operagéo
referéncia 8

0.0s(h) ~ 6500.0s (h)

0.0s ()

PC.35

Tempo de
aceleracdo/desaceleracéo
referéncia 8

0~3

PC.36

Tempo de operacéo
referéncia 9

0.0s(h) ~ 6500.0s (h)

0.0s (h)

PC.37

Tempo de
aceleracdo/desaceleracdo
referéncia 9

0~3

PC.38

Tempo de operacéo
referéncia 10

0.0s(h) ~ 6500.0s (h)

0.0s (h)

PC.39

Tempo de
aceleracdo/desaceleracdo
referéncia 10

0~3

PC.40

Tempo de operagao
referéncia 11

0.0s(h) ~ 6500.0s (h)

0.0s (h)

PC.41

Tempo de
aceleracdo/desaceleracéo
referéncia 11

0~3

PC.42

Tempo de operacéo
referéncia 12

00.0s(h) ~ 6500.0s (h)

0.0s (h)

PC.43

Tempo de
aceleracdo/desaceleracao
referéncia 12

0~3

PC.44

Tempo de operacéo
referéncia 13

00.0s(h) ~ 6500.0s (h)

0.0s (h)

PC.45

Tempo de
aceleracdo/desaceleracao
referéncia 13

0~3

PC.46

Tempo de operacgéo
referéncia 14

00.0s(h) ~ 6500.0s (h)

0.0s (h)

PC.47

Tempo de
aceleracdo/desaceleracéo
referéncia 14

0~3

PC.48

Tempo de operacgéo
referéncia 15

00.0s(h) ~ 6500.0s (h)

0.0s (h)

PC.49

Tempo de
aceleracdo/desaceleracéo
referéncia 15

0~3

PC.50

Unidade de tempo do

modo CLP Simples

0: s (segundo)
1: h(hora)
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PD.00

Grupo PD — Parametros de comunic

Fonte de comando da
referéncia O

Taxa de comunicagéo

0: Definido por PC.00
1: FIV (expanséo)
2: FIC
3: Reservado
4: Pulso
5: PID
6: Frequéncia predefinida
(P0.08), ou terminais UP/DOWN
acao
Digito unidade: MODBUS
0: 300BPS
1: 600BPS
2: 1200BPS
3: 2400BPS
4: 4800BPS
5: 9600BPS
6: 19200BPS
7: 38400BPS
8: 57600BPS
9: 115200BPS
Digito dezena: Reservado
Digito centena: Reservado
Digito milhar: CAN
0: 20
1: 50
2:100
3:125
4: 250
5: 500
6: 1M

5005

PD.O1

Formato dos dados

0: Sem paridade (8-N-2)
1: Even (8-E-1)
2: Odd (8-0-1)
3: None (8-N-1)

PD.02

Endereco do inversor

1~247

PD.03

Atraso na resposta

Oms~20ms

PD.04

Falha na comunicacéo
(timeout)

0.0 (invalido)
0.1s~60.0s

PD.05

Formato da troca de
dados

Digito unidade: MODBUS
0: Protocolo Modbus
(sem padréo)

1: Protocolo Modbus
(padrao)

Digito dezena: Reservado

PD.06

Resolucéo de leitura de
corrente ha comunicagao

0: 0.01A
1: 0.1A

0

*

Grupo PP: Funcdes de usuario

de fabrica

(exceto dados do motor)

PP.00 Senha do usuério 0~65535 0 A
Restaurar os parametros 0: Sem fungdo
PP.01 P 01: Padro de fabrica 0 *
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Grupo CO — Parametros de velocidade/torque

Modo Velocidade ou

0: Controle de velocidade

Frequéncia de limite

€0.00 Torque 1: Controle de torque 0 *
0: Ajuste digital (C0.03)
1: FIV (expanséo)
2: FIC
Selecéo da fonte de 3: Reservado
C0.01 comando (modo torque) 4: Pulso 0 *
5: Comunicagéo
6: Minimo (FIV, FIC)
7: Méaximo (FIV, FIC)
Configuracao digital de i o o 0
C0.03 torque em modo torque 200.0%~200.0% 150.0% ¥
C0.05 Frequéncia maxima de 0.00Hz~méxima frequéncia 50.00Hz *
avanco em modo torque
co.0p | frequenciareversa | g a4, maxima frequéncia 50.00Hz %
maxima em modo torque
Tempo de aceleracdo em .
C0.07 modo torgque 0.00s~65000s 0.00s ¥
co.08 |T€MPpo de desaceleracdo 0.00s~65000s 0.00s %

C5.00 superior na transicéo 5.00Hz~méxima frequéncia 8.00Hz *
DPWM

Modo de modulacéo 0: Modulagéo assincrona 0 %

C5.01 PWM 1: Modulacéo sincrona
Modo de compensacédo 0: Sem compensagéo
C5.02 d 1: compensag¢do modo 1 1 Y
e zona morta _ ~
2: compensacdo modo 2
0: Desabilitado
C5.03 Profundldadg _do PWM [1~10: Frequen9|§ da portadora 0 %
aleatorio aleatoria

Limitagdo rapida de 0: Desabilitado 1 &
C5.04 corrente 1: Habilitado
C5.05 Compensagao da 100~110 105 #

deteccao de corrente
C5.06 Configuracao d0~ limite de 200.0v~2000.0v Variavel conforme o modelo ¢

subtenséo
cs.08 |Aluste do tempo de zona 100%~200% 150% *
morta
cs.09 |Configuracdo do limite de 200.0V~2200.0V Variavel conforme o modelo
sobretenséo
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Parametros de monitoramento:

Parametro | Descricao Unidade
Grupo DO — Parametros de monitoramento

D0.00 Frequéncia de operacéo (Hz) 0.01Hz
D0.01 Frequéncia desejada (Hz) 0.01Hz
D0.02 Tens&o no barramento DC (V) 0.1v
D0.03 Tensdo de saida (V) v
D0.04 Corrente de saida (A) 0.01A
D0.05 Poténcia de saida (kW) 0.1kw
D0.06 Torque de saida (%) 0.1%
D0.07 Estado dos terminais de entrada 1
D0.08 Estado dos terminais de saida 1
D0.09 Tens&o na entrada FIV (V) 0.01v
D0.10 Tens&o na entrada FIC (V) 0.01v
DO0.11 Reservado
D0.12 Valor de contagem 1
D0.13 Comprimento 1
DO0.14 Velocidade da carga (display) 1
D0.15 Ajuste PID 1
D0.16 Retorno do PID 1
D0.17 Estagio do CLP 1
D0.18 Frequéncia de pulsos (kHz) 0.01kHz
D0.19 Velocidade do motor 1rpm
D0.20 Tempo de operagéo restante 0.1Min
D0.21 Tens&o FIV — antes da corregdo 0.001v
D0.22 Tensdo FIC — antes da corregdo 0.001v
D0.23 Reservado
D0.24 Velocidade linear 1m/Min
D0.25 Tempo energizado (atual) 1Min
D0.26 Tempo de funcionamento (atual) 0.1Min
D0.27 Frequéncia da entrada de pulso 1Hz
D0.28 Comunicacéo 0.01%
D0.29 Reservado
D0.30 Reservado
D0.31 Frequéncia auxiliar Y 0.01Hz
D0.32 Reservado
D0.33 Reservado
D0.34 Temperatura do motor 1°C
D0.35 Torque alvo (%) 0.1%
D0.36 Posicéo do resolver 1
D0.37 Angulo de fator de poténcia 0.1°
D0.38 Posicdo ABZ 1
D0.39 Tensao alvo apos separacao V/F v
D0.40 Tensdo de saida ap6s separacao V/F v
D0.45 Informacéo de falha 0
D0.58 Contagem do sinal Z 1
D0.59 Frequéncia ajustada (%) 0.01%
D0.60 Frequéncia de operacéo (%) 0.01%
D0.61 Estado do inversor 1
D0.74 Torque de saida do inversor 0.1
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Apéndice B — Protocolo de comunica¢do Modbus

A linha IF30 dispde de uma porta serial RS485, com suporte ao protocolo de comunicagdo Modbus.
O usuério pode por meio de um computador ou CLP enviar comandos de leitura e escrita, manipulando as
variaveis de operacado mais relevantes para 0 processo.

1) Informagdes sobre a comunicagao serial.

O protocolo de comunicacao serial determina o contelido e formato da transmisséo de informacéo. Isto inclui;
definicdo do equipamento mestre, formato dos dados transmitidos; método de codificacdo, verificacdo de erros,
entre outros. Todos 0s equipamentos que estdo na mesma estrutura de comunicacao, fornecem: confirmacao de
acao, retorno de dados e verificagdo de erro. Se ocorrer algum erro no recebimento de informagéo por qualquer
equipamento na rede, um retorno de falha sera enviado ao equipamento mestre.

2) Estrutura do barramento.

Interface via RS485. - Modo de transmisséo serial assincrono, tipo half-duplex. Somente o mestre pode enviar
dados a um escravo, e estes somente recebem, um por vez. - Estrutura topoldgica de um sistema com um
equipamento mestre. O enderecamento dos escravos varia de 1 a 247, e o endereco 0O é reservado para o
“broadcast’.

3) Descricao do protocolo.

A série de inversores IF30 possui porta de comunicacao serial baseada no protocolo Modbus (mestre/escravo),
onde somente 0 equipamento mestre envia comandos aos demais. Os escravos somente respondem ao
comando enviado pelo mestre. O mestre pode comunicar separadamente com cada um dos escravos, como
também pode comunicar com todos, através da fungao “broadcast’”.

4) Estrutura dos dados de comunicacao.

A estrutura dos dados de comunicacao do IF30 é baseada no protocolo Modbus, e utiliza o0 seguinte formato:
modo RTU, as mensagens sao enviadas pelo menos com intervalo de pausa de 3.5 caracteres. Os caracteres
de transmisséo podem ser definidos de forma hexadecimal, de 0 a F. Quando o primeiro dominio a receber, toda
decodificacéo dos equipamentos determina se € 0 mesmo. Apds a transmissao do Ultimo caractere, uma pausa
de, no minimo, 3.5 caracteres para o final da mensagem. ApoOs a pausa, uma nova mensagem pode ser
iniciada.

Toda estrutura da mensagem deve ser transmitida de forma continua. Se o periodo a completar for maior que
1.5 caracteres de tempo antes da pausa, o0 receptor atualizara como mensagem incompleta e assumira que o
préximo byte € uma nova mensagem. Da mesma forma, se uma nova mensagem for menor que 3.5 caracteres
de tempo, o receptor entendera que é uma continuacdo da mensagem anterior. Isto resultara em um erro, pois o
valor de CRC néo estara correto.

Formato da estrutura RTU:

Cabecalho START 3.5 caracteres

Endereco Escravo ADR Endereco de comunicagéo: 1~247

Codigo de Comando CMD 03: Leitura de parametros

06: Escrita de parametros

Contetdo do dado DATA (N-1)

Contetido do dado DATA (N-2) Contelido: endereco do parametro, nimero de parametros,

valores dos parametros, etc.

Contelido do dado DATAO

Posicao mais significativa de CRC

CHK

Posicéo menos significativa de CRC Valor CRC
CHK
END 3.5 caracteres
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CMD (instrucdo de comando) e codigo de comando DATA (descricdo da palavra de dados): O3H, 1é N
registradores. Por exemplo, de um inversor no endereco 01 |Ié dois valores consecutivos, iniciando em F105. A
informacéo do controlador (mestre) seria:

ADR 01H

CMD 03H

Posicdo mais significativa do endereco F1H
inicial

Posicdo menos significativa do endereco 05H
inicial

Posicao mais significativa do registrador OOH

Posicao menos significativa do registrador 02H

Posicdo menos significativa de CRC CHK

Posic&o mais significativa de CRC CHK Espere para calcular o valor de CRC CHK

Em resposta, 0 equipamento escravo envia a informacéo abaixo:
Definir PD.05 em O::

ADR 01H

CMD 03H

Posicao mais significativa dos bytes 00H
Posicdo menos significativa dos bytes 04H
Posicao mais significativa dos dados em FO02H 00H
Posicdo menos significativa dos dados em FO02H O00H
Posicdo mais significativa dos dados em FOO3H 00H
Posicdo menos significativa dos dados em FOO3H 01H

Posicdo menos significativa de CRC CHK Espere para calcular o valor de CRC
Posicdo mais significativa de CRC CHK CHK

Definir PD.05 em 1:

ADR 01H

CMD 03H

Numero de bytes 04H

Posicdo mais significativa dos dados em FOO2H 00H

Posicdo menos significativa dos dados em FO02H 00H

Posicdo mais significativa dos dados em FOO3H 00H

Posicdo menos significativa dos dados em FOO3H 01H
Posicdo menos significativa de CRC CHK Espere para calcular o valor de CRC

Posicado mais significativa de CRC CHK CHK

O caodigo de comando: 06H escreve em um registrador. Por exemplo, escrever 000(BB8H) em um escravo.
Endereco 05H, endereco do inversor FOOAH. A informacédo do controlador (mestre) seria:

ADR 05H

CMD 06H

Posicdo mais significativa dos dados do endereco FOH

Posicdo menos significativa dos dados do endereco 0AH

Posicdo mais significativa do contelido da mensagem OBH

Posicdo menos significativa do conteddo da mensagem B8H
Posicdo menos significativa de CRC CHK Espere para calcular o valor de

Posicdo mais significativa de CRC CHK CRC CHK
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Em resposta, o escravo envia:

ADR 02H

CMD 06H

Posicdo mais significativa dos dados do endereco FOH

Posicao menos significativa dos dados do endereco 0AH

Posicao mais significativa do conteddo da mensagem 13H

Posicdo menos significativa do conteldo da mensagem 88H
Posicdo menos significativa de CRC CHK Espere para calcular o valor de

Posicdo mais significativa de CRC CHK CRC CHK

A fungdo de CRC (Cyclical Redundancy Check) ‘Check Way’ utiliza o formato RTU. A mensagem contém um
campo de deteccao de erro baseado no método de CRC. A funcdo CRC verifica o conteldo de toda a
mensagem. Seu tamanho é de dois bytes, contendo valor de 16 bits binarios. Ele é calculado pelo equipamento
de transmissao, adicionado & mensagem. Recebendo a mensagem, o equipamento recalcula, e compara com o
CRC recebido no contelido. Se os dois valores de CRC forem diferentes, ha um erro na transmissdo da
mensagem. Este valor é salvo em OxFFFF, e entdo, chama um processo de bytes (8 bits) continuos da
mensagem e os valores no registrador atual para processamento. Apenas dados de 8 bits em cada caracter de
CRC séo efetivados. O bit inicial, final e de paridade sado invalidos. Neste processo de CRC, cada um dos 8
caracteres sao separados e diferenciados. Os resultados se movem em direcdo ao bit menos significativo (LSB),
sendo definido o mais significativo o bit 0. O LSB é verificado, se for igual a 1, registrar e predefinir o valor
diferente. Se LSB for 0, ndo é preciso. Todo 0 processo se repetira por 8 vezes quando a Ultima repetigcéo for
completada, préximo byte é separado e registrado com seu valor atual. Todos os bytes na mensagem sao
executados apoés o valor de CRC. Quando o CRC ¢é adicionado a mensagem, o byte menos significativo se junto
ao primeiro e mais significativo. A fungdo CRC é apresentada abaixo:

unsigned int crc_cal_value(unsigned char *data_value,unsigned char data_length)
L
inti;
unsigned int crc_value=0xffff,
while(data_length--)
{
crc_value®=*data_value++;
for(i=0;i<8;i++)

{
If(crc_value&0x0001)
crc_value=(crc_value>>1)"0xa001;
else
crc_value=crc_value>>1;
}
}

Return(crc_value);

}
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Definicdo dos parametros de comunicagéao.

Esta parte trata do conteldo de comunicacao usado para controlar a forma de operacédo do IF30, seu status e
definicdo de pardmetros relativos & comunicacéo. Pardmetros de leitura e escrita (alguns pardmetros ndo podem
ser alterados, usados apenas para monitorar): regras para definicdo do endereco do parametro, byte mais
significativo: FO-FF (grupo P), AO-AF (grupo C), 70-7F (grupo D). Byte menos significativo indica o numero do
parametro, em hexadecimal, dentro do grupo. Por exemplo, o endereco de comunicacdo do P3.12 seria o F30C.

ATENCAO: Grupo PF- N&o aceita leitura ou escrita de parametros!

ATENCAO: Grupo D pode ser lido somente, ndo é possivel alterar os valores dos parametros. Quando o
inversor esta em operacgéao, alguns parametros ndo aceitam mudanca de valor. Outros ndo podem ser alterados,
independente do estado de funcionamento do inversor. Além disso, por causa da frequente gravacao na
memoaria EEPROM, sua vida Util pode ser reduzida, entdo alguns parametros em modo comunicacao, ndo
precisam ser gravados nela, sendo apenas alterados seus valores ha meméria RAM. Para isso, caso estiver no
grupo P, quando executar a fungéo, substituir o byte mais significativo F por 0. E no caso do grupo C, substituir o
byte mais significativo A por 4. Assim, por exemplo, o parametro P3.12 tera seu enderec¢o correspondente 030C.
Esta opcgdo sé pode ser escrita na meméria RAM do inversor.

Parametros de partida/parada

Endereco do pardmetro Descricdo da funcéo
1000 Escrita da Frequéncia de Operacao (-10000~10000) [sistema decimal]
1001 Frequéncia de Operacéo
1002 Tensdo no barramento DC
1003 Tensdo de saida
1004 Corrente de saida
1005 Poténcia de saida
1006 Torque de saida
1007 Velocidade de funcionamento
1008 Flag de entrada
1009 Flag de saida
100A Tenséo FIV
100B Tenséo FIC
100C Reservado
100D Valor da entrada de contagem
100E Comprimento
100F Velocidade da carga
1010 Ajuste do PID
1011 Realimentacdo do PID
1012 Passo do CLP
1013 Frequéncia da entrada de pulso (unidade 0.01kHz)
1014 Reservado
1015 Tempo de operacdo restante
1016 Tenséo FIV antes da correcao
1017 Tenséo FIC antes da correcéo
1018 Reservado
1019 Velocidade linear
101A Tempo energizado atual
101B Tempo de operacéo atual
101C Frequéncia da entrada de pulso (unidade: 1Hz)
101D Comunicacao
101E Reservado
101F Frequéncia principal X (display)
1020 Frequéncia auxiliar Y (display)

ATENCAO: O valor da frequéncia de operacéo via comunicacdo é uma porcentagem relativa, sendo 10000
correspondente a 100.00% e -10000 a -100.00%. Por exemplo, a porcentagem é relativa a frequéncia maxima
definida em P0.12.
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A contagem de torque € um valor percentual relativo a P2.10.

Entrada de comando de controle para

o inversor:(apenas escrita)

WORD de comando

Funcéo do comando

(endereco)
0001: Partida (sentido horario)
0002: Partida (sentido reverso)
0003: JOG (horario)
2000 0004: JOG (reverso)

0005: Parada por inércia

0006: Parada por rampa

0007: Reset de falha

Ler o estado do inversor (apenas leitura)

WORD de comando (endereco)

Funcdo do comando

0001: Em operacao (sentido horario)

3000

0002: Em operacdo (sentido reverso)

0003: Parado (STOP)

Endereco de senha

Conteuido da senha

1F00

K*kkkk

Endereco de comando

Funcdo do comando

2001

BITO: (Reservado)
BIT1: Saida YO
BIT2: Saida YA-YB-YC
BIT3: Reservado
BIT4: Reservado

Saida analdgica FOV: (apenas escrita)

Endereco de comando

Funcdo do comando

2002

0~7FFF representa 0% ~100%

Saida analdgica FOC: (apenas escrita)

Endereco de comando

Funcdo do comando

2003

0~7FFF representa 0%~100%

Tabela de erros e falhas

Endereco da falha

Descricdo da falha

0008

0000: Sem falha

0001: Inversor em protecéo
0002: Sobrecorrente durante a aceleragéo
0003: Sobrecorrente durante a desaceleragéo
0004: Sobrecorrente em velocidade constante
0005: Sobretensao durante a aceleracéo
8000 0006: Sobretensao durante a desaceleragéo
0007: Sobretensdo em velocidade constante

: Falha na placa de poténcia
0009: Subtensao

000A: Inversor em sobrecarga
000B: Motor em sobrecarga

000C: Reservado
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000D: Perda de fase na saida
000E: Modulo superaquecido
000F: Falha externa
0010: Falha de comunicacao
0011: Falha no contator
0012: Falha na deteccéo de corrente
0013: Falha no auto ajuste do motor
0014: Reservado
0015: Erro de leitura/escrita de parametros
0016: Falha de hardware no inversor
0017: Motor em curto circuito a terra
0018: Reservado
0019: Reservado
001A: Tempo de operacao atingido
001B: Reservado
001C: Reservado
001D: Tempo energizado atingido
001E: Carga zero
001F: Perda de realimentacéo PID na operacéo
0028: Tempo limite rpido de corrente excedido
0029: Troca de motor durante a operagao
002A: Desvio de velocidade excessivo
002B: Excesso de velocidade no motor
002D: Excesso de temperatura no motor
005A: Numero de pulsos do encoder incorreto
005B: N&ao conectar o encoder
005C: Falha de posicao inicial
005E: Erro no retorno da velocidade

Endereco da falha

Descricdo da falha

8001

0000: Sem falha
0001: Erro de senha
0002: Erro de comando
0003: Erro de verificagdo CRC

0004: Endereco invalido

0005: Paréametro invalido
0006: Correcéo de parametro invalido

0007: Sistema bloqueado
0008: Sob funcionamento da EEPROM
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Grupo PD — Parametros de comunicacéo (display)

Taxa de comunicacdo Valor de fabrica 5005
Digito unidade: Taxa de comunicacdo Modbus
0: 300BPS
1. 600BPS
. 2: 1200BPS
PD.00 Valores de ajuste 3. 2400BPS
4: 4800BPS
5: 9600BPS
6: 19200BPS
7: 38400BPS
8: 57600BPS
9: 115200BPS
Digito dezena: CAN
0: 20
1: 50
2:100
3:125
4: 250
5: 500
6: 1M

Esse parametro € utilizado para definir a taxa de transferéncia de dados entre o computador e o inversor.
A taxa de comunicacao entre os dispositivos deve ser a mesma para que haja a troca de dados, sendo que
guanto maior a taxa de comunicacao, mais rapida ela é.

Formato de dados Valor de fabrica 0

0: Sem paridade formato dos dados <8,N,2>
1: Paridade EVEN: formato dos dados<8,E,1>
Valores de ajuste 2: Paridade ODD: formato dos dados <8,0,1>
3: Sem paridade: Formato dos dados <8,N,1>

PD.O1

O formato dos dados deve ser o mesmo entre os dispositivos para que se estabeleca a comunicacao.

Endereco do inversor Valor de fabrica | 1

PD.02 . : 1~247

Faixa de ajuste . _
0: endereco de transmissdo

Quando o endereco do inversor é definido igual a 0 (endereco de transmisséo ou broadcast) todo os dispositivos
da rede recebem a informacéo.

Atraso na resposta Valor de fabrica | 2ms
Faixa de ajuste 0~20ms

PD.03

Atraso na resposta: Refere-se ao tempo de tolerancia que o inversor tera em receber a resposta de "n" dados.
Se o atraso na resposta for menor do que o tempo de processamento do sistema, sera considerado apenas o
tempo de processamento, por outro lado, se o tempo de processamento for concluido e os dados a receber ndo
forem enviados, o inversor ira aguardar durante o tempo definido em PD.03, caso excedido sera considerado a
auséncia de comunicacéo.

Falha na comunicacéo (timeout) Valor de fabrica 0.0s

PD.04 Faixa de aiuste 0.0 s (invalido)
J 0.1~60.0s
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Quando o valor da funcéo € definido como 0.0s, o parametro PD.04 se torna invalido, para os demais valores a
partir de 0,1s o inversor ird aguardar pelo tempo definido, ao exceder o valor sera gerada a falha de erro de
comunicagéo (CE).

Essa funcao geralmente é mantida desativada.

Formato da troca de dados Valor de fabrica | 0
PD .05 0: Protocolo Modbus (sem padréo)
' Valores de ajuste 1: Protocolo Modbus (padréo)

PD.05=1: Seleciona o protocolo Modbus dentro de seu formato padrao.
PD.05=0: Ao ler um comando, o nimero de bytes retornados pelo escravo recebe um byte a mais do que o
protocolo padréo. Detalhes no tépico da estrutura de dados de comunicacgao.

Resolucéo da leitura de corrente Valor de fabrica 0

PD 06 ' 0: 0.01A
Valores de ajuste 1: 0.1A

Utilizado para definir a resolugdo da leitura de corrente via comunicagao.
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MODULOS DE COMUNICAGAO

ACESSORIOS

, IF30-CAN
MODULO DE COMUNICACAO CANopen

CANopen

S

P

i13tnaniann

, IF30-MTCP
MODULO DE COMUNICAGAO MODBUS TCP

$Modbus

, IF30-ECAT _
MODULO DE COMUNICACAO EtherCAT

EtherCAT

HanRun | .
HR911105A P M
2410 \ ©, 2Ob. = &

| 5

) IF30-PROF
MODULO DE COMUNICACAO PROFINET
®
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MODULOS DE I/O e ENCODER

IF30-10-1
MODULO DE I/O COMPOSTO POR:

1 SAIDA RELE

2 ENTRADAS DIGITAIS

1 ENTRADA ANALOGICA
1 SAIDA ANALOGICA

| BOO0000O0O0 I

IF30-E5 IF30-E24
MODULO DE ENCODER LINE DRIVER -5V MODULO DE ENCODER PUSH PULL -24V
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ACESSORIOS

IF30-KEP-C

Teclado para porta de painel com funcao de copia (possibilidade de gravar até trés listas de
parametros).

O teclado permite também transferir os parametros salvos na memoéria, funcéo ideal para
fabricantes de maquinas e usuarios que tenham multiplos inversores, otimizando o tempo de
setup.

O conjunto de teclado € composto pelos seguintes itens:
- Teclado com moldura para rasgo de painel

- Tampa de acabamento (em substituicdo ao teclado local)
- Patch cord (2 metros) para efetuar a conexao entre o teclado e a placa de controle
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PRODUTOS ELETRONICOS METALTEX LTDA.

Suporte técnico: engenharia@metaltex.com.br

http://www.metaltex.com.br
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