METALTEX
MANUAL DO USUARIO

INVERSOR FREQUENCIA
LINHA IF20

M\ETALTEX

Ref. 4-004-2.5
Agosto/ 2024



MANUAL DE OPERAGCAO- IF20

METALTEX

Especificacao

Faixa de alimentagdo

Sistema de controle

Faixa de frequéncia
Resolugdo da frequéncia de
saida

Frequéncia de chaveamento
Torque de partida

Faixa de velocidade
Precisdo de velocidade
Capacidade de sobrecarga
Incremento de torque
Curva V/F

Aceleracdo / Desaceleracdo

Outras fungGes disponiveis

Comunicagao

. N Teclado
Configuracgdo

de frequéncia | Sinal externo

Teclado
Sinal externo

Configuragdo
de operagao

Entrada multifungdo

Saida multifungao
Protegao

Refrigeracdo
Temperatura ambiente
Temperatura
armazenamento
Umidade

Vibragao

Grau de protegdo

220VCA: 220VCA +/- 15%
380VCA: 380VCA +/- 15%
380-480VCA: 330 a 510VCA
Controle vetorial de fluxo sensorless (SFVC) - Controle escalar V/F
Controle vetorial: 0-320Hz - Controle escalar: 0-3200Hz

0,1Hz pelo teclado. Maxima frequéncia x 0,025% pela entrada analdgica

1 - 16kHz — ajustada automaticamente de acordo com caracteristicas da carga
150% -0,5Hz (SFVC)
1:100 (SFVC)
+0,5% (SFVC)
150% da corrente nominal por 1 minuto - 180% da corrente nominal por 3 segundos
Incremento (boost) fixo - Incremento customizado 0,1% - 30%
Curva V/F ajustével
0,0 ~ 6500,0 segundos em 4 grupos. Aceleragdo em curva S disponivel
Freio DC, JOG, operagdo CLP, regulagdo automatica da tensdo (AVR), PID, controle de sobrecorrente e
sobretensdo, entre outras
Modbus-RTU RS485 incorporada
Ajuste feito pelas teclas ¥ A , no painel de controle
Potenciémetro 10kQ / 0,5W, 0 ~ 10VCC (impedancia de 47kQ), 4-20mA (impedancia de 250Q), entrada
multifungdo de 1 a 3 (3 passos, JOG, comando Sobe / Desce), RS485 Modbus
Acionamento feito pela tecla RUN / STOP
4 terminais multifuncdo podem ser combinados para oferecer varios modos de operagdo ou via RS485 Modbus
6 entradas digitais configuraveis, sendo que uma aceita controle de pulsos de até 3kHz para controle da
velocidade.
2 entradas analdgicas (1 de 0-10V e 1 de 0-10V/4-20mA)

1 saida digital transistor - 1 saida digital relé reversivel - 1 saida analégica 0-10V ou 0-20mA
Curto-circuito do motor ao ligar, falta de fase, sobretensdo, sobrecorrente, subtensdo, sobrecarga, térmica e
sobreaquecimento
Refrigeragdo forgada a ar
-10 a 40°C (sem condensagao e congelamento)

-20a 60°C

Abaixo de 90% e UR (ndo condensavel)
9,8m/s? menos de 20Hz, 5,9m/s? de 20 a 50Hz

1P20
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Modelos
Modelo Alimentagao Corrente de entrada Capacidade motor Corrente de saida
IF20-201-1 220V 50/60Hz - 1 fase 7,2A 1HP —0,75kW 5A
IF20-202-1 220V 50/60Hz - 1 fase 10A 2HP —1,5kW 7A
IF20-203-1 220V 50/60Hz - 1 fase 16A 3HP - 2,2kW 11A
IF20-205-1 220V 50/60Hz - 1 fase 17A 5HP — 3,7kW 16,5A
IF20-208-3 220V 50/60Hz - 3 fases 26A 7,5HP- 5,5kW 25A
IF20-210-3 220V 50/60Hz - 3 fases 35A 10HP — 7,5kW 32A
IF20-215-3 220V 50/60Hz - 3 fases 46A 15HP — 11kW 45A
IF20-220-3 220V 50/60Hz - 3 fases 62A 20HP — 15kW 60A
IF20-225-3 220V 50/60Hz - 3 fases 76A 25HP — 18,5kW 75A
IF20-230-3 220V 50/60Hz - 3 fases 92A 30HP — 22kW 90A
IF20-240-3 220V 50/60Hz - 3 fases 113A 40HP — 30kW 110A
IF20-250-3 220V 50/60Hz - 3 fases 157A 50HP — 37kW 150A
IF20-260-3 220V 50/60Hz - 3 fases 180A 60HP — 45kW 176A
IF20-275-3 220V 50/60Hz - 3 fases 214A 75HP — 55kW 210A
IF20-401-3 380V 50/60Hz - 3 fases 3,8A 1HP —0,75kW 2,5A
IF20-402-3 380V 50/60Hz - 3 fases 5,0A 2HP — 1,5kW 3,7A
IF20-403-3 380V 50/60Hz - 3 fases 5,8A 3HP —2,2kW 5A
IF20-405-3 380V 50/60Hz - 3 fases 10A 5HP — 3,7Kw 9A
IF20-408-3 380V 50/60Hz - 3 fases 15A 7,5HP- 5,5kW 13A
IF20-410-3 380V 50/60Hz - 3 fases 20A 10HP — 7,5kW 17A
IF20-415-3 380V 50/60Hz - 3 fases 26A 15HP — 11kW 25A
IF20-420-3A 380V 50/60Hz - 3 fases 35A 20HP — 15kW 32A
IF20-425-3A 380V 50/60Hz - 3 fases 38A 25HP — 18.5kW 37A
IF20-430-3 380V 50/60Hz - 3 fases 46A 30HP — 22kW 45A
IF20-440-3 380V 50/60Hz - 3 fases 62A 40HP — 30kW 60A
IF20-450-3 380V 50/60Hz - 3 fases 76A 50HP — 37kW 75A
IF20-475-3 380V 50/60Hz - 3 fases 113A 75HP — 55kW 110A
IF20-4100-3 380V 50/60Hz - 3 fases 157A 100HP - 75kW 150A
IF20-4125-3 380V 50/60Hz - 3 fases 180A 125HP- 90kW 176A
IF20-4150-3 380V 50/60Hz - 3 fases 214A 150HP - 110kW 210A
IF20-505-3 380-480V 50/60Hz — 3 fases 10A 5HP — 3,7kW 9A
IF20-508-3 380-480V 50/60Hz - 3 fases 15A 7,5HP — 5,5kW 13A
IF20-510-3 380-480V 50/60Hz - 3 fases 20A 10HP — 7,5kW 17A
IF20-515-3 380-480V 50/60Hz - 3 fases 26A 15HP — 11kW 25A
IF20-520-3 380-480V 50/60Hz - 3 fases 35A 20HP — 15kW 32A
IF20-530-3 380-480V 50/60Hz - 3 fases 46A 30HP - 22kW 45A
IF20-540-3 380-480V 50/60Hz - 3 fases 62A 40HP - 30kW 60A
IF20-550-3 380-480V 50/60Hz - 3 fases 76A S50HP - 37kW 75A
IF20-575-3 380-480V 50/60Hz - 3 fases 113A 75HP - 55kW 110A
IF20-5100-3 380-480V 50/60Hz - 3 fases 157A 100HP - 75kW 150A
IF20-5125-3 380-480V 50/60Hz - 3 fases 180A 125HP - 90kW 176A
IF20-5150-3 380-480V 50/60Hz - 3 fases 214A 150HP - 110kW 210A
IF20-5175-3 380-480V 50/60Hz - 3 fases 256A 175HP - 132kW 253A
IF20-5200-3 380-480V 50/60Hz - 3 fases 307A 200HP - 160kW 300A
IF20-5250-3 380-480V 50/60Hz - 3 fases 355A 250HP - 185kW 340A
IF20-5300-3 380-480V 50/60Hz - 3 fases 430A 300HP - 220kW 420A
IF20-5350-3 380-480V 50/60Hz - 3 fases 468A 350HP - 250kW 470A
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Ligacdes

Os usuarios devem efetuar as ligacdes do inversor de acordo com o circuito do diagrama mostrado abaixo.

Chave principal

(veja nota de uso de resistor de frenagem, pagina 5)

Resistor de frenagem**
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Atencgao:

Saida multifungdo
48VCC/50mA

Saida analégica

RS485

Saida a relé (1REV)
250VCA/3A
(30VCC/3A)

Terminais do circuito principal
® P P

. Terminais de circuito de controle

Use cabo blindado

1) Para evitar choques elétricos, ndo toque nos terminais de entrada e ndo abra o inversor enquanto estiver

energizado.

2) Ndo conecte um modem ou fio de telefone na porta de comunica¢do RS485, sob risco de danos permanentes

a0 equipamento.

3) Certifique-se que a tensdo de alimentacdo bem como os demais sinais elétricos esteja corretamente conectada,

para que o inversor nao seja danificado.
4) Para alimentag¢do monofasica 220VCA utilize os terminais L1 e L2 (modelos 1 e 2 HP), L2 e L3 (modelos 3 e 5HP)
para alimentacao trifasica utilize os terminais L1, L2 e L3.
5) Verifique a tabela da pagina 11 para selecionar o resistor de frenagem adequado (quando for utilizado)
6) O comando PNP sé é admitido nos modelos revisdo 1.1 ou acima, ndo altere a posi¢cdo do jumper em

inversores que ndo pertencem a essa revisao (sujeito a danos).
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| Terminais de poténcia |

Para modelos: 380V 50/60Hz - 3 fases de 0,75-2,2kW ou 220V 50/60Hz - 1 fase de 0,75-1,5kW

DOD D DD D DD

T/L3 S/L2 R/L1 @ u/T1 Vv/T2 W/T3 PR @
Para modelos: 380V 50/60Hz - 3 fases de 3,7-5,5kW ou 220V 50/60Hz - 1 fase de 2,2-3,7kW

DD D] DD DD DD

R/L1 S/L2 T/3 O U/T1 V/T2 W/T3 +/B1 B2 —

Para modelos: 380V 50/60Hz - 3 fases de 7,5-11kW ou 220V 50/60Hz - 3 fases de 5,5-7,5kW

DDDD| DD DD DD

R/LL S/L2 T3 O U/T1 V/T2 W/T3 +/B1 B2  —

Para modelos: 380V 50/60Hz - 3 fases de 15-22kW ou 220V 50/60Hz - 3 fases de 11-18,5kW

DDDPD D DD DD DD

+/B1 B2 — S R/LL S/L2 T/L3 U/T1 V/T2 W/T3

Para modelos: 220V 50/60Hz - 3 fases de 22-30kW

CICICICICHCICICHS,

R S T — +BL B U VW
POWER MOTOR
© Q@

Para modelos: 380V 50/60Hz - 3 fases de 45-75kW ou 220V 50/60Hz - 3 fases de 37kW

DD D DD DD DD

R S T S +/B1 B2 U Vv w
POWER MOTOR

Nota sobre o uso de resistores de frenagem
Algumas aplicagdes demandam o uso de resistores de frenagem para uma parada mais eficiente,

bem como a protecdo do circuito do equipamento, nesses casos quando houver a necessidade,
considere as seguintes condigdes:

- Inversores de 0,75 a 1,5kW, o resistor de frenagem deve ser ligado aos terminais (PR e +)

- Acima de 1,5kW (com mddulo de frenagem integrado) o resistor deve ser ligado aos terminais
(B1 e B2) respeitando o limite da tabela de resistores. (pagina 8)

Méddulo de frenagem externo: para os modelos que necessitam de mdédulo externo (veja tabela
de resistores de frenagem), o médulo deve ser conectado aos terminais (- e +/B1)

MANUAL DE OPERAGCAO- IF20




MANUAL DE OPERAGCAO- IF20

METALTEX

| Terminais de controle

Versdo 1.0 (acionamento apenas em NPN) / Versdo 1.1 (acionamento NPN/PNP)

Q|0

Q

Q

%

Q

Q|00 |0

Q

Q

Q

Q 2112

Q

FWD REV S1

S2

+VCC

CARGA

MOl

S3

OV(GND)

Descri¢cao dos terminais de controle

S4 10V FIV FIC GND FOV MCM MO1 GND RS- RS+

A saida multifung&o do tipo coletor
aberto, deve ser conectada
conforme o diagrama em questdo.
A selegdo de sua fungdo e feita
atraves do par@metros P6.01

+VCC: terminal positivo da fonte de
alimentagdo

0V: terminal negativo da fonte de
alimentagao.

Capacidade maxima de comutagdo :

ABVCC@50mA

RA RB RC

O comando PNP admite
tenstes de 12 a 24VCC (fonte
externa), onde:
+VCC (positivo da fonte):
aciona a entrada digital
desejada
0V (negativo da fonte) :
conectar ao GND das
entradas digitais do inversor

FWD
REV
S1
S2

S3

S4
FOV
10V

FIV

FIC
GND

MCM
MO01
RS+

RS-

RA

RB

Entrada de comando AVANCO (entrada multifuncao).

Entrada de comando REVERSO (entrada multifuncao).

Entrada multifuncao.

Entrada multifuncao.

Entrada multifungdo /entrada pulso de alta velocidade
(valida apenas na versao 1.0)

Entrada multifuncao.

Saida analdgica.

Fonte 10V para potencibmetro externo.

Entrada analégica principal.

Entrada analégica auxiliar.

Terminal comum das entradas analdgicas.

Terminal comum da saida optoacoplada.

Saida multifun¢do optoacoplada.
RS485 positivo.
RS485 negativo.

Saida relé - contato NA.

Saida relé - contato NF.

MANUAL DE OPERAGCAO- IF20
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Descri¢cao da fungao dos jumpers

J1 Selecdo do tipo de saida analdgica FOV: V=0-10V I=0 - 20mA.
12 Selecdo do tipo de entrada analégica FIC: V=0 - 10V |= 0 - 20mA.

Sele¢do de comando NPN/PNP, onde: (vias 1 e 2 = PNP), (vias 2 e 3 = NPN) [considere a

orientac¢do das vias da esquerda para direita na barra de pinos] somente versdo 1.1 ou superior

| Operacéao do teclado frontal

DIGITAL KEYPAD

versao 1l

versdo 2*

*observacdo: a versao 2 do teclado esta disponivel apenas em inversores a partir da revisao 1.1 (verificar a
versdo na etiqueta lateral do produto). Para que o teclado funcione plenamente configure os seguintes
parametros: P7.01 =5 e P0.04 = 4 (habilita variacdo de frequéncia pelo potencidmetro)

Display digital principal

Display e LED
LED de status

RUN
STOP/RESET
(Dupla fungdo)
Teclas A
v
PROG
ENTER

Visualizacdo de frequéncia, parametros, tensdo, corrente, temperatura,
mensagem de falha.

Hz: Ligado quando o display estd monitorando a frequéncia atual.
A: Ligado quando o display estd monitorando a corrente de saida atual.

V: Ligado quando o display esta monitorando a tensdo de saida atual.

F/R Ligado enquanto o motor trabalha no sentido horario.
RUN: Comando de partida do motor.

STOP: Comando de parada do motor.
RESET: Pressione por 2 segundos para limpar alarmes e falhas. Retorna ao nivel
anterior quando estiver no valor de um parametro.

Incrementa numero do parametro e ajusta valores.
Decrementa numero do parametro e ajusta valores.
PROG: Pressione para acessar o grupo de parametros.

ENTER: Pressione para navegar entre os menus ou deslocar a esquerda.
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Instalacéao

Ambiente e requisitos da instala¢ao

O ambiente de servico do inversor possui relacao direta com seu funcionamento e
durabilidade, por esse motivo as caracteristicas do inversor devem ser adequadas ao local
de instalagdo e seu acondicionamento ird garantir uma maior vida util do equipamento.
Utilize a posicdo vertical para montagem e ventilacdo do inversor, favorecendo a
conveccao de ar e a dissipacao de calor.

Certifique-se de que as condicdes de instalacdo estejam dentro dos seguintes parametros:

Temperatura ambiente de -109C a 409C

Umidade relativa admissivel: 95% sem condensacao

Evite exposi¢ao direta a luz solar

O ambiente deve estar livre de residuos como poeira, fibras e particulas metdlicas

N3o deve haver fontes de radiacdo ou material combustivel

Evite a exposigao a fontes de interferéncia eletromagnética como maquinas de alta
poténcia (solda elétrica, entre outros)

- Instale o inversor sobre uma superficie plana e livre de vibrac¢do, caso haja vibragao por
condicBes intrinsecas da aplicacdo, utilize dispositivos que possam minimizar o impacto.
- Instale o inversor em um ambiente com boa ventilacao, de facil acesso para inspegao e
manutencao, preferencialmente distante de fontes de calor como o préprio resistor de
frenagem

- Quando multiplos inversores forem instalados, siga as instrucdes de espagcamento entre
as unidades e se necessario utilize um sistema de ventilagdo complementar, a
temperatura do local ndo deve exceder os 452C

- Considere as condic¢des de altitude para instalacao do produto, acima de 1000 metros ha
uma perda de capacidade (derating) a qual deve ser prevista no dimensionamento da
poténcia.
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- Instalagao de uma unidade:

MINIMO

MiNIMO »0mm
S50mm -

MiNIMO
S0mm

MiNIMO
S0mm

- Instalagao de dois ou mais inversores:

Disponha os inversores paralelamente, nunca sobreponha as pecas de modo que seja
obstruido o fluxo de ar, respeitando o espacamento minimo recomendado na imagem
anterior.

== ==

Montagem favordvel (correta) Montagem inadequada
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- Posicionamento favoravel a circulagao de ar e dissipagao (painel)

)

4 ==

N

— . iGN

Posicdo incorreta da ventilacSo externa Posicdo correta da ventilacdo externa

Utilize preferencialmente sistemas de ventilacdo com grade e filtro para retenc¢ao de
particulas sdlidas.

MANUAL DE OPERAGCAO- IF20




/METALTEX

| Resistor de frenagem |

. = Resistor de frenagem ;
Alimentagao — — Modulo de frenagem
Poténcia (W) Resisténcia (Q) (2)
80

220V -1 fase IF20-201-1 150 Integrado 1HP - 0,75kW
220V - 1 fase IF20-202-1 100 100 Integrado 2HP —1,5kW
220V - 1 fase IF20-203-1 100 70 Integrado 3HP —2,2kW
220V -1 fase IF20-205-1 250 65 Integrado 5HP —3,7kW
220V - 3 fases IF20-208-3 1300 22 Integrado 7,5HP- 5,5kW
220V - 3 fases IF20-210-3 1700 16 Integrado 10HP - 7,5kW
220V — 3 fases IF20-215-3 2300 12 Integrado 15HP — 11kW
220V — 3 fases IF20-220-3 3000 9 Integrado 20HP — 15kW
220V - 3 fases IF20-225-3 3900 7 Integrado 25HP — 18kW
220V - 3 fases IF20-230-3 4600 6 Externo* 30HP — 22kW
220V — 3 fases IF20-240-3 5500 5 Externo* 40HP — 30kW
220V - 3 fases IF20-250-3 6800 4 Externo* S50HP — 37kW
220V - 3 fases IF20-260-3 5000 x 2 5.4x2 Externo* 60HP — 45kW
220V — 3 fases IF20-275-3 6000 x 2 4.4x2 Externo* 75HP — 55kW
220V — 3 fases IF20-2100-3 8000 x 2 3.6x2 Externo* 100HP — 75kW
380V — 3 fases IF20-401-3 250 300 Integrado 1HP - 0,75kW
380V — 3 fases IF20-402-3 300 220 Integrado 2HP — 1,5kW
380V — 3 fases IF20-403-3 400 200 Integrado 3HP —2,2kW
380V — 3 fases IF20-405-3 500 130 Integrado 5HP - 3,7kW
380V — 3 fases IF20-408-3 800 90 Integrado 7,5HP- 5,5kW
380V — 3 fases IF20-410-3 1000 65 Integrado 10HP —7,5kW
380V — 3 fases IF20-415-3 1500 43 Integrado 15HP — 11kW
380V — 3 fases IF20-420-3A 2000 32 Integrado 20HP — 15kW
380V — 3 fases IF20-425-3 1300 25 Integrado 25HP — 18kW
380V — 3 fases IF20-430-3 4500 24 Integrado 30HP — 22kW
380V — 3 fases IF20-440-3 6000 19.2 Integrado 40HP — 30kW
380V — 3 fases IF20-450-3 7000 14.8 Integrado 50HP — 37kW
380V — 3 fases IF20-475-3 11000 9.6 Externo* 75HP — 55kW
380V - 3 fases IF20-4100-3 15000 6.8 Externo* 100HP — 75kW
380V - 3 fases IF20-4125-3 9000 x 2 9.3x 2 Externo* 125HP — 90kW
380V — 3 fases IF20-4150-3 11000 x 2 9.3x 2 Externo* 150HP — 110kW
380-480V — 3 fases IF20-505-3 500 130 Integrado 5HP —3,7kW
380-480V — 3 fases IF20-508-3 800 90 Integrado 7,5HP — 5,5kW
380-480V — 3 fases IF20-510-3 1000 65 Integrado 10HP - 7,5kW
380-480V — 3 fases IF20-515-3 1500 43 Integrado 15HP — 11kW
380-480V — 3 fases IF20-520-3 2000 32 Integrado 20HP — 15kW
380-480V — 3 fases IF20-530-3 4500 24 Integrado 30HP — 22kW
380-480V — 3 fases IF20-540-3 6000 19.2 Integrado 40HP - 30kW
380-480V — 3 fases IF20-550-3 7000 14.8 Integrado 50HP — 37kW
380-480V — 3 fases IF20-575-3 11000 9.6 Externo* 75HP - 55kW
380-480V — 3 fases IF20-5100-3 15000 6.8 Externo* 100HP - 75kW
380-480V — 3 fases IF20-5125-3 9000 x 2 9.3x 2 Externo* 125HP - 90kW
380-480V — 3 fases IF20-5150-3 11000 x 2 9.3x 2 Externo* 150HP - 110kW
380-480V — 3 fases IF20-5175-3 13000 x 2 9.3x 2 Externo* 175HP - 132kW
380-480V — 3 fases IF20-5200-3 16000 x 2 6.2x2 Externo* 200HP - 160kW
380-480V — 3 fases IF20-5250-3 19000 x 2 2.5x2 Externo* 250HP - 185kW
380-480V — 3 fases IF20-5300-3 21000 x 2 2.5x2 Externo* 300HP - 220kW
380-480V — 3 fases IF20-5350-3 24000 x 2 2.5x2 Externo* 350HP - 250kW

*Consulte-nos sobre o médulo de frenagem externo recomendado
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| Parametros |

B g S ™ S N

P0.00 FO0O0 Tipo G 1: Tipo G (carga de torque constante).

Selegdo do 0: Controle V/F (Tensdo/Frequéncia).

. FOO1 .
P0.01 modo de controle 1: Controle vetorial sensorless (SFVC).

0: Controle via painel de operagao (IHM).
1: Controle via terminais. 0
2: Controle via comunicacgao.

Selecdo da fonte

P0.02 FO02
0.0 de comando

Primeiro digito:
0: Frequéncia principal X.
1: Operacdo X e Y (relagdo de operacao
determinada pelo segundo digito).
2: Transi¢ao entre X e Y.
Selegao da fonte 3: Transicao entre X e ‘operagdo X e Y'.
P0.03 FO03 de frequéncia e 4: Transi¢do entre Y e ‘operacdo X e Y. 00
sobreposicao
Segundo digito:
0: X+Y.
1: X-Y.
2: Maximo.
3: Minimo.
0: Configuracao via teclado digital (definida
Fungdes em P1.00, alterada em UP/DOWN, ndo
memorizavel com a falta de energia).
1: Configuracdo via teclado digital (definida
em P1.00, alterada em UP/DOWN,
memorizavel com a falta de energia).
: Entrada analdgica tensao (FIV).

basicas

Selecdo da frequéncia

2
P0.04 F004 principal X 3: Entrada analdgica corrente (FIC). 0
4: Habilita potenciémetro (teclado versao 2)
5: Entrada pulsante (S3) [apenas versdo 1.0]
6: Instrugcdo multiestagio (multispeed)
7: Via fungdo CLP (PC.16 a PC0.50)
8: Via PID.
9: Comunicagdo (RS485)
P0.05 FOO05 Selegdo da‘1 frequenua Mesmas opgdes de P0.04. 0
auxiliar Y
SEEEOERIEIEICE 0: Relativa a frequéncia maxima
P0.06 FO06 sobreposicdo Y : . 0

. - 1: Relativa a frequéncia principal X.
da frequéncia auxiliar g P P

Faixa de ajuste de
P0.07 FOO07 sobreposicao Y 0~ 150%. 100
da frequéncia auxiliar

Depende do

P0.08 FO08 Tempo 1 de aceleragdo 0 ~ 65000s.
modelo
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P0.09

P0.10

P0.11

P0.12

P0.13

P0.14

Funcgoes
basicas P0.15

P0.16

P0.17

P0.18

P0.19

P0.21

P0.22

P0.23

P0.24

P0.25

FO09

FOOA

FOOB

FOOC

FOOD

FOOE

FOOF

FO10

FO11

FO12

FO13

FO15

FO16

FO17

FO18

FO19

Nome

Tempo 1 de
desaceleracao

Predefinicdo da
frequéncia

Sentido de rotagao

Frequéncia maxima

Selecdo da frequéncia
de limite superior

Frequéncia de limite
superior

Offset da frequéncia
de limite superior

Frequéncia de limite
inferior

Frequéncia portadora

Ajuste da frequéncia
portadora
com temperatura

Unidade de tempo para
aceleragdo e
desaceleragao

Offset da frequéncia
auxiliar
para operagao XeY

Unidade de frequéncia

Retencao da
configuracdo de
frequéncia na
energizacao

Frequéncia base para
tempos de
aceleragdo/desaceleracdo

Frequéncia base para
teclas UP/DOWN

MANUAL DE OPERAGCAO- IF20

Descri¢ao

0 ~ 65000s.

0 ~ freq. max. (Hz).

0: Sentido direto.
1: Sentido reverso.

50,00 ~ 320,00Hz.

0: PO.12.

1: Entrada analdgica tensao (FIV).
2

3

: Entrada analdgica corrente (FIC).

: Reservado.
: Entrada pulsante.
5: Comunicagao.

I

Frequéncia limite inferior.
P0.16 ~ Freq. max. P0.12.

0 ~ Freq. max. P0.12.
0 ~ Freq. limite superior P0.14.

1~ 16,0kHz.

0: 1 seg.
1: 0,1 seg.
2: 0,01 seg.

0 ~ Freq. max. P0.12.

1: 0,1 Hz.
2:0,01 Hz.

0: N3o retentivo.
1: Retentivo.

0: Freq. max. P0.12.

1: Definir frequéncia.
2: 100Hz.
0
1

: Frequéncia de funcionamento.
: Definir frequéncia.

/M\ETALTEX

Fabrica

Depende do
modelo

50.00

50.00

50.00

0.00

0.00

Depende do
modelo

0.00
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Primeiro digito: (comando do painel de
operacao para fonte de frequéncia).

0: Sem ligagao.
1: Fonte de frequéncia via teclado digital.
2: Entrada Analdgica Tensao (FIV).
3: Entrada Analdgica Corrente (FIC).
4: Reservado.
5: Entrada Pulsante (S3).
6: Multiestagio (multispeed).
Fungdes PO.26 FO1A Iilcgc;r;tézd[:;:::‘?s:jgni?a 7: Via CLP. 000
At 8: Via PID.
basicas . L
9: Comunicagao.
Segundo digito: (comando do terminal de
ligacdo para fonte de frequéncia, valores de
0~9).
Terceiro digito: (comando de comunicagdo
para fonte de frequéncia, valoresde 0~ 9)
P0.27 FO1B Tipo do C?rta? de 0: Cartdo de comunicagdao Modbus. 0
comunicagdo
0: Partida direta.
P1.00 F100 Wlee el e 1: Rein.l’cio monitorando sentido de rotacgao. 0
2: Partida
pré-excitada (motores assincronos).
Modo de 0: Da frequéncia na parada.
P1.01 F101 monitoramento 1: De velocidade zero. 0
do sentido de rotagdo  2: Da frequéncia maxima.
Velocidade de
P1.02 F102 monitoramento 1~100. 20
do sentido de rotagao
Controle  p103 F103 Frequéncia de 0,00 ~ 10,00 Hz. 0.00
partida / inicializagao
parada Tempo de espera
P1.04 F104 da frequéncia de 0,0 ~ 100,0s. 0.0
inicializagdo
Corrente do freio DC/
P1.05 F105 corrente de pré- 0~ 100%. 0%
excitagao
P1.06 F106 Tempo dofreio DC/ o g5 o 0.0
tempo de pré-excitagao
~ 0: Aceleragdo/Desaceleragdo linear.
P1.07 F107 Modo de aceIerNagao/ 1: Aceleragdo/Desaceleracdo A em curva S. 0
desaceleragao ~ ~
2: Aceleragdo/Desaceleragdo B em curva S.
P1.08 Flog  rempoproporcionaldo )00 py gg) 30,0%

inicio da curva S

MANUAL DE OPERAGCAO- IF20
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S FingaoParametro] Modbus | NOme | eS| Fibrice

Controle
partida /
parada

Parametros
do motor

P1.09

P1.10

P1.11

P1.12

P1.13

P1.14

P1.15

P2.00

P2.01

P2.02

P2.03

P2.04

P2.05

P2.06

P2.07

P2.08

P2.09

P2.10

P2.11~
P2.36

P2.37

F109

F10A

F10B

F10C

F10D

F10E

F10F

F200

F201

F202

F203

F204

F205

F206

F207

F208

F209
F20A

F225

Tempo proporcional do
final da curva S

Modo de parada

Frequéncia inicial de
parada do freio DC
Tempo de espera

de parada do freio DC
Corrente de parada do
freio DC

Tempo de parada do

freio DC

Faixa de uso do freio

Selecdo do tipo de
motor
Poténcia nominal do
motor
Tensdao nominal do
motor
Corrente nominal do
motor
Frequéncia nominal do
motor
Velocidade de rotagdo
nominal do motor
Resisténcia do estator
(motor assincrono)
Resisténcia do rotor
(motor assincrono)
Reatancia indutiva de
fuga
(motor assincrono)
Reatancia indutiva
(motor assincrono)
Corrente sem carga
(motor assincrono)

Reservados

Selecdo auto-tuning

MANUAL DE OPERAGCAO- IF20

0~ (100% - P1.08).

0: Desacelera até parar.
1: Parada por inércia.

0 ~ freq. max. (Hz).
0,0 ~ 100,0s.

0~ 100%.

0,0 ~ 100,0s.

0~ 100%.

0: Motor assincrono.

1: Motor assincrono com frequéncia variavel.

0,1 ~ 30,0kW.

1~ 2000V.

0,01 ~ 655,35A.

0,01 ~ Freq. max. (Hz).
1~ 65535RPM.

0,001 ~ 65,535Q.

0,001 ~ 65,5350Q.

0,01 ~ 6553,5mH.

0,01 ~ 6553,5mH.

0,01 ~ P2.03.

0: Sem auto-tuning.

1: Auto-tuning estatico para motor
assincrono.

2: Auto-tuning completo para motor
assincrono.

30,0%
0
0.00
0.0
0%
0.0

100%

Depende
do
modelo
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Parametros
do controle
vetorial

P3.00

P3.01

P3.02

P3.03

P3.04

P3.05

P3.06

P3.07

P3.08

P3.09

P3.10

P3.13

P3.14

P3.15

P3.16

P3.17

P3.18

P3.19

F300

F301

F302

F303

F304

F305

F306

F307

F308

F309

F30A

F30D

F30E

F30F

F310

F311

F312

F313

Ganho proporcional
do loop de velocidade 1

Tempo integral
do loop de velocidade 1

Frequéncia de
chaveamento 1

Ganho proporcional
do loop de velocidade 2

Tempo integral
do loop de velocidade 2

Frequéncia de
chaveamento 2

Ganho no
escorregamento
do controle vetorial
Tempo do filtro
do loop de velocidade

Ganho do
controle vetorial

Fonte do limite superior
de torque em modo de
controle de velocidade

Configuracgao digital do
limite superior de
torque em modo de
controle de velocidade

Ganho proporcional do
ajuste de excitagao

Ganho integral do
ajuste de excitagao

Ganho proporcional do
ajuste de torque

Ganho integral do
ajuste de torque

Propriedade integral do
loop de velocidade

Reservado

Reservado

MANUAL DE OPERAGCAO- IF20

1~100.

0,01 ~ 10,00s

0 ~ P3.05 (Hz).

1~100.

0,01 ~ 10,00s.

P3.02 ~ Freq. Maxima de Saida (Hz).

50 ~ 200%.

0,000 ~ 0,100s.

0~ 200.

: P3.10.

: Entrada analdgica tensao (FIV).

: Entrada analdgica corrente (FIC).
: Reservado.

: Entrada pulsante.

: Comunicagao.

: MIN (FIV,FIC).

: MAX (FIV, FIC).

Nou b wN R O

0,0 ~ 200,0%.

0 ~ 60000.

0 - 60000.

0 - 60000.

0 - 60000.

0: Desabilitado.
1: Habilitado.

0.50

5.00

30

0.50

10.00

100%

64

150,0%

2000

1300

2000

1300
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Parametros
do controle
vetorial

Parametros
do
controle
V/F

P3.20
P3.21
P3.22

P4.00

P4.01

P4.02

P4.03

P4.04

P4.05

P4.06

P4.07

P4.08

P4.09

P4.10

P4.11

P4.13

P4.14

P4.15

P4.16

F314
F315
F316

F400

F401

F402

F403

F404

F405

F406

F407

F408

F409

F40A

F40B

F40D

FAOE

F4OF

F410

Reservado
Reservado

Reservado

Configuragdo da curva
V/F

Impulso de torque
(boost)
Frequéncia de corte do
torque de impulso
Multi ponto V/F
frequéncia 1 (F1)
Multi ponto V/F
tensdo 1 (V1)
Multi ponto V/F
frequéncia 2 (F2)
Multi ponto V/F
tensdo 2 (V2)
Multi Ponto V/F
frequéncia 3 (F3)
Multi Ponto V/F
tensdo 3 (V3)
Ganho de Compensacdo
do escorregamento V/F
Ganho de sobre
excitagdo V/F
Ganho de supressdo de
oscilagdo V/F

Fonte de tensao para
separacao V/F

Definicdo da tensdo
para separacdo V/F
Tempo de incremento da
tensdo de separagdo V/F
Tempo de decremento da
tensdo de separagdo V/F

MANUAL DE OPERAGCAO- IF20

: Linear V/F.

: Multi ponto V/F.

: Quadratica V/F.

: % poténcia V/F.

: % poténcia V/F.

: 1/6 poténcia V/F.

: 1/8 poténcia V/F.

: Reservado.

10: Completa separagdo de V/F.
11: Meia separacdo de V/F.
0,0%: (impulso de torque automatico).
0,1~ 30,0%.

O 00O~ WNPELO

0 — Freq. Méaxima de Saida (Hz).
0 ~ P4.05 (Hz).

0~ 100%.

P4.03 ~ P4.07 (Hz).

0~ 100%.

P4.05 ~ Freq. nominal do motor P1.04 (Hz).

0~ 100%.
0~ 200%.
0~ 200.

100.

o~

0: Configuragdo digital (P4.14).
1: Entrada analdgica tensdo (FIV).
2: Entrada analdgica corrente (FIC).
3: Reservado.

4: Entrada pulsante (S3).
5: Multiestagio (multispeed).
6: Via CLP.
7:Via PID.
8: Comunicagao.
0o~

Tensdo nominal do motor (V)
0.0 ~ 1000.0s

0.0 ~ 1000.0s

Depende do
modelo

50.00

0.00

0,0%

0.00

0,0%

0.00

0,0%

0,0%

64

Depende do
modelo

0.0

0.0
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Selegdo da fungao Sem funcao.
P>.00 F500 FWD (avanco) : Avanco Rodar (FWD).
Selecdo da fungao : Reverso Rodar (REV).
REV (reverso) : Modo de controle 3 fios.

0:
1
2
3
P5.02 F502 Selecdo da fungdio S1  4: Avanco JOG (FIOG). 9
Selecdo da funcdo 5: Reverso JOG (RJOG).
6
7
8
9

P5.01 F501

P5.03 F503 $2 : Entrada UP. 12

Selegdo da fungdo : Entrada DOWN.
@ : Parada por inércia. 13
: Reset de falha.
10: Pausar funcionamento (RUN).
11: Entrada NA para falhas externas.
12: Entrada 1 para multiestagio (multispeed)
13: Entrada 2 para multiestagio (multispeed)
14: Entrada 3 para multiestagio (multispeed)
15: Entrada 4 para multiestagio (multispeed)
16: Entrada de selecdo de tempo de
aceleracdo/desaceleragdo 1.
17: Entrada de selecdo de tempo de
aceleracdo/desaceleragdo 2.
18: Alternar a fonte de frequéncia.
19: Limpa configuracdo das teclas UP e
DOWN.
20: Alternar fonte de comando.
Terminais 21: Inibe aceleragdo/desaceleragao.
de 22: Pausar PID.
23: Reset status do CLP.
entrada 24: Pausar oscilagao.
25: Entrada de contagem.
. . 26: Reset de contagem.
Selecdo dafuncdo  >7. entrada de contagem de comprimento. 0
4 28: Reset de contagem de comprimento.
29: Inibe controle de torque.
30: Entrada de pulso (habilitada somente em
S3).
31: Reservado.
32: Freio DC instantaneo.
33: Entrada NF para falhas externas.
34: Modificacdo da frequéncia proibida.
35: Agao reversa do PID.
36: Entrada 1 para parada externa.
37: Entrada 2 alterna a fonte de comando.
38: Pausa integral do PID.
39: Alterna entre fonte de frequéncia
principal X e frequéncia predefinida.
40: Alterna entre fonte de frequéncia auxiliar
Y e frequéncia predefinida.
41: Entrada de selegao do motor 1.
42: Entrada de selegao do motor 2.
43: Alterna parametros do PID.
44: Reservado.
45: Reservado.

P5.04 F504

P5.05 F505

MANUAL DE OPERAGCAO- IF20
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T e e S ™ S ™"

P5.00
P5.01
P5.02
P5.03
P5.04
P5.05

P5.10

P5.11

P5.12

P5.13

P5.14

Terminais
de

entrada

P5.15

P5.16

P5.17

P5.18

P5.19

P5.20

P5.21

P5.22

P5.23

MANUAL DE OPERAGCAO- IF20

F50A

F50B

F50C

F50D

F50E

F50F

F510

F511

F512

F513

F514

F515

F516

F517

Selecdo da fungao
S4

Tempo do filtro S

Modo do comando de

entrada

Razdo das entradas
UP/DOWN

Entrada minima da
curva Fl 1

Configuracao
correspondente da
entrada minima da

curva Fl 1

Entrada maxima da
curva FI 1

Configuracgao
correspondente da
entrada mdéxima da

curva Fl 1

Tempo do filtro da
curva Fl 1

Entrada minima da
curva Fl 2

Configuracgao
correspondente da
entrada minima da

curva Fl 2

Entrada maxima da
curva Fl 2
Configuragao
correspondente

da entrada maxima da

curva Fl 2

Tempo do filtro da
curva Fl 2

Entrada minima da
curva FI 3

46: Alterna controle de torque e velocidade.
47: Parada de emergéncia.

48: Entrada 2 para parada externa.

49: Desaceleragao do Freio DC.

50: Limpa o tempo corrente de
funcionamento.

51 ~ 59: Reservado.

0~ 1,000s.

0: Modo 1 de dois fios.
1: Modo 2 de dois fios.
2: Modo 1 de trés fios.
3: Modo 2 de trés fios.

0,01 ~ 65,535Hz.

0~ P5.15 (V).

-100,0 ~ 100,0%.

P5.13 ~ 10,00 (V).

-100,0 ~ 100,0%.

0,00 ~ 10,00s.

0~ P5.20 (V).

-100,0 ~ 100,0%.

P5.18 ~ 10,00 (V).

-100,0 ~ 100,0%.

0,00 ~ 10,00s.

0~ P5.25 (V).

0,010

1,00

0.00

0,0%

10.00

100,0%

0.10

0.00

0,0%

10.00

100,0%

0.10

0.00
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P5.24

P5.25

P5.26

P5.27

P5.28

P5.29

Terminais P5.30

de
entrada
P5.31
P5.32
P5.33

F518

F519

F51A

F51B

F51C

F51D

F51E

F51F

F520

F521

Configuragao
correspondente da
entrada minima da

curva FI 3
Entrada maxima da
curva FI 3

Configuragao
correspondente da
entrada mdéxima da

curva FI 3
Tempo do filtro da
curva FI 3
Entrada minima
PULSO

Configuracgao
correspondente da
entrada minima de

pulso
Entrada maxima
PULSO

Configuracao
correspondente da
entrada maxima de

pulso
Tempo do filtro de
PULSO

Selec¢do da curva F/V

(FIV)

MANUAL DE OPERAGCAO- IF20

-100.0 ~ 100.0%.

P5.23 ~ 10,00 (V).

-100,0 ~ 100,0%.

0,00 ~ 10,00s.

0,00 ~ P5.30 (kHz).

-100,0 ~ 100,0%.

P5.28 ~ 3,00 (kHz).

-100,0 ~ 100,0%.

0,00 ~ 10,00s.

Primeiro digito: (sele¢do da curva FIV —
entrada de tensao).

1: Curva 1 (2 pontos, ver P5.13 ~ P5.16).
2: Curva 2 (2 pontos, ver P5.18 ~ P5.21).
3: Curva 3 (2 pontos, ver P5.23 ~ P5.26).
4: Curva 4 (4 pontos, ver C6.00 ~ C6.07).
5: Curva 5 (4 pontos, ver C6.08 ~ C6.15).

Segundo digito: (sele¢do da curva FIC —
entrada de corrente).
1~ 5 (mesmo que FIV).

Terceiro digito: (selecdo da curva FIA).
1~ 5 (mesmo que FIV).

0,0%

10.00

100,0%

0.10

0.00

0,0%

50.00

0,0%

0.10

321
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P5.34
P5.35

Terminais
de P5.36

entrada

P5.37
P5.38
P5.39
P6.00

Terminais

de

saida P6.01

F522

F523

F524

F525

F526

F527

F600

F601

Configuragao de FI
menor que a entrada
minima

Tempo de retardo de
FWD

Tempo de retardo de
REV

Tempo de retardo de S1

Selegao 1 modo S valido

Selecdo 2
modo S valido

Modo do terminal de
saida M0O1

Fung¢ao M01

MANUAL DE OPERAGCAO- IF20

Primeiro digito: (configuragdo de FIV menor
gue entrada minima).

0: Valor minimo.

1: 0,0%.

Segundo digito: (configura¢do de FIC menor
gue entrada minima).
0~ 1 (mesmo que FIV).

000

Terceiro digito: (configura¢do de FIA menor
que entrada minima).
0~ 1 (mesmo que FIV).

0,0 ~ 3600,0s. 0.0

0,0 ~ 3600,0s. 0.0

0,0 ~ 3600,0s. 0.0

0: Valido nivel alto.
1: Valido nivel baixo.

Primeiro digito: Terminal FWD
Segundo digito: Terminal REV
Terceiro digito: Terminal S1
Quarto digito: Terminal S2
Quinto digito: Terminal S3

0: Valido nivel alto.

1: Valido nivel baixo.

00000

Primeiro digito: Terminal S4.
: Saida de Sinal (M01). 0

: Sem fungdo.

: Inversor funcionando.

: Falha (parado).

: Detecgdo da frequéncia FDT1.

: Frequéncia atingida.

: Velocidade zero em RUN (saida ligada se o
comando RUN ativado e frequéncia = OHz;
saida desligada se estiver em STOP).

6: Pré alarme de sobrecarga do motor.

7: Pré alarme de sobrecarga do inversor.
8: Valor da contagem atingido.

9: Valor da contagem designada atingido.
10: Comprimento atingido.

11: Ciclo do CLP completo.

12: Tempo acumulativo de funcionamento
atingido.

13: Frequéncia limitada.

14: Torque limitado.

ua b WNEFE O o
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5: Pronto para rodar.
16: FIV > FIC.
17: Limite superior da frequéncia atingido.
18: Limite inferior da frequéncia atingido.
19: Sub tensdo.
20: Configuragdo de comunicagao.
21: Reservado.
22: Reservado.
23: Velocidade zero em RUN (saida ligada se
o comando RUN ativado e frequéncia = OHz;
saida ligada se estiver em STOP).
24: Tempo acumulativo de energizacao
atingido.
25: Deteccgado da frequéncia FDT2.
P6.01 Funcdao MO01 26: Frequéncia 1 atingida. 0
27: Frequéncia 2 atingida.
28: Corrente 1 atingida.
29: Corrente 2 atingida.
30: Tempo atingido.
31: Limite da entrada FIV excedido.
32: Sem carga.
33: Reverso funcionando.
34: Estado de zero corrente.
35: Temperatura do médulo atingida.

Terminais 36: Corrente limite de software excedida.
de 37: Limite minimo da frequéncia atingido.
, 38: Saida de alarme.
saida

39: Reservado.
40: Tempo de funcionamento atual atingido.
Funcdo do rele de saida Considerar a tabela de P6.01 (valores
(RA-RB-RC) vélidos: 0 a 40)
: Frequéncia de saida.
: Frequéncia definida.
: Corrente de saida.
: Torque de saida.
: Poténcia de saida.
: Tens3do de saida.
: Entrada de pulso (100% para 3kHz)
: Entrada analdgica tensao FIV.
: Entrada analdgica corrente FIC. 0
: Reservado.
10: Comprimento.
11: Valor de contagem.
12: Configuragdo de comunicacgao.
13: Velocidade do motor.
14: Corrente de saida (100% para 1000.0A).
15: Tensdo de saida (100% para 1000.0V).
16: Reservado.

P6.08 F608 Reservado - -

P6.02 F602

Selegdo da saida

P6.07 F607 FOV (analdgica)

O oo ~NOYTULLES, WN - O

P6.09 F609 Reservado - -

MANUAL DE OPERAGCAO- IF20
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/M\ETALTEX

ungio parimero| odous | Nome | owrigo | Farica

P6.10

P6.11
P6.12

P6.13

P6.17

Terminais
de P6.18

saitla P6.19
P6.20

P6.21

P6.22

P7.00

P7.01

P7.02

Painel de
operagao

e display

P7.03
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F60A

F60B

F60C

F60D

F611

F612

F613

F614

F615

F616

F700

F701

F702

F703

Coeficiente de
compensagao
da saida FOV

Ganho da saida FOV
Reservado

Reservado

Tempo de retardo
da saida M01

Tempo de retardo
da saida RA-RB-RC

Reservado
Reservado

Reservado

Selecdo do modo
das saidas

Fator de corregao
da poténcia de saida

Reservado

Tecla de fungao
STOP/RESET

Parametros de
funcionamento
do display LED 1

-100,0 ~ 100,0%

-10,00 ~ 10,00

0,0 ~ 3600,0s

0,0 ~ 3600,0s

0: Légica positiva.
1: Ldgica negativa.

Primeiro digito: M01

Segundo digito: RA-RB-RC
0,0~ 200,0

0: Tecla STOP/RESET habilitada somente no
painel de operacao.

1: Tecla STOP/RESET habilitada em qualquer
modo de operagao.

0000 ~ FFFF

Bit00: Frequéncia de funcionamento (Hz).
Bit01: Frequéncia definida (Hz).
Bit02: Tensdo do barramento (V).
Bit03: Tensdo de saida (V).

Bit04: Corrente de saida (A).
Bit05: Poténcia de saida (W).
Bit06: Torque de saida (%).

Bit07: Status entradas S.

Bit08: Status saida MO1.

Bit09: Tensdo FIV (V).

Bit10: Tensdo FIC (V).

Bit11: Reservado.

Bit12: Valor de contagem.

Bit13: Valor de comprimento.
Bit14: Mostra velocidade da carga.
Bit15: Configuracao do PID.

020.0

00.80

00

100.0

1F
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/M\ETALTEX

fungio parimetrol Modus | tome | desrg | arca

0000 ~ FFFF

P7.04 F704

Painel de

operagao

e display
P7.05 F705
P7.06 FO76
P7.07 F707
P7.08 F708
P7.09 F709
P7.10 F70A
P7.11 F70B

Parametros de
funcionamento
do display LED 2

Parametros de parada
do display LED

Coeficiente da
velocidade da carga
Temperatura do
dissipador de calor
Versdo temporaria do
software
Tempo de
funcionamento
acumulativo

Reservado

Versdo do software

MANUAL DE OPERAGCAO- IF20

Bit0O0:
Bit01:
Bit02:
(kHz).
Bit03:
Bit04:
Bit05:
Bit06:
Bit07:
Bit08:
Bit09:
Bit10:
Bit11:
(Hz).

Bitl12:
Bit13:
Bit14:
Bit15:

Retorno do PID.
Estagio do CLP.
Configuracdo da frequéncia de pulso

Frequéncia de funcionamento 2(Hz).
Tempo de funcionamento restante.
Tensdo FIV antes da corregao (V).
Tensdo FIC antes da corre¢ao (V).
Reservado.

Velocidade linear.

Tempo atual de energizacédo (hrs.).
Tempo atual de funcionamento (min.).
Configuragdo da frequéncia de pulso

Valor da configuracao de comunicacgao.
Reservado.

Mostra frequéncia principal X (Hz).
Mostra frequéncia auxiliar Y (Hz).

0000 ~ FFFF

Bit0O:
BitO1:
Bit02:
Bit03:
Bit04:
Bit05:
Bit06:
Bit07:
Bit08:
Bit09:
Bit10:
Bit11:
Bit12:
(kHz).

0,0001 ~ 6,5000.

Frequéncia de funcionamento (Hz).
Tensdo do barramento (V).

Status entradas S.

Status de saida MO1.

Tensdo FIV (V).

Tensdo FIC (V).

Reservado.

Valor de contagem.

Valor de comprimento.

Estagio do CLP.

Velocidade da carga.

Configuracao PID.

Configuragdo da frequéncia de pulso

33

0,0 ~ 150,0°C. =

0,0 ~ 150,0°C. =

0 ~ 65535 (hrs.). -—-
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tungio parimetrol Modus | tome | desrgo | arca

P7.12
Painel de

operagao
e display P7.13

P7.14
P8.00

P8.01

P8.02

P8.03

P8.04

P8.05

P8.06

Funcgoes
auxiliares P8.07

P8.08

P8.09

P8.10

P8.11
P8.12

P8.13

P8.14

F70C

F70D

F70E

F800

F801

F802

F803

F804

F805

F806

F807

F808

F809

F80A

F80B

F80C

F80D

F8OE

Casas decimais para
mostrar a velocidade da
carga

Tempo de energizagao
acumulativo

Consumo de energia
acumulativo

Frequéncia de JOG

Tempo de aceleracao
JOG
Tempo de
desaceleracao
JOG

Tempo de aceleragao 2

Tempo de
desaceleracao 2

Tempo de aceleracao 3

Tempo de
desaceleragdo 3

Tempo de aceleragao 4

Tempo de
desaceleragdo 4

Frequéncia de salto 1

Frequéncia de salto 2

Amplitude da
frequéncia de salto
Tempo de zona morta
da rotagdo FWD/REV

Controle reverso

Modo de
funcionamento quando
a frequéncia definida
for menor
gue o limite inferior
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0: 0 casas decimais.
1: 1 casa decimal.

2: 2 casas decimais.
3: 3 casas decimais.

0~ 65535 (hrs.).

0 ~ 65535 (kWh).

0,00 ~ Freq. maxima (Hz).

0,0 ~ 6500,0s.

0,0 ~ 6500,0s.

0,0 ~ 6500,0s.

0,0 ~ 6500,0s.

0,0 ~ 6500,0s.

0,0 ~ 6500,0s.

0,0 ~ 6500,0s.

0,0 ~ 6500,0s.

0,00 ~ Freq. maxima (Hz).
0,00 ~ Freq. maxima (Hz).

0,00 ~ Freq. maxima (Hz).

0,0 ~ 3000,0s.

0: Habilitado.
1: Desabilitado.

0: Rodar até o limite de freq. minima.

1: Parar.

2: Rodar até velocidade zero (parar).

2.00

20.0

20.0

Depende
do
modelo
Depende
do
modelo
Depende
do
modelo
Depende
do
modelo
Depende
do
modelo
Depende
do
modelo

0.00

0.00

0.01

0.0
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fungio parimetrol Modbus | ome | D | arca

P8.15 FSOF Controle de 0,00 ~ 10,00 Hz. 0.00
balanceamento
Limite do tempo

P8.16 F810 acumulativo 0 ~ 65000 (Hrs.). 0
de energizacao

Limite do tempo

P8.17 F811 acumulativo 0 ~ 65000 (Hrs.). 0
de funcionamento
P8.18 F812 Protecdo de 0: Ndo. 0
inicializagao 1:Sim.
Valor de detecc¢do da
P8.19 F813 freq. 0,00 ~ Freq. maxima (Hz). 50.00
FDT1
Histerese de detecgdo " o o
P8.20 F814 da Freq. FDT1 0,0~ 100,0%. 5,0%
Faixa de detecgao -
P8.21 F815 . 0,0 ~ 100,0% (freg. maxima). 0.0%
da freq. atingida
Freq. de salto durante -
N 0: Desabilitada.
P8.22 F816 aceleragao{desacelerag 1: Habilitada. 0
ao
T el
auxiliares  P8.25 F819 i PO A€ 5,00 ~ Freq. méxima (Hz). 0.00
aceleragdo 1 e tempo
de aceleragdo 2
Frequéncia para
alternar entre tempo de
P8.26 F81A desaceleragdo 1 e 0,00 ~ Freq. maxima (Hz). 0.00
tempo de
desaceleragdo 2
o 0: Desabilitada.
P8.27 F81B Prioridade Entrada JOG 1: Habilitada. 0
Valor de detecgdo da
P8.28 F81C freq. 0,00 ~ Freq. maxima (Hz). 50.00
FDT2
Histerese de deteccao " 0 o
P8.29 F81D da Freq. FDT2 0,0 ~ 100,0%. 5,0%
P8.30 Fglp  reduenciaqueatinia g o po maxima (Ha). 50.00
(valor de deteccdo 1)
Frequéncia que atinja
P8.31 F81F (amplitude de detecgdao 0,0~ 100,0% (freq. maxima). 0,0%
1)
P8.32 F820 Frequencia que atinja ) oo maxima (Hz). 50.00

(valor de detecgao 2)

MANUAL DE OPERAGCAO- IF20
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/M\ETALTEX

fungio et todbus | tome | Do | arca_

Funcgoes
auxiliares

P8.33

P8.34

P8.35

P8.36

P8.37

P8.38

P8.39

P8.40

P8.41

P8.42

P8.43

P8.44

P8.45

P8.46

P8.47

P8.48

P8.49

P8.50

F821

F822

F823

F824

F825

F826

F827

F828

F829

F82A

F82B

F82C

F82D

F82E

F82F

F830

F831

F832

Frequéncia que atinja
amplitude de detecgao
2

Nivel de deteccao
zero corrente

Tempo de retardo
de detecgao de zero
corrente

Corrente de saida acima
do limite

Tempo de retardo
de detecc¢do da corrente
de saida acima do limite

Corrente atingida 1

Amplitude da corrente
atingida 1

Corrente atingida 2

Amplitude da corrente
atingida 2

selecdo de funcdo de
tempo

selecdo de duracdo de
tempo

Duragdo do tempo

Limite inferior da
entrada de tensdo FIV

Limite superior da
entrada de tensdo FIV

Limite de temperatura
do médulo

Controle do ventilador
de resfriamento

Frequéncia de
despertar

Tempo de retardo
de despertar

MANUAL DE OPERAGCAO- IF20

0,0 ~ 100,0% (frequéncia maxima).

0,0 ~ 300,0%.

100,0% para corrente nominal do motor.
0,01 ~ 600,00s.

0,0% - sem detecgao.

0,1 ~300,0% - corrente nominal do motor.

0,00 ~ 600,00s.

0,0 ~300,0%.

0,0 ~300,0%.

0,0 ~ 300,0%.

0,0 ~ 300,0%.

: Desabilitada.

: Habilitada.

: P8.44.

: Entrada de Tensao FIV.

: Entrada de Corrente FIC.
: Reservado.

W NP2 O - O

100% corresponde ao valor de P8.44.

0,0 ~ 6500,0 Min.

0,00 ~ P8.46 (V).

P8.46 ~ 10,00 (V).

0~ 150°C.

0: Ventilador trabalha durante

funcionamento.
1: Ventilador trabalha continuamente.

P8.51 ~ P0.12 (freq. maxima — Hz).

0,0 ~ 6500,0s.

0,0%

5,0%

0.10

200,0%

0.00

100,0%

0,0%

100,0%

0,0%

0.0

3.10

6.80

100

0.00

0.0
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fungio parimetrol Modbus | ome | Desrg | arca

Frequéncia de

P8.51 F833 0.00 ~ P8.49 (Hz). 0.00
adormecer
Fungdes  pg5 F834 Tempoderetardo ;. 6500 s, 0.0
curfiferes de adormecer ! !
Tempo de
P8.53 F835 funcionamento 0,0 ~6500.0 min. 0.0
atual atingido
Selecdo da protecdo  0: Desabilitada.
P9.00 Fo00 de sobrecarga do motor 1: Habilitada. 0
P9.01 F901 Ganho da protecdo 44 59 1.00
de sobrecarga do motor
p9.02 £902 Coeficiente de alarme 50 ~ 100%. 80
da sobrecarga do motor
P9.03 F903 Ganhos de sobretensdo 0~ 100. 0
Tensdo de protegdo
P9.04 F904 N 120 ~ 150%. 130
para sobretensdo
P9.05 F905 Ganho de 0~ 100. 0
sobrecorrente
P9.06 Foog  Correntedeprotecdo Lo nng, 150
pra sobrecorrente
Curto circuito a terra  0: Desabilitado.
PS.07 Fo07 depois de energizado  1: Habilitado. !
Falhas e .
protecées  pg 09 F909 Tempo deautoreset ., 0
de falhas
P9 10 EQOA Ac¢ao de M01 durante O: Sean acao. 0
auto reset de falha 1: Acdo.
P9.11 F90B Intervalo detempo )} 45 ¢ 1.0
do auto reset de falha
P9.12 F90C Reservado - -
Selecao da protecao ) -
P9.13 FO0D para falta de fase da 0: Desa‘ak‘)lhtada. 1
, 1: Habilitada.
saida
: Sem falha.
: Protec¢ao do Inversor.
: Sobrecorrente na aceleragao.
P9 14 F9OE 12 Falha : Sobrecorrente na desaceleracao. .

: Sobretensao na aceleragao.
: Sobretensao na desaceleragao.

0
1
2
3
4: Sobrecorrente em velocidade constante.
5
6
7: Sobretensao em velocidade constante.

MANUAL DE OPERAGCAO- IF20
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/M\ETALTEX

T e e S ™ S 7"

P9.14 12 Falha
P9.15 FOOF 22 Falha
P9.16 F910 32 e Ultima falha
Falhas e
protecoes
. -
P9 17 F911 Frequéncia apos 3
falha
P9.18 F912 Corrente apods 32 falha
P9.19 913 Tensao lno barramento
apos 32 falha
Status das entradas

P9.20 F914 aps 32 Falha

Status das saidas apds
P9.21 F915 32 falha

Status do inversor apds
P9.22 F916 32 falha

Tempo de energizagao
P9.23 F917 X

apos 32 falha
Tempo de

P9.24 F918 funcionamento

apos 32 falha

MANUAL DE OPERAGCAO- IF20

8: Sobrecarga no resistor do amortecimento.
9: Subtensao.

10: Sobrecarga no inversor.

11: Sobrecarga no motor.

12: Reservado.

13: Falta de fase na saida.

14: Sobreaquecimento do mddulo.

15: Falha de equipamento externo.

16: Falha de comunicacao.

17: Falha do contator.

18: Falha de deteccdo de corrente.

19: Falha no auto-tuning do motor.

20: Reservado.

21: Falha de escrita/leitura da EEPROM.
22:Falha de hardware do inversor.

23: Curto-circuito a terra.

24: Reservado.

25: Reservado. -
26: Tempo acumulativo de funcionamento
atingido.

27: Reservado.

28: Reservado.

29: Tempo acumulativo de energizagao

atingido.

30: Sem carga.

31: Perda do sinal de retorno do PID durante
funcionamento.

40: Falha do limite de corrente.

41-43: Reservado.

51: Reservado.

Display exibe a frequéncia quando ocorre a
ultima falha.

Exibe a corrente quando ocorre a ultima
falha.

Exibe a tensdao quando ocorre a ultima falha. -

Exibe o status de todos os terminais de
entrada quando ocorre a ultima falha.

Exibe o status de todos os terminais de saida
guando ocorre a ultima falha.

Reservado. -

Exibe o tempo de inicializagdo atual quando
ocorre a ultima falha.

Exibe o tempo de execugao atual quando
ocorre a ultima falha.
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T e e S ™ S 7"

Falhas e
protecoes

Frequéncia apds 22

P9.27 F91B falha
P9.28 F91C Corrente apds 22 falha
p9.29 £91D Tensdo no barramento
‘ apos 22 falha
Status das entradas
P9.30 FOLE apos 22 falha
Status das saidas apds
P9.31 FO1F e
Status do inversor apds
P9.32 F920 By
p9.33 £971 Tempo de energizagao
’ apos 22 falha
Tempo de
P9.34 F922 funcionamento
apos 22 falha
N e
P9 37 F925 Frequéncia apos 1
falha
P9.38 F926 Corrente apos 12 falha
p9.39 £927 Tensdo no barramento
’ apos 12 falha
Status das entradas
P9.40 F928 apGs 12 falha
Status das saidas apds
P9.41 F929 12 falha
Status do inversor apos
P9.42 F92A 12 falha
p9.43 £97B Tempo de energizagao
’ apos 12 falha
Tempo de
P9.44 F92C funcionamento
apos 12 falha
P9 47 E9F Selecao da agao da

falha de protecdo 1
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Display exibe a frequéncia quando ocorre a
ultima falha.

Exibe a corrente quando ocorre a ultima
falha.

Exibe a tensdo quando ocorre a ultima falha. -—-

Exibe o status de todos os terminais de
entrada quando ocorre a Ultima falha.

Exibe o status de todos os terminais de saida
quando ocorre a ultima falha.

Reservado. -

Exibe o tempo de inicializagdo atual quando
ocorre a Ultima falha.

Exibe o tempo de execugdo atual quando
ocorre a Ultima falha.

Display exibe a frequéncia quando ocorre a
ultima falha.

Exibe a corrente quando ocorre a ultima
falha.

Exibe a tensdo quando ocorre a ultima falha. -

Exibe o status de todos os terminais de
entrada quando ocorre a ultima falha.

Exibe o status de todos os terminais de saida
guando ocorre a ultima falha.

Reservado. -

Exibe o tempo de inicializagdo atual quando
ocorre a Ultima falha.

Exibe o tempo de execugdo atual quando
ocorre a Ultima falha.

Primeiro digito: (sobrecarga — OL1).

0: Parada por inércia.

1: Para de acordo com o modo de parada.
2: Continua rodando.

Segundo digito: Reservado.
00000

Terceiro digito: (falta de fase na saida — LO).

Quarto digito: (falha de equipamento externo
— EF).

Quinto digito: (Falha de comunicagdo — CE).
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T e e S ™ S 7"

P9.48
Falhas e
protecoes
P9.49
P9.50
P9.54

F930

F931

F932

F936

Selecdo da agdo da
falha de protecao 2

Selecdo da agdo da
falha de protecdo 3

Reservado

Selegdo da frequéncia
para
continuar a rodar
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Primeiro digito: Reservado.

Segundo digito: (falha de escrita/leitura da
EEPROM — EEP).
0: Parada por inércia.
1: Para de acordo com o modo de parada.
00000
Terceiro digito: Reservado.

Quarto digito: Reservado.

Quinto digito: (tempo acumulativo de
funcionamento atingido — END1).
Primeiro digito: Reservado.

Segundo digito: Reservado.

Terceiro digito: (tempo acumulativo de
energizagao atingido — END2).

0: Parada por inércia.

1: Para de acordo com o modo de parada.
2: Continua rodando.

Quarto digito: (sem carga).

0: Parada por inércia.

1: Para de acordo com o modo de parada.

2: Continua rodando em 7% da freq. nominal
do motor e retorna a freq. definida se a carga
for restabelecida.

00000

Quinto digito: (perda do sinal de retorno do
PID durante funcionamento).

0: Parada por inércia.

1: Para de acordo com o modo de parada.
2: Continua rodando.

0: Frequéncia de funcionamento atual.

1: Frequéncia definida.

2: Frequéncia do limite superior. 0
3: Frequéncia do limite inferior.

4: Frequéncia de backup apds anormalidade.
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T e e S ™ S 7"

P9.55

P9.56

P9.57

P9.58

P9.59

P9.60

P9.61

Falhas e
protecoes
P9.62

P9.63

P9.64

P9.65

P9.67

P9.68

P9.69

P9.70

Fungdes de
controle de
processo
PID

PA.0O

PA.01

F937

F938

F939

F93A

FO3B

F93C

F93D

FO3E

FO3F

F940

F941

F943

F944

F945

F946

FAOO

FAO1

Frequéncia de backup
apo6s anormalidade

Reservado

Reservado

Reservado

Acgdo em falta de
energia
instantanea
Tensdo de parada em
falta de energia
instantanea
Tempo de ajuste da
tensao
em falta de energia
instantanea
Tensdo de verificacao
para acao em falta de
energia instantanea
Protecdo apds falha
sem carga

Nivel de deteccdo sem
carga

Tempo de detecgao sem
carga

Reservado

Reservado

Reservado

Reservado

Fonte de ajuste do
PID

Ajuste digital do PID

MANUAL DE OPERAGCAO- IF20

60,0 ~ 100,0%.

0: Invdlido.
1: Desacelera.
2: Desacelera até parar.

0,0 ~ 100,0%.

0,00 ~ 100,00s.

60,0 ~ 100,0% (tensdo do barramento).

0: Desabilitada.
1: Habilitada.

0,0 ~ 100,0%.

0,0 -60,0s.

: PA.O1

: Entrada analdgica de tensdo FIV.

: Entrada analdgica de corrente FIC.
: Reservado.

: Entrada pulsante (S3).

: Via comunicagao.

: Multiestagio (multispeed)

o Uk WN P O

0,0 ~ 100,0%.

/M\ETALTEX

100.0

100.0

0.50

80.0

10.0

1.0

50.0
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I e e T I ™ S 7

PA.02

PA.03

PA.04

PA.05

PA.06

PA.07

PA.08

PA.09
Fungdes de

controle de
processo
PID

PA.10

PA.11

PA.12

PA.13

PA.14

PA.15

PA.16

PA.17

PA.18

PA.19

PA.20

FAO2

FAO3

FAO4

FAO5

FAO06

FAO7

FAO8

FAO9

FAOA

FAOB

FAOC

FAOD

FAOE

FAOF

FA10

FAl1l

FA12

FA13

FA14

Fonte do retorno do PID

Dire¢do da acdo do PID

Ajuste da faixa de
retorno do PID

Ganho proporcional KP1

Tempo integral Til

Tempo diferencial Td1

Frequéncia de corte da
rotacao reversa do PID

Limite de desvio do PID

Limite diferencial do PID

Tempo de troca do PID

Tempo de filtro do
retorno do PID

Tempo de filtro da saida
do PID

Reservado

Ganho proporcional KP2

Tempo integral Ti2

Tempo diferencial Td2

Condicao de mudanca
dos parametros do PID

Desvio de mudanca
dos parametros do PID
1
Desvio de mudanca
dos parametros do PID
2
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0: Entrada analégica de tensao FIV.
1: Entrada analdgica de corrente FIC.
2: Reservado.

3: FIV-FIC.

4: Entrada pulsante (S3).
5: Via comunicagao.
6: FIV+FIC.

7: Méx. (|FIV], |FIC]).
8: Min. (|FIV|, |FIC|).
0: Agdo direta.

1: Agao reversa.

0 —65535.

0,0~ 100,0.

0,01 ~ 10,00s.

0,000 ~ 10,000s.

0,00 ~ Freq. Maxima (Hz).
0,0 ~ 100,0%.

0,00 ~ 100,00%.

0,00 ~ 650,00s.

0,00 ~ 60,00s.

0,00 ~ 60,00s.

0,0~ 100,0.
0,01 ~ 10,00s.

0,000 ~ 10,000s.

0: Sem mudanga.
1: Entrada digital S.

2: Mudancga automadtica baseada no desvio.

0,00 ~ -PA.20 (%).

PA.19 ~ 100,0%.

/M\ETALTEX

1000

20.0

2.00

0,000

2.00

0.0

0.10

0.00

0.00

0.00

20.0

2.00

0,000

20.0

80.0
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PA.21 FA15 Valor inicial do PID 0,0~ 100,0%.

Tempo de espera do

PA.22 FA16 valor inicial do PID 0,00 ~ 650,00s. 0.00
Desvio maximo entre
PA.23 FA17 duas saidas PID em 0,00 ~ 100,00%. 1.00

modo direto
Desvio maximo entre
PA.24 FA18 duas saidas PID em 0,00 ~ 100,00%. 1.00
modo reverso

Primeiro digito:

FuncgoOes de 0: Invdlido.
controle de 1: Valido.
processo PA.25 EA19 Propriedade da -

PID integral PID Segundo digito: (parar a operagao integral,
caso atinja a saida).
0: Continuar a operacao integral.
1: Parar a operacgao integral.
Detecgdo d | .
etectdo do vator 0,0%: Desabilitado

PA.26 FA1A do retorno do PID 0,1~ 100,0%. 0.0

perdido
Deteccdo do tempo
PA.27 FA1B do retorno do PID 0,0~ 20,0s. 0.0
perdido
PA2S EALC Operacao do PID 0: Sem opNeragao do PID em parada. 0
em parada 1: Operagao do PID em parada.
PB.00 EBOO MoAdo fje aJustg da~ 0: ReIat!va ? frequ?nc!a cer\t.ral. 0
frequéncia de oscilacdo 1: Relativa a frequéncia maxima.
Amplitude da
PB.01 FBO1 frequéncia 0,0 ~ 100,0%. 0.0
de oscilagcao
Amplitude da
PB.02 FBO2 frequéncia 0,0 ~ 50,0%. 0.0
de salto
Frequéncia  pg 03 FBO3 Ciclo da frequéncia ;. 350,05, 10.0
e de oscilagao
oscilagio, Coeficiente de
comprimen PB.04 FBO4 incremento 0,1~ 100,0%. 50.0
to e da onda triangular
contagem PB.05 FBO5 Definir comprimento 0 ~ 65535 mts. 1000
PB.06 FBO6 Comprimento atual 0 ~65535 mts. 0
PB.07 FBO7 Numero de pulsos ) . g5z 5. 100.0
por metro
PB.0S FBOS Definirvalorde . goeag 1000
contagem
Valor de contagem
PB.09 FBO9 - 1~ 65535. 1000
indicado

MANUAL DE OPERAGCAO- IF20




MANUAL DE OPERAGCAO- IF20

/M\ETALTEX

e e e L ———

PC.00 FCOO0 Multiestagio 0 -100,0 ~ 100,0%.
PC.01 FCO1 Multiestagio 1 -100,0 ~ 100,0%. 0.0
PC.02 FC02 Multiestagio 2 -100.0 ~ 100.0%. 0.0
PC.03 FCO3 Multiestagio 3 -100,0 ~ 100,0%. 0.0
PC.04 FCO4 Multiestagio 4 -100,0 ~ 100,0%. 0.0
PC.05 FCO5 Multiestagio 5 -100,0 ~ 100,0%. 0.0
PC.06 FCO6 Multiestagio 6 -100.0 ~ 100.0%. 0.0
PC.07 FCO7 Multiestagio 7 -100,0 ~ 100,0%. 0.0
PC.08 FCO8 Multiestagio 8 -100,0 ~ 100,0%. 0.0
PC.09 FC09 Multiestagio 9 -100,0 ~ 100,0%. 0.0
PC.10 FCOA Multiestagio 10 -100,0 ~ 100,0%. 0.0
PC.11 FCOB Multiestagio 11 -100,0 ~ 100,0%. 0.0
PC.12 FCOC Multiestagio 12 -100,0 ~ 100,0%. 0.0
. PC.13 FCOD Multiestagio 13 -100,0 ~ 100,0%. 0.0
Multi
estagio e PC.14 FCOE Multiestagio 14 -100,0 ~ 100,0%. 0.0
fungao CLP
PC.15 FCOF Multiestagio 15 -100,0 ~ 100,0%. 0.0
Modo de 0: Para apos o inversor executar um ciclo.
. 1: Mantém valores finais apds inversor
PC.16 FC10 funcionamento 0
executar um ciclo.
do CLP L. .
2: Repete ap6s o inversor executar um ciclo.
Primeiro digito: (retentivo apds falha de
alimentagao).
0: Nao.
Sele¢ao de modo 1: Sim.
PC.17 FCll retentivo do CLP 00
Segundo digito: (retentivo apds parada).
0: Nao.
1: Sim.
Tempo de
PC.18 FC12 funcionamento 0,0 ~ 6553,5 (horas). 0.0
do CLP —referéncia 0
Tempo de
PC.19 EC13 aceleragaoé/gesacelerag 0~3. 0
do CLP —referéncia 0
Tempo de
PC.20 FC14 funcionamento 0,0 ~ 6553,5 (horas). 0.0

do CLP — referéncia 1
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PC.21

PC.22

PC.23

PC.24

PC.25

PC.26

PC.27

PC.28
Multi

estagio e

fungao CLP
PC.29

PC.30

PC.31

PC.32

PC.33

PC.34

PC.35

PC.36

FC15

FC16

FC17

FC18

FC19

FC1A

FC1B

FC1C

FC1D

FC1E

FC1F

FC20

FC21

FC22

FC23

FC24

Tempo de
aceleragdo/desaceleragdo
do CLP —referéncia 1

Tempo de
funcionamento
do CLP - referéncia 2

Tempo de
aceleragdo/desaceleragdo
do CLP — referéncia 2

Tempo de
funcionamento
do CLP - referéncia 3

Tempo de
aceleragdo/desaceleragdo
do CLP —referéncia 3

Tempo de
funcionamento
do CLP - referéncia 4

Tempo de
aceleragdo/desaceleragdo
do CLP —referéncia 4

Tempo de
funcionamento
do CLP — Referéncia 5

Tempo de
aceleragdo/desaceleragdo
do CLP —referéncia 5

Tempo de
funcionamento
do CLP - referéncia 6

Tempo de
aceleragdo/desaceleragdo
do CLP — referéncia 6

Tempo de
funcionamento
do CLP — referéncia 7

Tempo de
aceleragdo/desaceleracdo
do CLP —referéncia 7

Tempo de
funcionamento
do CLP - referéncia 8

Tempo de
aceleragdo/desaceleracdo
do CLP — referéncia 8

Tempo de
funcionamento
do CLP — referéncia 9

MANUAL DE OPERAGCAO- IF20

0~ 3.

0,0 ~ 6553,5 (horas).

0,0 ~ 6553,5 (horas).

0,0 ~ 6553,5 (horas).

0,0 ~ 6553,5 (horas).

0,0 ~ 6553,5 (horas).

0,0 ~ 6553,5 (horas).

0,0 ~ 6553,5 (horas).

0~3.

0,0 ~ 6553,5 (horas).
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0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0

0.0
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PC.37

PC.38

PC.39

PC.40

PC.41

PC.42

PC.43

PC.44

Multi
estagio e

fungdo CLP PC.45

PC.46

PC.47

PC.48

PC.49

PC.50

PC.51

FC25

FC26

FC27

FC28

FC29

FC2A

FC2B

FC2C

FC2D

FC2E

FC2F

FC30

FC31

FC32

FC33

Tempo de
aceleragdo/desaceleragdo
do CLP —referéncia 9
Tempo de
funcionamento
do CLP —referéncia 10
Tempo de
aceleragdo/desaceleragdo
do CLP —referéncia 10
Tempo de
funcionamento
do CLP —referéncia 11
Tempo de
aceleragdo/desaceleragdo
do CLP —referéncia 11
Tempo de
funcionamento
do CLP —referéncia 12
Tempo de
aceleragdo/desaceleragdo
do CLP —referéncia 12
Tempo de
funcionamento
do CLP — referéncia 13
Tempo de
aceleragdo/desaceleragdo
do CLP —referéncia 13
Tempo de
funcionamento
do CLP — referéncia 14
Tempo de
aceleragdo/desaceleracdo
do CLP — referéncia 14
Tempo de
funcionamento
do CLP — referéncia 15
Tempo de
aceleragdo/desaceleracdo
do CLP — referéncia 15
Unidade de tempo
do funcionamento do
CLP

Fonte de referéncia O

MANUAL DE OPERAGCAO- IF20
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0~ 3. 0
0.0 ~ 6553,5 (horas) 0.0
0~3 0
0.0 ~ 6553,5 (horas). 0.0
0~ 3. 0
0.0 ~ 6553,5 (horas). 0.0
0~ 3. 0
0.0 ~ 6553,5 (horas). 0.0
0~3 0
0.0 ~ 6553,5 (horas). 0.0
0~3 0
0.0 ~ 6553,5 (horas). 0.0
0~3 0

0: Segundos (s).
1: Horas (h).

: Definida por PC.00.

: Entrada analdgica de tensdo FIV.

: Entrada analdgica de corrente FIC.
: Reservado.

: Entrada pulsante (S3).

: PID.

Definida por freq. presente (P0.10),
modificada via terminais UP/DOWN.

u b WN L O
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PD.00
Parametros
de PD.01
comunicaga
o
PD.02
PD.03
PD.04
PD.05
PD.06
Reservado Grupo PE
PP.00
FungGes
definidas
pelo
usuario PP.01

Velocidade (baud rate)

Formato do dado

Endereco local

Atraso na resposta

Tempo limite
de resposta

Selecdo do protocolo
do Modbus

Leitura da resolugdo de
corrente

Senha do usuario

Restaurar para
parametros de fabrica

MANUAL DE OPERAGCAO- IF20

Primeiro digito: Modbus.
: 300bps.

: 600bps.

: 1200bps.

: 2400bps.

: 4800bps.

: 9600bps.

: 19200bps.

: 38400bps.

: 57600bps.

: 115200bps.

O O ~NOOULLE WNEFE O

Segundo, terceiro e quarto digitos:
Reservado.

0: Sem paridade, formato <8,N,2>.

1: Paridade Par, formato <8,E,1>.

2: Paridade impar, formato <8,0,1>.

3: Sem paridade, formato <8,N,1> (valido
para Modbus).

1~ 249; 0: Endereco do Broadcast.

0~ 20,0ms.

0.0 (invalido).
0,1~ 60,0s.

Primeiro digito: (protocolo Modbus)
0: Sem padrao do protocolo Modbus.
1: Padrao do protocolo Modbus.

Segundo digito: Reservado.

0: 0,01A.
1: 0,1A.

0~ 65535.

00: Sem operagao.

01: Restaura para valores de fabrica, exceto

parametros do motor.
02: Limpa registros.

0005

2.0

0.0
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Controle de
torque e
parametros
de restricao

Reservado

Parametros
de
otimizagao
do controle

C0.00

C0.01

C0.03

C0.05

C0.06

C0.07

C0.08

Grupo C1
~C4

C5.00

C5.01

C5.02

C5.03

C5.04

C5.05

C5.06

C5.07

A000

A001

A003

A005

A006

A007

A008

A500

A501

A502

A503

A504

A505

A506

A507

Selecdo de controle
velocidade/torque

Selecdo da fonte
em modo controle de
torque

Ajuste do torque

Maxima frequéncia
direta em modo
controle de torque
Maxima frequéncia
reversa em modo
controle de torque
Tempo de aceleracao
em modo controle de
torque
Tempo de
desaceleracao
em modo controle de
torque

Limite superior da
frequéncia de
chaveamento do PWM
Modo de modulag¢éo do
PWM
Selecdo do modo de
compensagao
da zona morta

Profundidade do PWM
aleatério

Abertura rapida do
limite de corrente
Compensagao da

deteccao
de corrente

Ajuste de subtensao

Sele¢do do modo de
otimizagao SFVC
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0: Controle de velocidade.

1: Controle de torque.

0: Definida por C0.03.

1: Entrada analdgica de tensdo FIV.
2: Entrada analdgica de corrente FIC.
3: Reservado.

4: Entrada pulsante.

5: Via comunicagao.

6: MIN. (FIV, FIC).

7: MAX. (FIV, FIC).

-200,0 ~ 200,0%.

0,00 ~ Freq. maxima (Hz).
0,00 ~ Freq. maxima (Hz).

0,00 ~ 650,00s.

0,00 ~ 650,00s.

0,00 ~ 15,00Hz.

0: Modulagdo assincrona.
1: Modulagao sincrona.

0: Sem compensacgao.

1: Compensag¢ao modo 1.
2: Compensagdao modo 2.
0: PWM aleatdrio invalido.

1 ~ 10 profundidade aleatdria da freq.

portadora do PWM.
0: Nao abrir.
1: Abrir.

0~ 100.

60,0 ~ 140,0%.

0: Sem otimizagao.
1: Otimizagdo modo 1.
2: Otimizag¢dao modo 2.

150.0

50.00

50.00

0.00

0.00

100.0
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C6.00

C6.01

C6.02

C6.03

C6.04

C6.05

C6.06

C6.07

Ajustes das Ce.08

curvas Fl

FIV ou FI
(FIVouFIC) ¢ o9

C6.10

C6.11

C6.12

C6.13

C6.14

C6.15

C6.16

C6.17

A600

A601

A602

A603

A604

A605

A606

A607

A608

A609

A60A

A60B

A60C

A60D

A60E

A60OF

A610

A611

Valor minimo de
entrada da curva Fl 4

Ajuste correspondente
ao valor minimo de
entrada da curva Fl 4

Entrada de inflexdo 1 da
curva Fl 4

Ajuste correspondente
a inflexao 1 da entrada
da curva Fl 4

Entrada de inflexao 2 da
curva Fl 4

Ajuste correspondente
a inflexdo 2 da entrada
da curva Fl 4

Valor maximo de
entrada da curva Fl 4

Ajuste correspondente
ao valor maximo de
entrada da curva Fl 4

Valor minimo de
entrada da curva FI 5

Ajuste correspondente
ao valor minimo de
entrada da curva FI 5

Entrada de inflexdo 1 da
curva FI 5

Ajuste correspondente
a inflexdo 1 da entrada
da curva FI 5

Entrada de inflexdo 2 da
curva FI 5

Ajuste correspondente
a inflexdo 2 da entrada
da curva FI 5

Valor maximo de
entrada da curva FI 5

Ajuste correspondente
ao valor maximo de
entrada da curva FI 5

Ponto de salto da
entrada FIV

Amplitude do salto
da entrada FIV
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-10,00 ~ C6.02 (V).

-100,0 ~ 100,0%.

C6.00 ~ C6.04

-100,0 ~ 100,0%.

C6.02 ~ C6.06.

-100,0 ~ 100,0%.

C6.06 ~ 10,00V.

-100,0 ~ 100,0%.

-10,00 ~ C6.10 (V).

-100,0 ~ 100,0%.

C6.08 ~ C6.12.

-100,0 ~ 100,0%.

C6.10 ~ C6.14.

-100,0 ~ 100,0%.

C6.12 ~ 10,00V.

-100,0 ~ 100,0%.

-100,0 ~ 100,0%.

0,0 ~ 100,0%.
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0.00
0.0
3.00V
30.0
6.00V
60.0
10.00
100.0
0.00
-100.0
3.00V
30.0
6.00V
60.0
10.00
100.0

0.0

0.5%
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Ponto de salto da 0
Ajustes das c6.18 Abl2 entrada FIC LY L,

curvas Fl

(FIV ou FIC) C6.19 A613 Amplitude do salto

~ 0, 0,
da entrada FIC 0,000 ~ 100,0%. 0.5%

Corrigido
CC.00 AC00 FIV tensdo medida1l 0,500 ~ 4,000V. de
fabrica
Corrigido
Cc.o1 ACO1 FIV tensdo exibida1l 0,500 ~ 4,000V. de
fabrica
Corrigido
CC.02 ACO02 FIV tensao medida2 6,000 ~ 9,999V. de
fabrica
Corrigido
CC.03 AC03 FIV tensdo exibida2 6,000 ~ 9,999V. de
fabrica
Corrigido
CC.04 AC04 FIC tensdo medidal 0,500 ~ 4,000V. de
fabrica
Corrigido
CC.05 AC05 FIC tensdo exibidal 0,500 ~ 4,000V. de
fabrica
Corrigido
CC.06 AC06 FIC tensdo medida2 6,000 ~ 9,999V. de
fabrica
Corrigido
CC.07 ACO07 FIC tensdo exibida2 6,000 ~ 9,999V. de
fabrica
Corrigido
CC.08 AC08 Reservado de
fabrica
Corrigido
CC.09 AC09 Reservado de
fabrica
Corrigido
CC.10 ACOA Reservado de
fabrica
Corrigido
CC.11 ACOB Reservado --- de
fabrica
Corrigido
CC.12 ACOC FOV tensdo alvo 1 0,500 ~ 4,000V. de
fabrica
Corrigido
CC.13 ACOD FOV tensdo medidal 0,500 ~ 4,000V. de
fabrica
Corrigido
CC.14 ACOE FOV tensdo alvo 2 6,000 ~ 9,999V. de
fabrica

Corregoes
FI/FO
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Corrigido
CC.15 ACOF FOV tensdo medida 2 6.000 ~ 9.999V. de
fabrica
Corrigido
CC.16 AC10 Reservado - de
fabrica
Corregdes Corrigido
CC.17 AC11 Reservado - de
FI/FO fabrica
Corrigido
CC.18 AC12 Reservado - de
fabrica
Corrigido
CC.19 AC13 Reservado - de
fabrica
D0.00 7000 Frequéncia de 0,01Hz.
funcionamento
D0.01 7001 Frequéncia ajustada  0,01Hz. -
D0.02 7002 Tensdo no barramento 0,1V. -
D0.03 7003 Tensdo no barramento 1V. -
D0.04 7004 Corrente de saida 0,01A. -
DO0.05 7005 Poténcia de saida 0,1kW. -
DO0.06 7006 Torque de saida 0,1%. -
D0.07 7007 Status das entradas S 1. -
D0.08 7008 Status da saida M01 1. -
Parametros .
i D0.09 7009 Tensao FIV 0,01V. -
monitora D0.10 700A Tens3o FIC 0,01V.
mento
D0.11 700B Reservado -
DO0.12 700C Valor de contagem 1. ===
D0.13 700D Comprimento 1. ---
D0.14 700E Velocidade de carga 1. -
D0.15 700F Ajuste PID 1. -—-
DO0.16 7010 Retorno PID 1. -
D0.17 7011 Estagio CLP 1. -—-
DO.18 7012 Frequéncia de pulso de 0,01kHz. .
entrada
D0.19 7013 Reservado ---
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D0.20 7014 Tempo de 0,1Min.
funcionamento restante
D021 7015 Tensdo FIV aNntes da 0,001V. .
corregao
D0.22 7016 Tensdo FIC aNntes da 0,001V. .
corregao
DO0.23 7017 Reservado -
D0.24 7018 Velocidade linear 1m/min. -
D0.25 7019 Tempo energizado atual 1Min. -—-
D0.26 701A Tempoatualde )y
funcionamento
D0.27 7018 Frequéncia de entrada 1Mz, .
de pulso
D0.28 701C Valordeajustede ) ;0
comunicagdo
DO0.29 701D Reservado -
DO0.30 701E Reservado -
D0.31 701F Frequéncia auxiliarY  0,01Hz. -

Parametros Visual lores d
de D0.32 7020 P e Kt
endereco de memdria

monitora
mento D0.33 7021 Reservado - -
D0.34 7022 Temperatura do motor 1°C. -
DO0.35 7023 Torque alvo 0,1%. -
DO0.36 7024 Reservado o
D0.37 7025 Angulo de fatorde |
poténcia

D0.38 7026 Reservado - —
D0.39 7027 Tensao all/o apos 1V, .

separagao V/F
D0.40 7028 Tensdo de sNalda apos 1V, .

separagao V/F
D0.41 7029 Reservado - —
D0.42 702A Reservado -—- o
D0.43 702B Reservado -—- —
D0.44 702C Reservado -—- —
D0.45 702D Cadigo de falha atual 0. -—-
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Tabela de falhas

m Descrigao da falha Possivel causa AgOes corretivas

oC Protecdo do inversor
Sobrecorrente durante a
0ocC1 ~
aceleragao
Sobrecorrente durante a
0cC2 ~
desaceleracao
Sobrecorrente em velocidade
0cC3

constante

1: O circuito de saida estd aterrado
ou em curto circuito.

2: O cabo de conexdo do motor é
muito longo.

3:0 médulo esta superaquecido.
4:As conexoes internas foram
perdidas.

5: A placa de controle principal estd
com defeito.

6: A placa de poténcia esta com
defeito.

7: O mddulo do inversor estd com
defeito.

1: O circuito de saida esta aterrado
ou em curto circuito.

2: Auto-tuning do motor nao foi
realizado.

3: O tempo de aceleragdo estd
muito curto.

4: Aumento do torque manual ou da
curva V/F n3o é apropriado.

5: A tensdo esta muito baixa.

6: Inicializagdo com o motor
rodando.

7: Uma carga subita é adicionada
durante aceleragao.

8: 0 modelo do inversor esta abaixo
da poténcia do sistema.

1: O circuito de saida esta aterrado
ou em curto circuito.

2: Auto-tuning do motor nao foi
realizado.

3: O tempo de desaceleragdo estd
muito curto.

4: A tensdo estd muito baixa.

5: Uma carga subita é adicionada
durante a desaceleragao.

6: A unidade de frenagem ou o
resistor nao estao instalados.

1: O circuito de saida esta aterrado
ou em curto circuito.

2: Auto-tuning do motor nao foi
realizado.

3: A tensdo estd muito baixa.

4: Uma carga subita é adicionada
durante a desaceleracao.

5: 0 modelo do inversor esta abaixo
da poténcia do sistema.
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1: Elimine as falhas externas.

2: Instale um reator ou filtro de
saida.

3: Verifique o filtro de ar e o
ventilador de resfriamento.
4:Conecte todos os cabos
corretamente.

5,6,7: Entre em contato com a
assisténcia técnica da Metaltex.

1: Elimine as falhas externas.
2: Execute o auto-tuning do
motor.

3: Incremente o tempo de
aceleracao.

4: Ajuste o aumento de torque
manual ou a curva V/f.

5: Ajuste a tensao a faixa
normal.

6: Selecione o sentido de
rotacdo inicial ou inicie o giro
do motor

depois dele parado.

7: Remova a carga adicional.
8: Selecione o inversor com
poténcia maior.

1: Elimine as falhas externas.

2: Execute o auto-tuning do
motor.

3: Incremente o tempo de
desaceleracdo.

4: Ajuste a tensdo a faixa
normal.

5: Remova a carga adicional.

6: Instale a unidade de
frenagem ou o resistor correto.

1: Elimine as falhas externas.
2: Execute o auto-tuning do
motor.

3: Ajuste a tensao a faixa
normal.

4: Remova a carga adicional.
5: Selecione o inversor com
poténcia maior.
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m Descrigao da falha Possivel causa AgOes corretivas

ou1l

ou2

ou3

POFF

LU

oL1

Sobretensdo durante a
aceleragao

Sobretensdo durante a
desaceleragao

Sobretensdo em velocidade
constante

Falha no controle de
alimentacao

Falta de tensdo

Sobrecarga do motor

1: A tensdo de entrada esta muito
alta.

2: Uma forga externa atua no motor
durante a aceleragao.

3: O tempo de aceleragdo esta
muito curto.

4: A unidade de frenagem ou o
resistor nao estdo instalados.

1: A tensdo de entrada esta muito
alta.

2: Uma forga externa atua no motor
durante a desaceleragao.

3: O tempo de desaceleragdo estd
muito curto.

4: A unidade de frenagem ou o
resistor ndo estao instalados.

1: A tensdo de entrada esta muito
alta.

2: Uma forga externa atua no motor
durante a desaceleracao.

1: A tensdo de entrada nao esta
dentro da faixa permitida.

1: Falhas instantaneas de poténcia
ocorrem na entrada de
alimentagao.

2: A entrada de tensao do inversor
ndo esta dentro da faixa
permitida.

3: A tensdo do barramento esta
anormal.

4: A ponte retificadora e o resistor
de amortecimento “buffer” estao
anormais.

5: A placa de poténcia esta anormal.

6: A placa de controle principal esta
anormal.

1: P9.01 esta definido
incorretamente.

2: A carga é muito pesada ou o eixo
do motor estd travado.

3: A poténcia do inversor estd
abaixo da poténcia do sistema.
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1: Ajuste a tensdo a faixa
normal.

2: Elimine a forga externa ou
instale o resistor de frenagem.
3: Incremente o tempo de
aceleracao.

4: Instale a unidade de
frenagem ou o resistor correto.

1: Ajuste a tensdo a faixa
normal.

2: Elimine a forca externa ou
instale o resistor de frenagem.
3: Incremente o tempo de
desaceleracdo.

4: Instale a unidade de
frenagem ou o resistor correto.

1: Ajuste a tensao a faixa
normal.

2: Elimine a forca externa ou
instale o resistor de frenagem.

1: Ajuste a tensao a faixa
normal.

1: Reset a falha.

2: Ajuste a tensao a faixa
normal.

3,4,5,6: Entre em contato com a
assisténcia técnica da Metaltex.

1: Defina P9.01 corretamente.
2: Reduza a carga e verifique o
motor e as condi¢des
mecanicas.

3: Selecione o inversor com
poténcia maior.
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m Descrigao da falha Possivel causa AgOes corretivas

oL2

Lo

OH

EF

CE

rAy

TE

Sobrecarga do inversor

Perda de fase da poténcia de
saida
(reservado)

Agquecimento do médulo

Falha de equipamento externo

Falha de comunicacdo

Falha de contator

Falha de detecc¢ao de corrente

Falha no Auto-Tuning do motor

1: A carga é muito pesada ou o eixo
do motor estd travado.

2: A poténcia do inversor esta
abaixo da poténcia do sistema.

1: O cabo conectado entre inversor
e motor estd danificado.

2: As trés fases de saida do inversor
estdo desbalanceadas quando

o0 motor esta rodando.

3: A placa de poténcia esta com
defeito.

4: 0 modulo esta com defeito.

1: A temperatura ambiente esta
muito alta.

2: O filtro de ar esta bloqueado.
3: O ventilador esta danificado.
4: O resistor de sensibilidade
térmica esta danificado.

5: 0 mdédulo do inversor esta
danificado.

1: Sinal de falha externa esta
entrando através de X.

2: Sinal de falha externa esta
entrando através de 1/0O virtual.

1: O computador estd em estado
anormal.

2: O cabo de comunicagdo esta com
defeito.

3: P028 esta definido
incorretamente.

4: Os parametros de comunicacdo
no grupo PD estdo definidos
incorretamente.

1: As placas de poténcia e
alimentacdo estdo com defeito.
2: O contator esta com defeito.

1: O sensor HALL esta com defeito.
2: A placa de poténcia esta com
defeito.

1: Os parametros de motor ndo
estdo de acordo com os dados de
placa do motor.

2: O Auto-Tuning do motor
terminou.
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1: Reduza a carga e verifique o
motor e as condigdes
mecanicas.

2: Selecione o inversor com
poténcia maior.

1: Elimine as falhas externas.

2: Verifique se o enrolamento
trifasico do motor esta normal.
3,4: Entre em contato com a
assisténcia técnica da Metaltex.

1: Diminua a temperatura
ambiente.

2: Limpe o filtro de ar.

3: Substitua o ventilador
danificado.

4: Substitua o resistor de
sensibilidade térmica
danificado.

5: Substitua o médulo do
inversor.

1: Reinicialize a operacdo.

1: Verifique os cabos do
computador.

2: Verifique o cabo de
comunicagao.

3: Defina P028 corretamente.
4: Defina os parametros de
comunicagdo corretamente.

1: Substitua a placa de poténcia
e a de alimentagdo com defeito.
2: Substitua o contator com
defeito.

1: Substitua o sensor HALL com
defeito.

2: Substitua a placa de poténcia
com defeito.

1: Defina os parametros de
motor de acordo com a placa
do mesmo.

2: Verifique a ligagdo do cabo
do inversor e do motor.
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m Descrigao da falha Possivel causa AgOes corretivas

EEP

ouocC

GND

END1

END2

LOAD

PIDE

CBC

ESP

ospP

EEPROM
falha de leitura/escrita

Falha de hardware do inversor

Falha curto-circuito a terra

Tempo acumulativo em
funcionamento
atingido

Tempo acumulativo energizado
atingido

Sem carga

Sinal de retorno do PID perdido
durante falha de funcionamento

Falha no limite de corrente

'pulse-by-pulse’

Falha de desvio de velocidade
muito grande

Falha de excesso de velocidade
do motor

1: A memoéria EEPROM esta
danificada.

1: Sobretensdo existente.
2: Sobrecorrente existente.

1: O motor esta curto-circuitado ao
aterramento.

1: O tempo acumulativo de
funcionamento atingiu o valor
definido.

1: O tempo acumulativo energizado
atingiu o valor definido.

1: A corrente de funcionamento
estd menor do que o parametro
P9.64.

1: O retorno do PID esta menor do
gue o definido em PA.26.

1: A carga é muito pesada ou eixo
do motor esta travado.

2: A poténcia do inversor esta
abaixo da poténcia do sistema.

1: Os parametros de encoder estdo
definidos incorretamente.

2: Auto-tuning do motor nao foi
realizado.

3: Parametros de desvio de
velocidade muito grande, P9.69 e
P9.70 estdo definidos
incorretamente.

1: Os parametros de encoder estdo
definidos incorretamente.

2: Auto-tuning do motor nao foi
realizado.

3: Parametros de excesso de
velocidade do motor, P9.69 e P9.70
estdo definidos incorretamente.
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1: Substitua a placa de controle
principal.

1: Manuseie de acordo com a
sobretensao.

2: Manuseie de acordo com a
sobrecorrente.

1: Substitua o cabo ou o motor.

1: Limpe o registro através da
funcdo do parametro de
inicializagao.

1: Limpe o registro através da
funcdo do parametro de
inicializacao.

1: Verifique se a carga foi
desconectada ou os ajustes de
P9.64 e P9.65 estdo corretos.

1: Verifique o sinal de retorno
do PID ou defina PA.26 com um
valor adequado.

1: Reduza a carga e verifique o
motor e as condicdes
mecanicas.

2: Selecione o inversor com
poténcia maior.

1: Defina os parametros de
encoder corretamente.

2: Realize o auto-tuning do
motor.

3: Defina P9.69 e P9.70
corretamente baseado na
situacdo atual.

1: Defina os parametros de
encoder corretamente.

2: Realize o auto-tuning do
motor.

3: Defina P9.69 e P9.70
corretamente.
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| Dimensdes (mm) |

0,75~ 1?kW w o 185 ~ 260kW
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ofloflo]lo Ciji :g — — 2 — A
_CHR ¢ —c~>— [0 0] o o 0

o == P :
w18 1 == €[ |

E2

AT

A 4

oc—— H1 H B

ad

% Ooog v L : - e
5 ~/ 5 A 4 y 1 |
< P A2

Modelo / Model W H H1 D A B d
[F20-201-1 ~ IF20-202-1 72 142,5 — 146 132,7 62,7 55
[F20-203-1 ~ IF20-205-1 100  183,5 — 138 173,5 90 4,7
IF20-208-3 ~ IF20-210-3 130 260 — 178 246,5 116 55

[F20-215-3 195 280 — 179 266 182,5 7
IF20-220-3 e IF20-225-3 245 390 - 193 410 180 7

[F20-230-3 300 500 — 252 522 200 9
IF20-240-3 e IF20-250-3 338 546 — 256,5 560 270 9
IF20-260-3 e IF20-275-3 300 500 — 252 522 200 9
IF20-401-3 ~ IF20-403-3 72 142 — 146 132,7 62,7 )7

IF20-405-3 ~ IF20-408-3 e
IF20-505-3 ~ IF20-508-3
IF20-410-3 ~ IF20-415-3

e IF20-420-3A 130 260 — 178 246,5 116 o)
[F20-510-3 ~ IF20-520-3
IF20-430-3 ~ IF20-425-3 ¢

100 183 — 137,6 173 90 47

o 195 280 — 179 266 1825 7
IF20-440-3 ~ IF20-450-3 ¢
IF20-540-3 ~ IF20-550-3 26| %0 ) — | 18] 40 18T
IF20-475-3 ¢ IF20-575-3 300 50 < — 252 52 200
IF20-4100-3 & IF20-5100-3 33 546  — 2565 560 270 9
IF20-4125-3 ~ IF20-4150-3 ¢
IF20-5125-3 ~ IF20-5150-3 33| %0 =) %00 ] 20 s 9
IF20-5175-3 & IF20-5200-3 00 675 — 310 320 65 11
A1: 220
A2: 150
IF20-5250-3 ¢ IF20-5300-3 E1: 220
300 1035 1080 500 ) o
0d: 13
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Capitulo 4:
Descri¢ao Detalhada das Fungdes

Grupo PO: Parametros basicos

Tipo G/P Valor de Fabrica 1
P0.00
Valores 1 Tipo G (carga de torque constante)

Este parametro é usado para indicar o modelo do inversor e ndo pode ser modificado.

1: Aplicavel a cargas de torque constante com parametros definidos (tipo G).

Selegao do .
Modo de Controle Valor de Fabrica 0
P0.01 ~ -
0 Controle V/F (Tensdo/Frequéncia)
Valores
1 Controle Vetorial Sensorless (SFVC)

0: Controle Escalar Tensdo/Freq. (V/f): aplicaces onde a carga é muito baixa, ou aplicacdes onde o inversor
controla varios motores, como ventiladores e bombas.

1: Controle Vetorial de Fluxo Sensorless (SFVC): aplicagcbes com controle vetorial em malha aberta, controle de
alto desempenho para mdaquinas ferramentas, centrifugas, injetoras, etc. O inversor controla somente um
motor.

Nota: se o controle vetorial é usado, o auto-tuning deve ser executado para aumentar o rendimento de
controle do inversor em relagdo ao motor usado.

Fontiellzgi:r:aan do Valor de Fabrica 0
P0.02 0 Controle via painel de operagao (IHM)
Valores 1 Controle via terminais
2 Controle via comunicagao

Usado para determinar o canal de controle de comando do inversor, como partida/parada, sentido de rotagéo,
jog, etc. Entrada de comando das seguintes formas:

0: Painel de Controle. Comandos de operagdo sdo feitos pelo painel de operagao, através das teclas RUN e
STOP/RESET.

1: Terminais de Entrada. Comandos de operacdo sao feitos através dos terminais de entradas multifuncionais.

2: Comunicag¢do. Comandos de operacdo sdo feitos através de um controlador, via comunica¢gdo Modbus

RTU.
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Sele¢ao da fonte de

. Valor de Fabrica 00
Freq. e Sobreposicio

Primeiro digito (fonte de frequéncia)

0 Frequéncia Principal X
Operagao X e Y (relagdao de operagao
determinada pelo segundo digito)
Transicao entre Xe Y
Transi¢cao entre X e ‘operagao Xe Y’
Transicdo entre Y e ‘operagcdo Xe Y’
Segundo digito (sobreposi¢do)

X+Y

X-Y
Maximode Xe Y
Minimode XeY

[

P0.03

Valores

S WN

W N = O

Usado para selecionar o canal de controle da frequéncia. Através da composicao da frequéncia principal X, e
da frequéncia auxiliar Y é possivel atingir a frequéncia desejada.

Primeiro Digito (Frequéncia de Comando)
0: Frequéncia principal X como referéncia.

1: Frequéncia de comando é resultante da operacdo complementar entre X e Y. A relacdo é determinada
através da fungao definida pelo segundo digito.

2: Comutagdo entre frequéncia de comando principal X e auxiliar Y. Quando a entrada multifuncao 18
(comutagdo de frequéncia) estd desligada, a frequéncia de comando é dada pela principal X. E quando a
entrada multifungdo 18 estd ligada, a frequéncia de comando é dada pela auxiliar Y.

3: Comutagdo entre frequéncia de comando principal X e resultante complementar X e Y. Quando a entrada
multifuncdo 18 (comutacdo de frequéncia) esta desligada, a frequéncia de comando é dada pela principal X. E

qguando a entrada multifun¢do 18 esta ligada, a frequéncia de comando é dada pela composicdo entre Xe Y.

4: Comutacdo entre frequéncia de comando auxiliar Y e resultante complementar X e Y. Quando a entrada
multifuncdo 18 (comutacdo de frequéncia) esta desligada, a frequéncia de comando é dada pela auxiliar Y. E
qguando a entrada multifun¢do 18 esta ligada, a frequéncia de comando é dada pela composicdo entre X e Y.

Segundo Digito (relacdo entre frequéncia principal X e auxiliar Y)
0: Frequéncia principal X + Frequéncia auxiliar Y definem a frequéncia de comando.
1: Frequéncia principal X - Frequéncia auxiliar Y definem a frequéncia de comando.

2: Maximo (Freq. X e Y). O maior valor absoluto de frequéncia entre X e Y é definido como frequéncia de
comando.

3: Minimo (Freq. X e Y). O menor valor absoluto de frequéncia entre X e Y é definido como frequéncia de
comando. Além disso, quando a frequéncia complementar resultante é selecionada, uma compensagéao (offset)
pode ser definida no parametro P0.21.
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Selegao de frequéncia

Val Fabri
Principal X alor de Fabrica 00

Configuragao via Teclado digital (definida em
0 P0.10, alterada em UP/DOWN, ndo memorizavel
com a falta de energia)
Configuragao via Teclado digital (definida em
1 P0.10, alterada em UP/DOWN, memorizavel com a
P0.04 falta de energia)
Entrada Analégica Tensdo (FIV)

Valores Entrada Analégica Corrente (FIC)
Habilita potenciometro do teclado versao 2
Entrada pulsante (S3)

Instrugdao Multiestagio (Multispeed)
Via CLP
Via PID
Via Comunicagao

O NGO UV A WN

Selegao da fonte de frequéncia principal X.

0: Configuracdo via teclado digital (ndo memorizavel com a falta de energia). Define o valor inicial da frequéncia
de P0.10. Pressionar as teclas A e ¥ paraincrementar ou decrementar para alterar a frequéncia do inversor,
ou via terminais de entradas digitais. Apds religar o inversor, o valor da frequéncia sera o valor definido em
P0.10.

1: Configuracdo via teclado digital (memorizavel com a falta de energia). Define o valor inicial da frequéncia de
P0.10. Pressionar as teclas A e ¥ para incrementar ou decrementar para alterar a frequéncia do inversor, ou
via terminais de entradas digitais. Apos religar o inversor, o valor da frequéncia sera o ultimo valor definido,
através do teclado, ou terminais de entrada. Lembrar que, P0.23 define o modo de memorizacdo da frequéncia
inicial, se o inversor memoriza a frequéncia ou retorna ao valor inicial durante o tempo de desaceleracao.
P0.23 também esta relacionado ao modo de parada.

2: Entrada analdgica de tensao (FIV).
3: Entrada analdgica de corrente (FIC).
4:Habilita o funcionamento do potenciémetro do teclado (versdo 2).

O inversor IF20 dispGe de duas entradas analdgicas (FIV e FIC). A entrada FIV é definida de fabrica com valor
de 0 a 10V, ja a entrada FIC é de 4 a 20mA, mas também pode ser usada de 0 a 10V, configurdvel via jumper
interno. O IF20 também dispGe de 5 op¢des de curva com relagao correspondente, 3 grupos para linearizagdo
com 2 pontos correspondentes, 3 grupos para linearizagdo com 4 pontos correspondentes, o usuario pode
configurar através dos grupos de parametros P4 e C6. O parametro P5.33 é usado para definir as entradas de
tensdo FIV e FIC, e respectivamente seleciona cada um dos 5 grupos de curvas, e suas relagdes
correspondentes. Os grupos P4 e C6 estdo relacionados a isto.

5: Entrada pulsante (S3) é dada através do terminal de pulso. Especificagdo do sinal de pulso: tensdo de 9 a 30
V e frequéncia de 0 a 3KHz. A entrada de pulso pode ser usada somente no terminal de entrada S3. A frequéncia
de entrada de pulso S3, e suas definicdes podem ser feitas nos parametros P5.28 até P5.31. A relagdo linear
da entrada de pulso em 100%, refere-se a frequéncia maxima definida em P0.12.
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6: Multiestagio (multispeed): Selecdo de velocidade através dos terminais de entradas digitais por diferentes
combinacgGes. O IF20 possibilita definir até 4 entradas de velocidade e 16 estagios diferentes, definidos no
grupo de parametros PC. As fun¢Ges de multiestagio sdo definidas por porcentagem em relagdo a frequéncia
maxima, configurada no P0.12. As entradas digitais “S” precisam ser definidas com a funcao multiestdgio,
através do grupo de parametros P5.

7: Via CLP: quando a frequéncia é dada pelo modo CLP, esta pode ser dada por qualquer um dos parametros
PC.00 a PC.15, e seus respectivos tempos de execuc¢ao, aceleracdo e desaceleracdo, através dos parametros
PC.18 a PC.49.

8: Via PID: Selecdo do modo PID como controle da frequéncia de saida do inversor. Esta op¢do é muito usada
em aplicagdes que necessitam de um controle em malha fechada, tais como, controle de pressao constante,
por exemplo. O grupo de parametros PA é relativo as funcdes do PID do inversor.

9: Via Comunicacdo: a fonte da frequéncia principal do IF20 é fornecida por uma comunica¢do Modbus RTU,
através da porta RS485 (terminais RS- e RS+).

Selegdo da Frequéncia

Auxiliar Y Valor de Fabrica 0

Configuracao via Teclado digital (definida em P0.10,
0 alterada em UP/DOWN,
N3o memorizavel com a falta de energia)

Configuracao via Teclado digital (definida em P0.10,
1 alterada em UP/DOWN,

Memorizavel com a falta de energia)
P0.05 Entrada Analdgica Tensao (FIV)

Valores Entrada Analégica Corrente (FIC)
Reservado

Entrada Pulsante (S3)

Instrug¢dao Multiestagio

Via CLP

Via PID

O 0 N o U & W N

Via Comunicagao

Afonte de frequéncia auxiliar Y é fornecida como uma alternativa a frequéncia principal X. Por exemplo, podem
trabalhar de forma alternada entre elas. O parametro P0.03 é usado para definir seu funcionamento. Quando
a frequéncia auxiliar é usada como sobreposi¢do, como por exemplo, X + Y, X a X+Y ou Y a X+Y, é importante
se atentar a:

1) quando a frequéncia auxiliar é definida de forma digital, o valor ajustado em P0.10 fica desabilitado. O
usuario, através dos botdes A, ¥ do teclado (ou pelos terminais de entradas com fungdo UP e DOWN) ajusta
a frequéncia.

2) quando a frequéncia auxiliar é definida via entrada analdgica (FIV ou FIC), ou por entrada pulsante, o valor

correspondente a 100% da entrada pode ser definido pelos parametros P0.06 e P0.07. » DICA: para a sele¢do
da frequéncia auxiliar Y e da principal X ndo pode ser ajustada a mesma fonte, definidas em P0.04 e P0.05.
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Sele¢ao da faixa de Sobreposicao Y

Da Frequéncia Auxiliar LELEIC DIl 0
P0.06 L. . ..
0 Relativa a frequéncia maxima
Valores
1 Relativa a frequéncia principal X
Faixa de AjusteAde‘Sobre.p.osmao Y Valor de Fabrica 100
P0.07 Da Frequéncia Auxiliar
Valores 0~150%

Quando a selecdo da fonte de frequéncia for para sobreposicdo (P0.03 definido em 1, 3 e 4)., estes dois
parametros acima sdao usados para determinar a faixa de ajuste da frequéncia auxiliar Y. O parametro P0.05 é
usado para determinar a fonte de frequéncia auxiliar. A escolha da frequéncia maxima pode ser relativa a faixa
de ajuste da frequéncia principal X. Se a escolha é relativa a fonte principal, o range da frequéncia secundaria
mudara de acordo com a frequéncia principal X.

At D
Tempo 1 de Aceleracao Valor de Fabrica epende
P0.08 do Modelo
Valores 0 ~ 65000 s
~ . Depende
Tempo 1 de Desaceleragao Valor de Fabrica
P0.09 do Modelo
Valores 0~ 65000s

O tempo de aceleracdo refere-se ao tempo que o inversor leva para sair de 0 Hz a frequéncia base determinada
em PO0.24.

O tempo de desaceleragao refere-se ao tempo que o inversor leva para sair da frequéncia base determinada
em P0.24 a 0 Hz.

Predefinicao da Frequéncia Valor de Fabrica 60.00
P0.10

Valores 0 ~ freq. max. (Hz)

Quando a sele¢do da fonte de frequéncia é definida como “digital” ou “terminais UP/DOWN”, o valor do
parametro é definido como frequéncia de inicializagao do inversor.

Sentido de Rotacao Valor de Fabrica 0
P0.11 0 Sentido direto
Valores
1 Sentido reverso

Através deste parametro, ndo é necessario trocar as ligacdes do motor para mudar o sentido de rotac¢do. Dica:
apos inicializagdo, o parametro restaurara o valor original do sentido de rotacdo do motor. Atencdo em
aplicagdes onde é proibido alterar o sentido de rotagdo do motor.

Frequéncia Maxima Valor de Fabrica 60.00
P0.12

Valores 50.00 ~ 320.00Hz
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Na entrada analdgica ou pulsante (S3) do IF20, 100% da frequéncia pode ser calibrado em P0.10.

A frequéncia maxima de saida que o IF20 pode atingir é de 3200 Hz. A resolucdo e a faixa de ajuste dessa
frequéncia pode ser definida através do parametro P0.22.

Quando P0.22 é definido em 1, a resolucado da frequéncia é de 0.1 Hz, e P0.10 tem faixa de ajuste de 50.0 a
3200.0 Hz.

Quando P0.22 é definido em 2, a resolucdo da frequéncia é de 0.01 Hz, e P0.10 tem faixa de ajuste de 50.00 a
320.00 Hz.

Sele¢ao da frequéncia

.. . Valor de Fabrica 0
de limite superior

P0.12

Entrada Analdgica Tensao (FIV)

A L .
P0.13 Entrada Analdgica Corrente (FIC)
Valores
Reservado

Entrada Pulsante (S3)

i A W N = O

Via Comunicagao

Define o limite superior da fonte de frequéncia, que pode ser definido de forma digital (P0.12), como também
por uma entrada analdgica.

Quando definido por uma entrada analdgica, o valor de entrada correspondente a 100% é o de P0.12.

Frequéncia de Limite Superior Valor de Fabrica 60.00
Rt Frequéncia limite inferior
Valores
P0.16 ~ Freq. Max. P0.12
Offset da frequéncia
Valor de Fabrica 0.00
PO.15 De Limite Superior
Valores 0 ~ Freq. Max. P0.12

Quando o limite superior é definido para analdgica ou frequéncia de pulso, P0.13 torna-se o ponto de
compensacao do ajuste da frequéncia, sobrepondo a frequéncia de compensagao e ao valor ajustado em P0.12,
como valor de limite final da frequéncia.

0.16 Frequéncia de Limite Inferior Valor de Fabrica 0.00
PO.
Valores 0 ~ Freq. Limite Superior P0.14

Este parametro é usado para definir o limite inferior da frequéncia de saida. O inversor pode parar e rodar na
frequéncia inferior ou em velocidade zero. Seu modo de operacdo pode ser definido em P8.14.
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Depende

i FAbri
alor de Fabrica do Modelo

Frequéncia Portadora
P0.17

Valores 1 ~16.0kHz

Este parametro ajusta a frequéncia portadora do IF20. Através deste ajuste é possivel reduzir ruidos elétricos,
evitar ressonancia mecanica, reduzir corrente de drenagem e interferéncias causadas pelo inversor. Quando a
frequéncia portadora é baixa, a corrente de saida da componente de harmdnica aumenta, perda no motor
aumenta, assim como sua temperatura. Ja quando o valor da frequéncia portadora é mais alto, a perda no
motor é reduzida, como a temperatura, mas a perda no inversor aumenta sua temperatura também aumenta,
assim como as interferéncias geradas por ele.

O ajuste da frequéncia portadora afetara o rendimento do inversor da seguinte forma:

Frequéncia Portadora Baixo -> Alto
Ruido do motor Grande - Pequeno
Formato da corrente de saida Ruim - Bom
Aumento da temp. no motor Alto - Baixo
Aumento da temp. no inversor Baixo - Alto

Pequena - Grande
Pequena - Grande

Corrente de fuga
Interferéncia externa

O valor ajustado de fabrica da frequéncia portadora depende da poténcia do inversor. Contudo, o usudrio pode
modificar de acordo com a necessidade da aplicacdo, mas é preciso ter atencdo em: se o valor definido for
maior que o valor de fabrica, isso levard a um aumento na temperatura do inversor, sendo recomendado o
uso de um dissipador de calor, caso contrario, alarmes de sobre temperatura podem ocorrer, e
consequentemente danificar o inversor.

Ajuste da Frequéncia Portadora
com temperatura

Valor de Fabrica 1
P0.18

Valores
1 Sim

Este parametro é usado para que o inversor, assim que detecte uma temperatura alta em seu dissipador,
reduza a frequéncia portadora automaticamente. Quando a temperatura no dissipador estiver baixa, a
frequéncia portadora retorna ao valor ajustado anteriormente. Este parametro habilitado, reduz a ocorréncia
de alarme de sobre temperatura do inversor.

Unidade de tempo para

~ ~ Valor de Fabrica 1
aceleragao e desaceleragao
P0.19 0 1 Seg_
Valores 1 0.1 seg.
2 0.01 seg.

O IF20 fornece 3 opgdes de unidade para os tempos de aceleragdo e desaceleragdo: 1 segundo, 0.1 segundos
e 0.01 segundos.

Nota: modificar este parametro, todos os pardmetros relacionados ao tempo de aceleragdo e desaceleracao
mudarao.
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p0.21 Offset da frequéncia auxiliar para operacdo X e Y Valor de Fabrica 0.00
' Valores 0 ~ Freq. Max. P0.12

Este parametro é vdlido somente quando na selecdo de frequéncia estiver habilitada a opcao de frequéncia
auxiliar.

Unidade de frequéncia Valor de Fabrica 2
P0.22 1 0.1 Hz
Valores
2 0.01 Hz

Todos os parametros relacionados a frequéncia sdo afetados por este. Quando a resolucgdo for de 0.1 Hz, a
frequéncia maxima de saida do IF20 pode atingir 3200 Hz. E quando a resolucdo for de 0.01 Hz, a frequéncia
maxima de saida do IF20 pode atingir 320.00 Hz. Nota: modificar este parametro, os parametros relacionados
a frequéncia mudardo. Aten¢do com a aplicacdo!

Retengao da frequéncia na energizagao Valor de Fabrica 0
P0.23 0 N3o retentivo
Valores
1 Retentivo

Este parametro sé é valido para ajuste da frequéncia de forma digital.

Definido com valor 0 (ndo retentivo), apds religar o inversor, o valor da frequéncia retorna ao valor definido
em P0.10. Os botdes A, ¥, ou as entradas UP/DOWN s3o reiniciadas.

Quando definido com valor 1 (retentivo), apds religar o inversor, o valor da frequéncia é mantido com o ultimo
valor antes de desligar. Os botSes A, ¥, ou as entradas UP/DOWN permanecem validos.

Freq. base para tempos de acel./desacel. Valor de Fabrica 0
0 Freq. Max. P0.12
P0.24
Valores 1 Definir frequéncia
2 100 Hz

Este parametro refere-se a frequéncia que o inversor usara como referéncia para os tempos de aceleracdo e
desaceleragao.

Quando P0.24 é definido como 1, os tempos de aceleragdo e desaceleragao sao associados a uma frequéncia
definida, se o seu valor muda frequentemente, os tempos também mudarao. Atengdo com a aplicagao!

Frequéncia base para Teclas UP/DOWN Valor de Fabrica 0
P0.25 0 Frequéncia de operagao
Valores
1 Definir frequéncia

Este parametro é valido somente quando a frequéncia for definida via digital. E usado para determinar a
acdo dos botdes A, ¥, ou das entradas UP/DOWN. E usado como uma forma de corrigir a frequéncia
desejada.
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Fonte de comando vinculado para

. . Valor de Fabrica 000
frequéncia

Primeiro digito (comando do painel de operagao para fonte de
frequéncia)

0 Sem ligacao
Fonte de frequéncia via teclado digital

Entrada Analdgica Tensao (FIV)

W N =

Entrada Analdgica Corrente (FIC)

Reservado

P0.26

Entrada Pulsante (S3
Valores (53)

Multiestagio (multispeed)
Via CLP

00 N o u b

Via PID
9 Via Comunicagao

Segundo digito (comando do terminal de ligacdo para fonte de
frequéncia,
0 ~ 9 do primeiro digito)

Terceiro digito (comando de comunicag¢ao para fonte de frequéncia, 0
~ 9 do primeiro digito)

Parametro usado para vincular as trés fontes de comando, com nove frequéncias definidas, facilitando
aplicagées de mudangas sincronizadas.

Para detalhes das op¢des de frequéncia, veja a descri¢do do parametro P0.03. Fontes diferentes de comando
podem estar vinculadas a uma mesma fonte de frequéncia. Se uma fonte de comando é vinculada a uma
frequéncia, quando a frequéncia de processo é acionada, os comandos definidos em P0.03 a P0.07 nao
funcionarao.

Tipo do cartao de comunicagao Valor de Fabrica 0
P0.27
Valores 0 Cartao de comunicacdo Modbus
Grupo P1: Controle de Partida/Parada
Modo de Partida Valor de Fabrica 0
0 Partida direta
P1.00
Valores 1 Reinicio monitorando a velocidade e sentido de giro
2 Partida pré-excitada (motores assincronos)

0: Partida direta. Se o tempo do freio DC é definido em 0, o inversor parte na frequéncia inicial. Se o tempo do
freio DC é diferente de 0, o inversor libera o freio antes, e entdo parte na frequéncia inicial. Esta opg¢do é usada
em aplicacGes com baixa inércia da carga, onde o motor partird na inicializagao.
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1: Reinicio monitorando a velocidade de giro. O inversor verifica a velocidade de giro e o sentido do motor
antes, e entdo parte o motor na frequéncia rastreada. E utilizado para reiniciar o inversor assim que uma falha
instantanea ocorra devido a inércia alta da carga. Para assegurar que isso ocorra de forma correta, é preciso
definir o grupo P2 corretamente.

2: Partida pré-excitada (motores assincronos). Esta opg¢do sé é valida para motores assincronos, e usados para
gerar um campo magnético antes que o motor parta. Para corrente pré-excitada e seu tempo, verifique os
parametros P1.05 e P1.06. Se o tempo de pré-excitacdo for igual a 0, o inversor cancela essa pré-excitacdo e
parte na frequéncia inicial. Se este tempo for diferente de 0, o inversor pré-excita antes de rodar, melhorando
a resposta dinamica do motor.

Modo de monitoramento

da velocidade de giro elofeclebies 0
P1.01 0 Da frequéncia na parada
Valores 1 De velocidade zero
2 Da frequéncia mdaxima

Para completar o processo de monitoramento da velocidade de giro, selecione o0 modo apropriado no qual o
inversor monitorara tal velocidade.

0: Frequéncia na parada para monitorar. E o modo comumente selecionado.
1: Velocidade zero para monitorar. E aplicado para reiniciar o inversor apés um longo tempo em falha.
2: Frequéncia maxima para monitorar.

Velocidade de monitoramento
P1.02 do sentido de rotagao

Valores 1~100

Valor de Fabrica 20

No modo de reinicializagdo do monitoramento da velocidade de giro, selecione o tempo de atualizagao para
isto. Valores maiores significam maior velocidade para monitorar. Contudo, valores muito altos podem causar
leitura ndo confiavel.

Frequéncia de Inicializagao Valor de Fabrica 0.00
P1.03
Valores 0.00 ~ 10.00Hz
Ter:1p9 de e.s;::e.ra- ~ Valor de Fabrica 0.0
P1.04 da frequéncia de inicializacao
Valores 0.0 ~100.0s

Para garantir o torque do motor na partida do inversor, defina uma frequéncia de partida adequada. Além
disso, para gerar excitacdo no motor na partida, a frequéncia de partida deve ser mantida por um determinado
tempo. O pardmetro P1.03 ndo esta restrito pelo limite inferior de frequéncia, definido em P0.16. Se a
frequéncia alvo definida é menor que a frequéncia de partida, o inversor ndo partird e permanecerd em espera.
Durante o chaveamento entre sentido direto e reverso de rota¢do, o tempo de espera frequéncia de partida
(P1.04) é desabilitado. O tempo de espera ndo estd incluido no tempo de aceleracdo, e sim no tempo de
execucdo da fungao CLP.
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Exemplo 1:

P0.04 = 0 — fonte de frequéncia definida como digital.

P0.10 = 2.00 Hz — valor da frequéncia é 2.00 Hz.

P1.03 = 5.00 Hz — valor da frequéncia de partida é 5.00 Hz.

P1.04 = 2.0 segundos — tempo de espera da freq. de partida é 2 segundos
Neste exemplo, o IF20 permanece em modo de espera e a frequéncia de saida é 0.00 Hz.
Exemplo 2:

P0.04 = 0 — fonte de frequéncia definida como digital.

P0.10 = 10.00 Hz — valor da frequéncia é 10.00 Hz.

P1.03 = 5.00 Hz — valor da frequéncia de partida é 5.00 Hz.

P1.04 = 2.0 segundos. —tempo de espera da freq. de partida é 2 segundos.

Neste caso, o IF20 acelera até 5.00 Hz, e depois de 2 segundos, acelera novamente até a frequéncia de 10.00

Hz.
Corrente do freio DC/ Corrente de pré excita¢io Valor de Fabrica 0
P1.05
Valores 0~ 100%
Tempo do freio DC/ Tempo de pré excitagdo Valor de Fabrica 0.0
P1.06
Valores 0.0 ~100.0s

O freio DC de partida é geralmente utilizado durante a reinicializagdo do inversor apds o motor parar. A pré
excitacdo é utilizada para fazer o inversor gerar um campo magnético para motores assincronos antes da
partida, melhorando sua capacidade de resposta.

O freio DC de partida é valido somente para o modo de partida direta. Neste caso, o inversor atua o freio DC
na corrente inicial definida. Apds o tempo definido em P1.06, o inversor inicia a partida. Se este tempo estd
definido em 0, o inversor parte diretamente sem o freio DC. Quanto maior for a corrente definida no P1.05,
maior sera a forga de atuagao do freio DC.

Se o modo de partida é definido como pré excita¢do, o inversor gera um campo magnético baseado na corrente
de pré excitagdo. Apds o tempo de pré excitacdo, definido no P1.06, o inversor inicia a partida. Se o tempo for
igual a 0, o inversor parte diretamente sem pré excitagdo.

A corrente do freio DC ou de pré excitagdo é uma porcentagem relativa ao valor-base. Se a corrente nominal
do motor é menor ou igual a 80% da nominal do inversor, o valor-base é a nominal do motor. Agora, se a
corrente nominal do motor for maior que 80% da nominal do inversor, o valor-base é os 80% da corrente
nominal do inversor.
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Modo de Aceleragio/

e S Valor de Fabrica 0
P1.07 0 Aceleracdo/Desaceleragao linear
Valores 1 Aceleracdo/Desaceleracdo A em curva S
2 Aceleracdo/Desaceleragdo B em curva S

Este parametro é usado para definir o modo de atuacao das rampas de aceleracdo e desaceleracao.

0: Aceleracdo/Desaceleracgdo Linear. A frequéncia de saida aumenta ou diminui de forma linear. O IF20 fornece
4 grupos de tempos para aceleracao e desaceleracdo, que podem ser definidos em P5.00 a P5.08.

1: Aceleragdo/Desaceleragdo A em curva S. A frequéncia de saida é incrementada ou decrementada de acordo
com a curva S. A curva S é usada em aplicagdes que exigem partida e parada suave, como por exemplo,
elevadores, esteiras, etc. Os parametros P1.08 e P1.09, respectivamente, definem os tempos de aceleracdo e
desaceleracdo proporcionais ao inicio e final da curva S.

2: Aceleragdo/Desaceleracdo B em curva S. Neste caso, a frequéncia nominal do motor é sempre o ponto de
inflexdo da curva. Esta op¢do é muito usada em aplicacbes onde a aceleragdo/desaceleracdo é necessaria
numa velocidade maior que a frequéncia nominal. Quando a frequéncia definida é maior que a nominal, o
tempo de aceleracdo/desaceleracdo é:

4yl

_ J NS %
mT T

Na férmula acima, f é a frequéncia definida, fb é a frequéncia nominal do motor e T é o tempo de aceleracdo
de 0 Hz até fb.

Frequéncia de saida (Hz) ‘
Frequéncia de definida (f) | = = = =

Frequéncia nominal (fb) === ======= ===

-

—>i je—s] Tempo (t)
T T

Figura 4-1 Aceleragdo/Desaceleracdo B em curva S.

Tempo proporcional do

L. Valor de Fabrica 30.0
P1.08 Inicio da curva S
Valores 0~ (100% - P1.09)
Tem;fo REEIEIEEENCE Valor de Fabrica 30.0
P1.09 Final da curva S
Valores 0~ (100% - P1.08)
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Estes dois parametros respectivamente definem os tempos proporcionais do segmento inicial e final de
aceleracdo/desaceleracdo A da curva S. Eles tém que respeitar a seguinte regra: P1.08 + P1.09 < 100.0%. Na
figura abaixo, t1 o tempo definido em P1.08, onde o declive da frequéncia de saida aumenta gradativamente.
Ja o tempo t2 é o tempo definido em P1.09, onde o declive da frequéncia de saida diminui gradativamente até
0. Entre os tempos tl1 e t2, o declive da frequéncia de saida permanece inalterado, ou seja,
aceleracdo/desaceleracdo linear.

b

Frequéncia de saida (Hz)

Frequéncia de definida (f

Tempo (t)

Figura 4-2 Aceleragdo/Desaceleracdo A em curva S.

Modo de Parada Valor de Fabrica 0
P1.10 0 Desacelera até parar
Valores
1 Rampa por inércia até parar

0: Desacelera até parar.

Depois de habilitar o comando de parada, o inversor decrementa a frequéncia de saida de acordo com o tempo
de desaceleracdo e para quando a frequéncia chega a 0.

1: Rampa por inércia até parar.

Depois de habilitar o comando de parada, o inversor imediatamente para a saida de frequéncia. O motor
rodara livre e parara pela inércia mecanica do sistema.

111 Frequéncia inicial de parada do freio DC Valor de Fabrica 0.00
P1.
Valores 0 ~ freq. max. (Hz)
112 Tempo de espera de parada do freio DC Valor de Fabrica 0.0
P1.
Valores 0.0 ~ 100.0s
Corrente de parada do freio DC Valor de Fabrica 0
P1.13
Valores 0~ 100%
Tempo de parada do freio DC Valor de Fabrica 0.0
P1.14
Valores 0.0 ~100.0s
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P1.11: (Frequéncia inicial de parada do freio DC). Durante o processo de desaceleracdo até a parada, o
inversor habilita o freio DC quando a frequéncia de opera¢do é menor que o valor definido neste parametro.

P1.12 (Tempo de espera do freio DC). Quando a frequéncia de operac¢do decrementa até a frequéncia inicial
de parada do freio DC, o inversor para a saida por um determinado periodo e entdo habilita o freio DC. Isto
previne falhas como sobre corrente causadas pela atuacao do freio em altas velocidades.

P1.13 (Corrente de parada do freio DC). Este parametro define a corrente de saida no freio DC, é uma
porcentagem relativa ao valor-base. Se a corrente nominal do motor é menor ou igual a 80% da nominal do
inversor, o valor-base é a nominal do motor. Agora, se a corrente nominal do motor for maior que 80% da
nominal do inversor, o valor-base é os 80% da corrente nominal do inversor.

P1.14 (Tempo de parada do freio DC). Este parametro especifica o tempo de atuagéo do freio DC. Se é
definido como 0, o freio DC esta desabilitado. O processo de parada do freio DC é mostrado logo abaixo.

Frequéncia de saida (Hz)

Frequéncia inicial de |
parada do freio DC T (. N - Tempo (t)
! »

Valor objetivo da

T
I !
| 1
' 1

= . !

tensdo de saida : | da parada do freio DC
1 ' 1
: L %
ParadafreioDC === ~-1=/ == ====~= =g i |

h Tempo (t)

I I Tempo de parada
Comando RUN do freio DC

Figura 4-3 Processo de parada do freio DC.

Faixa de uso do freio Valor de Fabrica 100
P1.15

Valores 0~ 100%

E valido somente para inversores com unidade de frenagem interna e é usado para ajustar a faixa de atuacdo
da unidade. Quanto maior for o valor deste parametro, melhor resultado de frenagem tera. Contudo, um valor
muito alto causa grande flutuacdo na tensdo do barramento DC do inversor, durante o processo de frenagem.

Grupo P2: Parametros do motor

Sele¢ao do tipo de Motor Valor de Fabrica 0
P2.00 0 Motor assincrono comum
Valores
1 Motor assincrono com freq. variavel
201 Poténcia nominal do motor Valor de Fabrica Depende do Modelo
P2.
Valores 0.1 ~ 30.0kwW
Tensdao nominal do motor Valor de Fabrica Depende do Modelo
P2.02
Valores 1~2000V
Corrente nominal do motor Valor de Fabrica Depende do Modelo
P2.03 0.01 ~ 655.35A
Valores
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Frequéncia nominal do motor Valor de Fabrica Depende do Modelo
P2.04 Valores 0.01 ~ Freq. Maxima
Velocidade de rotagao nominal do motor Valor de Fabrica Depende do Modelo
P8 Valores 1~ 65535RPM

Definir estes parametros de acordo com os dados de placa do motor, ndo importando se o controle é escalar
(V/F) ou vetorial.

Para se obter um melhor rendimento do inversor, é necessario executar a funcao de auto-tuning. Uma maior
precisdo do resultado desta funcdo depende da parametrizacdo correta dos valores de placa do motor.

206 Resisténcia do Estator (motor assincrono) Valor de Fabrica Depende do Modelo
P2.
Valores 0.001 ~ 30.000Q
20 Resisténcia do Rotor (motor assincrono) Valor de Fabrica Depende do Modelo
P2.07
Valores 0.001 ~ 65.535Q
Reatancia Indu’tlva de fuga (motor Valor de Fabrica Depende
P2.08 assincrono) do Modelo
Valores 0.01 ~ 655.35mH
Reatancia I’ndutlva Valor de Fabrica Depende
P2.09 (motor assincrono) do Modelo
Valores 0.1 ~ 6553.5mH
Corrente Se’m Carga Valor de Fabrica Depende
P2.10 (motor assincrono) do Modelo

Valores 0.01 ~ P2.03

Os parametros P2.06 a P2.10 sdo para motores assincronos. Estes parametros comumente ndo estdo
disponiveis na placa do motor, e sdo obtidos através da execu¢do do auto-tunig do inversor. A opg¢do de
execuc¢do do auto-tuning de forma estdtica fornece somente valores para P2.06 a P2.08. J4 a op¢do de auto-
tunig dinamico fornece todos os parametros de P2.06 a P2.10, além disso, pode obter a corrente de loop do
processo PI.

Cada vez que P2.01 (poténcia nominal do motor), ou P2.02 (tensdo nominal do motor) sdo alterados, o inversor
automaticamente restaura os valores de P2.06 a P2.10 para valores padrdo de motores assincronos. Se for
impossivel executar o auto-tuning estatico, insira manualmente os valores destes parametros de acordo com
os dados fornecidos pelo fabricante do motor.

P2.11 - P2.36 Reservados.

Selegdo do tipo de Motor Valor de Fabrica 0
0 Sem auto-tuning
P2.37
Valores 1 Auto-tuning estatico para motor assincrono

2 Auto-tuning completo para motor assincrono
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0: Sem auto-tuning. A fungdo auto-tuning esta desabilitada.

1: Auto-tuning estético para motores assincronos. E usado em aplicacdes onde a opgdo completa do auto-tunig
nao pode ser executada, pois o motor ndo pode ser facilmente desconectado da carga. Antes de executar esta
opcao, primeiramente defina os parametros P2.00 a P2.05 com os valores de placa do motor. O inversor obtera
somente os parametros P2.06 a P2.08.

=> Procedimento de execucdo: definir este pardametro igual a 1, e pressionar a tecla RUN. Entdo, o inversor
inicia o auto-tuning estatico.

2: Auto-tuning completo para motores assincronos. Para executar esta op¢do de auto-tuning, tenha certeza
de que o motor estd desconectado da carga. Durante este processo, o inversor executa o auto-tuning estatico
primeiro e entdo acelera a 80% da frequéncia nominal do motor com o tempo de aceleracado definido em P0.08.
O inversor mantém o motor rodando por um certo tempo, e depois desacelera até parar de acordo com o
tempo definido em P0.09.

=> Procedimento de execucdo: definir este pardametro igual a 2, e pressionar a tecla RUN. Entdo, o inversor
inicia o auto-tuning completo, girando o motor.

NOTA: a fungdo auto-tuning pode ser executada somente em modo de operagdo via painel, quando P0.02 é
igual a 0.

Grupo P3: Parametros de Controle Vetorial

O grupo de parametros P3 é usado somente para o controle vetorial. Para controle escalar (V/F), este grupo

é invdlido.
Ganho proporc.lonal Valor de Fabrica 30
P3.00 do loop de velocidade 1
Valores 1~100
Tempo mteg.ral Valor de Fabrica 0.50
P3.01 do loop de velocidade 1
Valores 0.01 ~ 10.00s
Frequéncia de chaveamento 1 Valor de Fabrica 5.00
P3.02
Valores 0.00 ~ P3.05 (Hz)
Ganho proporczlonal Valor de Fabrica 30
P3.03 do loop de velocidade 2
Valores 1~100
Tempo mteg.ral Valor de Fabrica 0.50
P3.04 do loop de velocidade 2
Valores 0.01 ~ 10.00s
Frequéncia de chaveamento 2 Valor de Fabrica 10.00
P3.05
Valores P3.02 ~ Freq. Maxima de Saida (Hz)
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Os parametros de loop de velocidade Pl variam de acordo com a frequéncia de operac¢do do inversor.

Se esta frequéncia é menor ou igual ao valor definido em P3.02, os valores do loop de velocidade Pl sdo dados
por P3.00 e P3.01.

Ja se esta frequéncia é igual ou maior que o valor definido em P3.05, os valores do loop de velocidade Pl sdo
dados por P3.03 e P3.04.

E se a frequéncia de operagao estiver entre P3.02 e P3.05, os valores do loop de velocidade sdo obtidos da
comutacdo entre esses dois grupos, conforme mostrado abaixo.

A Parametros Pl

P3.00
P3.01
P3.03
P3.04
>
P3.02 P3.05 Freq. de referéncia

Figura 4-4 Relacdo entre freq. de operacdo e parametros de PI.

As caracteristicas de resposta dinamica da velocidade no controle vetorial podem ser ajustadas pelo ganho
proporcional e o tempo integral do inversor. Para se obter respostas mais rapidas do sistema, incrementar o
ganho proporcional e reduzir o tempo integral, porém este procedimento pode causar oscilagdes no sistema.

A seguir, o método recomendado para ajustes: primeiramente, incrementar o ganho proporcional garantindo
gue o sistema ndo oscile, entdo reduzir o tempo da integral até que o sistema ofereca respostas rapidas e
pequeno “overshoot”.

NOTA: valores incorretos de Pl pode acarretar em um “overshoot” de velocidade muito grande, e falhas de
sobretensdo podem acontecer.

Ganho no escorregamento

At 1
P3.06 do Controle Vetorial Valor de Fabrica 00

Valores 50 ~ 200%

Para SFVC (controle vetorial), este parametro é utilizado para ajustar a precisdo da velocidade do motor.
Quando o motor roda com carga em velocidade muito baixa, incremente o valor deste parametro. Ja quando
a velocidade é muito alta, decrementar o valor deste parametro.

Tempo do filtro

P3.07 do loop de velocidade Valor de Fabrica 0.000

Valores 0.000 ~ 0.100s
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Em modo de controle vetorial, o loop regulador da velocidade de saida é a referéncia de torque. Este
parametro é usado para filtrar essa referéncia. Geralmente ndo precisa ser ajustado, mas pode ser
incrementado em caso de grande flutuacao da velocidade. No caso de oscilacdo do motor, decrementar o valor
deste parametro de forma apropriada.

Se o valor deste parametro for muito baixo, a saida de torque do inversor pode ter grande flutuagao, porém a
resposta do sistema sera muito rapida.

Ganho do Controle Vetorial Valor de Fabrica 64

Valores 0~ 200

P3.08

Durante a desaceleracao do inversor de frequéncia, o controle de sobre excitacao pode restringir o aumento
da tensdo no barramento DC a fim de evitar falha de sobretensdo. Um valor mais alto neste parametro, melhor
sera esta restricdo. Incrementar este ganho se o inversor esta sujeito a sobretensdo durante a desaceleragao.
Lembrando que, valores muito altos deste parametro, as vezes, podem levar a um aumento na corrente de
saida para o motor.

Definir este parametro como 0 em aplicagdes com inércia muito baixa (a tensdo no barramento DC ndo
aumentara durante a desaceleracdo), ou quando ha um resistor de frenagem sendo usado.

Fonte do limite superior de torque

em modo de controle de velocidade LELCICOELTILE 0
0 P3.10
1 Entrada Analdgica Tensao (FIV)
FERL) 2 Entrada Analdgica Corrente (FIC)
Valores
3 Reservado
4 Entrada Pulsante (S3)
5 Comunicagao
Configuragao digital do limite superlqr Valor de Fabrica 150.0
P3.10 de torque em modo de controle de Velocidade
Valores 0.0 ~ 200%

No modo de controle de velocidade, o torque maximo de saida do inversor esta restrito a P3.09. Se o limite
superior for definido por um valor analégico, de pulso ou via comunicagdo, os 100% correspondem ao valor
de P3.10. E, por sua vez, os 100% de P3.10 correspondem ao torque nominal do inversor.

Ganho proporcional do ajuste de excitagao Valor de Fabrica 2000

P43 Valores 0~ 2000
Ganho integral do ajuste de excitacao Valor de Fabrica 1300

P Valores 0~ 2000
Ganho proporcional do ajuste de torque Valor de Fabrica 2000

P23 Valores 0~ 2000
Ganho integral do ajuste de torque Valor de Fabrica 1300

P3.16 Valores 0~ 2000
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Propriedade integral do loop de velocidade Valor de Fabrica 0
P3.17 0 Desabilitado
Valores
1 Habilitado

Os parametros acima sao do loop Pl para controle vetorial. Estes parametros sdo obtidos automaticamente
através da execugdo do auto-tuning completo, e geralmente ndo precisam ser alterados. Notar que valores
muito altos do ganho Pl podem causar oscilacdao do controle de loop. Quando tal oscilacdao ou flutuacao do
torque é consideravel, decrementar manualmente tanto o ganho proporcional quanto o integral.

P3.18 — P3.22 Reservados.

Grupo P4: Parametros de Controle escalar (V/F)

O modo de controle V/F é usado em aplicages onde a carga ¢é baixa (bombas e ventiladores), ou em aplicagdes onde o inversor controla
multiplos motores.

Configuragdo da Curva V/F Valor de Fabrica 0
V/F Linear

V/F Multiponto

V/F Quadratica

% poténcia V/F

P4.00 % poténcia V/F

Valores
1/6 poténcia V/F

1/8 poténcia V/F

© 0 oo A W N = O

Reservado

[
o

Completa separacio de V/F
11 Meia separagdo de V/F

0: V/F Linear. E aplicavel em cargas de torque constante.

1: V/F Multiponto. E aplicavel em cargas especiais como centrifugas e secadores. A curva V/F pode ser definida
através dos parametros P4.03 a P4.08.

2: V/F Quadratica. E aplicavel para controles de bombas e ventiladores.
3 a 8: curva V/F entre o modelo linear e quadrética.

10: Completa separacdo de V/F. Neste modo, a frequéncia de saida e a tensdo de saida sdo independentes. A
frequéncia é determinada pela fonte de frequéncia, e a tensdo é determinada pelo pardmetro P4.13. E
aplicdvel em aquecedores por indugao, alimentagdo inversa e controle de torque do motor.

11: Meia separacdo de V/F. Neste modo, V e F sdo proporcionais, e a relacdo desta proporc¢do pode ser definida
no P4.13. Isto também esta relacionado aos valores nominais de tensdo e frequéncia do motor, definidos no
grupo P2. Assumindo-se que a entrada de tensdo é X (0 a 100%), a relacdo entre V e F é: V/F = 2*X*(Tens&o
Nominal do Motor/Frequéncia Nominal do Motor).
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Impulso de Torque Valor de Fabrica Depende
P4.01 (boost) do Modelo
Valores 0.0 ~ 30.0%
Frequéncia de corte do Impulso de Torque Valor de Fabrica 50.00
P4.02
Valores 0.00 ~ Freq. Maxima de Saida (Hz)

Para compensar a caracteristica de torque em baixa frequéncia do controle escalar (V/F), é possivel aumentar
a tensdo de saida do inversor em baixa frequéncia, através de P4.01. Se este torque de impulso estiver definido
com valor muito alto, o motor pode sobreaquecer, podendo levar o inversor a uma sobrecorrente. Se a carga
é alta e o torque de partida do motor insuficiente, incrementar o valor de P4.01 pode ajudar. Agora se a carga
é baixa, manter um valor baixo em P4.01. Se este parametro estiver igual a 0, o inversor executa um controle
automatico do torque de impulso. Neste caso, o inversor calcula o torque baseado nos parametros de dados
do motor.

O parametro P4.02 especifica a frequéncia em que o controle do torque é valido. Apds exceder este valor, o
controle torna-se invalido, como mostra a figura a seguir.

Tensao de saida

A
Y R T T T Vb: Tensdo maxima de saida
E V1: Tenséao do impulso
; : (boost) do torque
Vi : :
BN : !

> Frequéncia de saida
f1 fb

f1: Freq. de corte do impulso (boost) do torque
fb: Freq. nominal de operagao

Onde, f1: frequéncia de corte (P4.02), e fb: frequéncia nominal.

Figura 4-5 Torque de impulso (boost)

Multi Ponto V/F Frequéncia 1 (F1) Valor de Fabrica 0.00
P4.03 Valores 0.00 ~ P4.05 (Hz)
Multi Ponto V/F Tensdo 1 (V1) Valor de Fabrica 0.0
pa.04 Valores 0.0 ~ 100.0%
Multi Ponto V/F Frequéncia 2 (F2) Valor de Fabrica 0.00
P4.05 Valores P4.03 ~P4.07 (Hz)
Multi Ponto V/F Tens3o 2 (V2) Valor de Fabrica 0.0
Pa.00 Valores 0.0 ~ 100.0%
Multi Ponto V/F Frequéncia 3 (F3) Valor de Fabrica 0.00
pa.07 Valores P4.05 ~ Freq. Nominal do motor P1.04 (Hz)
Multi Ponto V/F Tens3o 3 (V3) Valor de Fabrica 0.0
Pace Valores 0.0 ~ 100.0%
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Os parametros P4.03 a P4.08 sdo usados para definir a curva multiponto V/F. Este tipo de curva é baseado na
caracteristica da carga do motor. A relacdo entre tensdo e frequéncia deve respeitar a seguinte condigdo: V1
<V2<V3,F1<F2<F3.

Em baixa frequéncia, uma tensdo mais alta pode causar um agquecimento ou até mesmo a queima do motor.

% Tensao 4

Vb f------------
V3 [---moma-

V2 Lo _-_

V1 -

% Frequéncia

f1 f2 {3 fb
Figura 4-6: Curva multiponto V/F

V1-V3: tensdo 1, 2 e 3. F1-F3: frequéncia 1, 2 e 3. Vb: tensdo nominal do motor. Fb: frequéncia nominal do
motor.

Ganho de compensacdo do escorregamento V/F Valor de Fabrica 0.0
P4.09

Valores 0.0 ~ 200.0%

Usado para compensar o escorregamento do motor quando a carga deste aumenta, estabilizando a velocidade
de giro em casos de varia¢do de carga.

Se este parametro estiver em 100%, indica que a compensagao, quando o motor estiver com carga nominal, é
o escorregamento nominal do mesmo. Este escorregamento é obtido automaticamente pelo inversor através
de calculos baseados na frequéncia e velocidade de giro nominais do motor.

Se a velocidade do eixo do motor estd diferente da frequéncia desejada, ajuste ligeiramente este parametro.

p4.10 Ganho sobre excita¢ido V/F Valor de Fabrica 64

Valores 0~ 200

Durante a desaceleragao do inversor, uma sobre excitacao pode restringir o aumento da tensao no barramento
DC, prevenindo assim uma falha de sobretensdo. Valores mais altos em P4.10, melhoram esta restricdo.

Incrementar este valor deste ganho caso o inversor esteja causando falha de sobretensdo durante a
desaceleracdo. Porém, valores muito altos deste ganho podem causar um aumento na corrente de saida.
Definir P4.10 como 0 para aplicagGes quando a inércia é muito baixa e a tensdo no barramento DC ndo
aumentara durante a desaceleragdo do motor, ou quando ha um resistor de frenagem sendo usado na
aplicacao.
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A D
Ganho de supress3o de oscilagdo V/F Valor de Fabrica LI
P4.11 do Modelo

Valores 0~ 100

Definir o valor mais baixo possivel para este parametro para uma eficiente supressao da oscilacdo, a fim de
evitar que isso influencie no controle escalar (V/F).

Caso o motor nao tenha oscilacao, defina este parametro em 0. Aumentar este parametro somente quando o
motor apresentar alguma oscilacdo. Quanto maior for este valor, maior serd a supressao da oscilagao.

Quando a funcado de supressao de oscilacdo estiver habilitada, a corrente nominal do motor e também a
corrente sem carga devem estar definidas corretamente. Caso contrario, esta funcao nao terd um resultado
satisfatdrio.

Fonte de tens3o para separagdo V/F Valor de Fabrica 0

o

P4.14

Entrada Analdgica Tensao (FIV)
Entrada Analdgica Corrente (FIC)
Reservado

P4.13
Entrada Pulsante (S3)

Valores
Multiestagio (multispeed)
Via CLP

Via PID

©® N O A W N R

Via Comunicagao

Defini¢do da tensdo para separagdo V/F Valor de Fabrica 0
P4.14

Valores 0 ~ Tensdo nominal do motor (V)
A separacdo escalar (V/F) é geralmente usada em aplicagdes como aquecimento por indugdo, inversdo de
alimentacdo e controle de torque. Se este controle esta habilitado, a saida de tensdo pode ser definida em
P4.14, através das opgdes em P4.13. Se for definido como um valor analédgico, o 100% corresponde a tensdo
nominal do motor. Se um percentual negativo é definido, um valor absoluto é usado como valor efetivo.

Opgoes em P4.13.

0: Valor definido em P4.14. A tensdo de saida é configurada diretamente em P4.14.

1: FIV; 2: FIC. A tensdo de saida é determinada pelas entradas analdgicas.

3: Reservado.

4: Entrada Pulsante (S3). A tensdo de saida é determinada pela entrada de pulsos em S3.

Especificagdo: tensao de 9 a 30 V; frequéncia de 0 a 3kHz.

5: Multiestagio. Neste caso, os grupos P4 e PC devem estar definidos com a relagdo correspondente entre valor
desejado e o valor da tensdo. O 100% definido no grupo PC corresponde a tensdao nominal do motor.

6: Via CLP. Se a tensao de saida for definida via modo CLP, os parametros do grupo PC devem estar definidos
para determinar a tensao de saida.

7: Via PID. A tensdo de saida é definida baseada no sinal de retorno do controle PID. Para mais detalhes, ver
os parametros de PID no grupo PA.

8: Comunicagdo: A tensdo de saida é dada por um controlador externo através da comunicagdo. O 100%
corresponde a tensdo nominal do motor. Se um percentual negativo é definido, um valor absoluto é usado.
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Tempo de incremento da tensdo de separacdo V/F Valor de Fabrica 0.0
Pa-13 Valores 0.0 ~ 1000.0s

Tempo de decremento da tensdo de separagdo V/F Valor de Fabrica 0.0
pa-16 Valores 0.0 ~ 1000.0s

O parametro P4.15 indica o tempo necessario para a tensdo de saida aumentar de 0 a nominal do motor.
Tempo t1 na figura abaixo. O parametro P4.16 indica o tempo necessario para a tensdo de saida baixar da
nominal do motor até 0. Tempo t2 na figura abaixo.

Tenséo de saida

Tensdo nominal do motor |-----....... —
, Y
/' 5 1 \\
Tensdo alvo ... o 4\
Tempo atual de Tempo atual de
incremento de tenao tl 2 decremento de tendo

Tempo definido de Tempo definido de
incremento de tendo  decremento de tendo

Figura 4-7: Tensdo de separac¢do V/F

Grupo P5: Terminais de entrada

O IF20 possui 6 entradas digitais (S3 pode ser usada como entrada rapida de pulsos),e 2 entradas analdgicas.

P5.00 |FWD function selection| Default |1 Forward RUN (FWD)

P5.01 |REV function selection| Default |2 Reverse RUN (REV)

P5.02 | S1 function selection | Default |9 (Fault reset)

P5.03 S2 function selection | Default |12 (Multi-reference terminal 1)
P5.04 | S3 function selection | Default |13 (Multi-reference terminal 2)
P5.05 S4 function selection | Default |0

A tabela abaixo lista todas as func¢des disponiveis para as entradas multifungées.

VALOR FUNCAO DESCRICAO

0 Sem fungdo Terminais de entradas ficam sem fungao.

1 Avango (FWD)
Terminais sdo usados para controlar o avango e reverso do inversor.

2 Reverso (REV)

3 Controle de 3 entradas (vias) Determina o controle de partida e parada via trés entradas. Detalhes em
P5.11.

4 Avango JOG (FJOG) FJOG indica que o inversor avanga em velocidade de JOG. Enquanto RJOG, o
inversor roda em sentido contrario em velocidade de JOG. Definicdo em

5 Reverso JOG (RIOG) P8.00, P8.01 e P8.02.

6 Entrada UP Se a frequéncia é definida por entradas externas, essas fungdes sdo usadas

7 Entrada DOWN para incrementar e decrementar o comando da frequéncia.

8 Parada por inércia O inversor bloqueia a saida, o motor roda livre até parar por inércia.

9 Reset de Falha Fung50~usada para .“reset" de uma falha do inversor. Tem a mesma funcao
do botdao RESET na ihm.
O inversor desacelera até parar, mas mantém os parametros memorizados.

10 Pausar funcionamento (RUN) Assim que esta funcdo for desabilitada, o inversor volta ao status anterior a
pausa.
Se esta fungdo é ativada, o inversor apresenta a mensagem E15, e executa

11 Entrada NA para falhas externas ¢ P &

acdo de protecdo. Detalhes em P9.47.
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VALOR
12
13
14
15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

25
26

27

28

29

30
31

32

33

34

35

FUNCAO
Entrada 1 para multiestagio
Entrada 2 para multiestagio
Entrada 3 para multiestagio
Entrada 4 para multiestagio

Selegdo do tempo de
aceleragdo/desaceleragdo 1

Sele¢do do tempo de
aceleragdo/desaceleragdo 2

Alternar a fonte de frequéncia

Remove alteragGes das teclas
UP/DOWN

Alterna fonte de comando

Inibe aceleragdo/desaceleracio

Pausar PID

Reset status do CLP

Pausar oscilagao

Entrada de contagem
Reset de contagem

Entrada de contagem de
comprimento

Reset de contagem de
comprimento

Inibe controle de torque

Entrada de pulso (somente em S3)

Reservado

Freio DC instantaneo

Entrada NF para falhas externas

Proibida modificagdo da frequéncia

Reversdo da a¢do do PID

DESCRICAO

A definicdo de 16 velocidades diferentes pode ser implementada através da
combinagdo bindaria dessas 4 entradas. Referéncia na tabela 1 para mais
detalhes.

Até 4 grupos de tempos de aceleragdo/desaceleragdo podem ser
selecionados através da combinagdo binaria dessas 2 entradas. Referéncia na
tabela 2 para mais detalhes.

Usado para trocar ou alternar a fonte de frequéncia de comando, de acordo
com o P0.03.

Se a fonte de frequéncia for digital, a funcdo é usada para remover as
alteracgdes feitas pelas teclas UP/DOWN, ou pelas teclas de
incremento/decremento da ihm, retornando a frequéncia definida em P0.10.

Se P0.02 é definido igual a 1, esta fungdo é usada para alternar a troca entre
o comando via terminal e a ihm (painel de operacdo).

Se P0.02 é definido como 2, comando via comunicagao, esta fungdo alterna
entre controle via comunicagdo e via ihm (painel de operagdo).

Funcgdo habilitada, o inversor mantém a frequéncia de saida atual sem ser
afetado por sinais externos, exceto o comando de parada (STOP).

Desabilita o controle PID temporariamente. O inversor mantém a frequéncia
de saida atual sem receber a corregdo do PID.

Usado para restaurar o status original do controle do clp. O controle reinicia
apods pausa.

O inversor trabalha na frequéncia central, e a fungao de “swing” de
frequéncia é pausada.

Fungdo usada para contar pulsos.

Fungdo usada para limpar o status de contagem.

Funcg3do usada para contagem de comprimento.

Fungdo usada para limpar o comprimento.
O inversor inibe o controle por torque e entra no modo de controle de
velocidade.

Entrada S3 é usada como entrada de pulso.

Assim que a fungdo estd habilitada, o inversor imediatamente ativa o modo
freio DC.

Se esta fungado é ativada, o inversor apresenta a mensagem E15, e o inversor
para.

Enguanto esta fungdo estiver valida, o inversor ndo responderd a nenhuma
modificacdo de frequéncia.

Funcdo usada para reverter o sentido da agao do controle PID definido em
PA.03.
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VALOR

36

37

38

39

40

41
42

43

44
45

46

47

48

49

50

51~59

FUNCAO

Parada externa 1

Alterna fonte de comando 2

Pausar integral do PID

Alterna entre fonte de freq.
principal X e frequéncia
predefinida

Alterna entre fonte de freq.
principal Y e frequéncia
predefinida

Selecdo do motor 1

Selecdo do motor 2

Alterna parametros do PID

Reservado

Reservado

Alterna controle de torque e
velocidade

Parada de emergéncia

Parada externa 2

Desaceleragdo do freio DC

Remove o tempo atual de
funcionamento

Reservados

DESCRICAO

Fungdo de parada do inversor equivalente a tecla STOP na ihm (painel de
operagdo).

Usado para alternar entre controle via terminais e via comunicagdo. Se a
fonte de comando é feita via terminal, o inversor alternard para controle via
comunicagdo apds esta fungdo estar ativa.

Esta funcdo pausa a agdo do ajuste integral no processo de controle do PID.
Ajustes de proporcional e derivativo se mantém validos.

Esta fungdo troca a fonte de frequéncia X por uma frequéncia definida em
P0.10.

Esta fungdo troca a fonte de frequéncia Y por uma frequéncia definida em
P0.10.

Seleciona os dados referentes ao motor 1.
Seleciona os dados referentes ao motor 2.

Se o parametro PA.18 for igual a 1, os valores de PID serdo de PA.05 a PA.07
qguando esta func¢do for invalida, ou serdo de PA.15 a PA.17 quando a mesma
for valida.

Esta fungdo possibilita o inversor alternar entre controle de velocidade e
controle de torque. Enquanto esta fungao for invalida, o inversor opera no
modo definido em C0.00. Quando for valida, o inversor alterna para o outro
modo de controle.

Quando esta fungdo se torna valida, o inversor para em um curto tempo.
Durante o processo de parada, a corrente permanece no valor definido para
o limite superior.

Em qualquer modo de controle, esta fun¢do pode ser usada para desacelerar
o inversor até parar.

Quando esta fungdo se torna valida, o inversor desacelera até a frequéncia
inicial (P1.11), e entdo aciona o freio DC.

Fungdo usada para limpar o tempo atual de funcionamento do inversor. Esta
relacionada com os pardmetros P8.42 e P8.53.

Tabela adicional 1: Descricdo da fungdo multiestagio. Os 4 terminais de entrada de multiestagio possibilitam

16 combinagdes de velocidade, definidas em PC.00 a PC.15.

K4
OFF
OFF
OFF
OFF
OFF

K3 K2 K1 Referéncia Parametro
OFF OFF OFF Referéncia O PC.00
OFF OFF Referéncia 1 PC.01
OFF OFF Referéncia 2 PC.02
OFF Referéncia 3 PC.03
[ ON | OFF OFF Referéncia 4 PC.04
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K4 K3 K2 K1 Referéncia Parametro

OFF [ ON | OFF B Referéncias PC.05
OFF [ ON | OFF Referéncia 6 PC.06
OFF [ ON | B Referéncia 7 PC.07
[ ON | OFF OFF OFF Referéncia 8 PC.08
[ ON | OFF OFF B Referéncia 9 PC.09
[ ON | OFF OFF Referéncia 10 PC.10
| ON | OFF Y Referéncia 11 PC.11
[ oNn | oN ] OFF OFF Referéncia 12 PC.12
[ oNn | oN ] OFF B Referéncia 13 PC.13
K4 K3 K2 K1 Referéncia Parametro
[ oNn | oN ] OFF Referéncia 14 PC.14
L on ] on | B Referéncia 15 PC.15

Se a fonte de frequéncia for multiestdgio, 0 100% de PC.00 a PC.15 corresponde a frequéncia maxima definida
em P0.12. Além de controle de multiestagio, as entradas de multiestdgio podem ser usadas no controle PID
como valores pré-ajustados de processo, ou também, como valores de tens3o para separacdo V/F.

Tabela adicional 2: Descricdo da selecdo dos tempos de aceleracdo/desaceleracdo do inversor.

Entrada 2 Entradal | Sele¢do do Tempo de Aceleragdo/Desaceleragdo Parametro

OFF OFF Tempo de Aceleracdo/Desaceleragdo 1 P0.08 e P0.09

OFF Tempo de Aceleragdo/Desaceleragdo 2 P8.03 e P8.04
“ OFF Tempo de Aceleragdo/Desaceleragdo 3 P8.05 e P8.06
“ Tempo de Aceleragdo/Desaceleragdo 4 P8.07 e P8.08
Tempo do filtro S Valor de Fabrica 0.010

P5.10
Valores 0.000 ~ 1.000s

Este parametro é utilizado para definir um tempo de filtro dos terminais de entrada S. Se os terminais de
entradas sdo susceptiveis a alguma interferéncia, isso pode causar um mau funcionamento dos mesmos.
Aumentar o valor deste pardmetro pode evitar isso. De qualquer forma, isso reduzird o tempo de resposta das

entradas S.
Modo do comando de entrada Valor de Fabrica 0
0 Modo 1 de dois fios
P5.11 1 Modo 2 de dois fios
Valores
2 Modo 1 de trés fios
3 Modo 2 de trés fios

Este parametro é usado para definir o modo de comando das entradas externas.
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0: Modo 1 de dois fios. Esta op¢do é a mais utilizada, as operag¢des de avanco e reverso do motor sao
determinadas pelas entradas FWD e REV.

K1 K2 | Comando RUN
— FWD
K1 0 0 Parar
— REV 1 0 Avangar
2 0 1 Reverter
GND
1 1 Parar

Figura 4-8: Modo 1 de dois fios.

1: Modo 2 de dois fios. Usar este modo quando FWD for para modo operacdo (RUN), e REV para o sentido de

rotacdo. Conforme mostrado na tabela abaixo.

K1 K2 | Comando RUN
—1 FWD
K1 0 0 Parar
— REV 1 0 Avangar
K2
1 1 Reverter
GND
0 1 Parar

Figura 4-9: Modo 2 de dois fios.

2: Modo 1 de trés fios. Neste caso, P5.00 (FWD) deve ser igual a 1, P5.01 (REV) igual a 2, e P5.02 (S1) igual a 3.
A entrada S1 precisa ser normalmente fechada (NF) para que o inversor possa rodar, e o sentido de rotagdo é
dado através de pulsos nas entradas FWD e REV. A parada é feita quando a entrada S1 é desconectada.

Avangar FWD
Parar L ! Sl
Reverter REV
GND

Figura 4-10-1: Modo 1 de trés fios.

3: Modo 2 de trés fios. Neste caso, P5.00 (FWD) deve ser igual a 1, P5.01 (REV) igual a 2, e P5.02 (S1) igual a 3.
A entrada FWD habilita o inversor para rodar, enquanto S1 é usado para parar. O sentido de rotagao, neste
caso, é dado pela entrada REV, conforme figura abaixo.

Rodar — © " lpwp REV Diregéio
Parar ———L —sI
Diregdo _/_ REV 0 Avangar
OND 1 Reverter
Figura 4-10-2: Modo 2 de
trés fios.
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Razdo das entradas UP/DOWN Valor de Fabrica 1.00
P5.12

Valores 0.01 ~ 65.535Hz/s
Este pardmetro é utilizado quando a frequéncia é definida pelas entradas digitais UP/DOWN no inversor. O
valor da frequéncia muda de acordo com a razao definida aqui, dada em Hertz por segundo.

Se P0.22 éigual a 1, o range de configuracdo varia de 0.01 a 655.35Hz/s.
Se P0.22 éigual a 2, o range de configuragdo varia de 0.001 a 65.535Hz/s.

Entrada minima da curva FI 1 Valor de Fabrica 0.00
P5.13
Valores 0~ P5.15 (V)
Conflgura;a? c.orrespondente Valor de Fabrica 0.0
da entrada minima da curva Fl 1
P5.14
Valores -100.0 ~ 100.0%
Entrada maxima da curva Fl 1 Valor de Fabrica 10
P5.15
Valores P5.13 ~ 10.00V
Conflguraga? forrespondente Valor de F4brica 100
da entrada maxima da curva Fl 1
P5.16
Valores -100.0 ~ 100.0%
Tempo do filtro da curva Fl 1 Valor de Fabrica 0.10
P5.17
Valores 0.00 ~10.00s

Estes parametros sdo usados para definir a relacdo entre a entrada analégica de tensdo e o valor
correspondente definido. O valor de entrada de tensdo analégica maximo fica limitado pelo valor definido em
P5.15. E quando a tensdo da entrada analdgica for menor que o valor definido em P5.13, o valor definido em
P5.34 é calculado como o minimo, ou como 0.0%.

Quando a entrada analdgica for corrente, o 20mA corresponde a5V, e o 4mA corresponde a1 V.

Caso a entrada analdgica tenha interferéncia de algum tipo de ruido, incrementar o tempo do filtro no P5.17
para resolver isto.

Abaixo, dois exemplos tipicos de configura¢do sdo mostrados nas seguintes figuras.

Valor definido correspondente
(frequéncia, torque)

100.0%

0V (OmA) . .

10V/20mA FIV/FIC
Valor definido correspondente
(frequéncia, torque) A
100.0%
0OV (OmA) v 2
10V (20mA) 1 FIV/FIC
'

-100.0%

Figura 4-11: Relagdo entre as entradas analdgicas e os valores definidos.
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P5.18

P5.19

P5.20

P5.21

P5.22

P5.23

P5.24

P5.25

P5.26

P5.27

Entrada minima da curva Fl 2
Valores
Configuragao correspondente da entrada minima da curva Fl 2
Valores
Entrada maxima da curva Fl 2
Valores
Configuragao correspondente da entrada maxima da curva Fl 2
Valores
Tempo do filtro da curva Fl 2
Valores
Entrada minima da curva Fl 3
Valores
Configuragao correspondente da entrada minima da curva Fl 3
Valores
Entrada maxima da curva Fl 3

Valores
Configuragao correspondente da entrada maxima da curva Fl 3

Valores
Tempo do filtro da curva FI 3

Valores

Valor de Fabrica
0~ P5.20 (V)
Valor de Fabrica
-100.0 ~ 100.0%
Valor de Fabrica
P5.18 ~ 10.00V
Valor de Fabrica
-100.0 ~ 100.0%
Valor de Fabrica
0.00 ~10.00s
Valor de Fabrica
0~ P5.25 (V)
Valor de Fabrica
-100.0 ~ 100.0%
Valor de Fabrica

P5.23 ~ 10.00V
Valor de Fabrica

-100.0 ~ 100.0%
Valor de Fabrica

0.00 ~10.00s

O método e as fungdes para definir as curvas Fl 2 e 3 sdo similares ao usado para curva Fl 1.

P5.28

P5.29

P5.30

P5.31

P5.32

Este grupo de parametros é usado para definir a relacdo entre a frequéncia de entrada de pulso S3 com os

Entrada minima de PULSO
Valores

Configuragao correspondente
da entrada minima de PULSO

Valores
Entrada maxima de PULSO
Valores

Configuragao correspondente
da entrada maxima de PULSO

Valores
Tempo do filtro de PULSO

Valores

valores correspondentes. Somente a entrada S3 pode receber esta fungao.
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Valor de Fabrica

0.00 ~ P5.30 (kHz)
Valor de Fabrica

-100.0 ~ 100.0%
Valor de Fabrica

P5.28 ~ 3.0kHz
Valor de Fabrica

-100.0 ~ 100.0%
Valor de Fabrica

0.00 ~10.00s

/M\ETALTEX

0.00

0.0

10

100

0.10

0.00

0.0

10

100

0.10
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Selecdo da curva Fi Valor de Fabrica 321

Primeiro digito (sele¢do da curva FIV)

1 Curva 1 (2 pontos, ver P5.13 ~ P5.16)
2 Curva 2 (2 pontos, ver P5.18 ~ P5.21)
3 Curva 3 (2 pontos, ver P5.23 ~ P5.26)
P>:33 Valores 4 Curva 4 (4 pontos, ver C6.00 ~ C6.07)
5 Curva 5 (4 pontos, ver C6.08 ~ C6.15)

Segundo digito (sele¢do da curva FIC)
1~5 Mesmas opgoes que FIV

Terceiro digito (reservado)

Qualquer uma das cinco curvas pode ser selecionada para as duas entradas analdgicas. As curvas 1, 2 e 3 sdo

de 2 pontos, definidas no préprio grupo P5. Ja as curvas 4 e 5 sdo definidas com 4 pontos, através do grupo

C6.
Configuragao de Fl’nznenor que a entrada Valor de Fabrica 000
minima
Primeiro digito (configuracdo de FIV)
0 Valor minimo
P5.34 1 0.0%
Valores

Segundo digito (configuragdo de FIC)
o~1 Mesmas opg¢oes que FIV

Terceiro digito (reservado)

Este parametro é usado para definir o valor quando a tensdo da entrada analdgica for menor que o valor
minimo. Se o valor correspondente a entrada analdgica for 0, o minimo valor sera dado pelos parametros P5.14,
P5.19 e P5.24, das respectivas curvas 1, 2 e 3.

Ja se for igual a 1, quando a tensdo da entrada analdgica for menor que o minimo definido, o valor
correspondente serd 0.0%.

Tempo de retardo de FWD Valor de Fabrica 0.0
P35 Valores 0.0 ~ 3600.0s
Tempo de retardo de REV Valor de Fabrica 0.0
P36 Valores 0.0 ~ 3600.0s
UCUIC DI ETCE S Valor de Fabrica 0.0
P5.37 s1
Valores 0.0 ~ 3600.0s

Estes parametros sdo usados para definir o tempo de retardo das entradas do inversor. Somente FWD, REV e
S1 suportam esta fungao.
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" ::Legt‘ﬁ i Valor de Fébrica 00000
Primeiro digito (FWD)
0 Valido nivel alto
1 Valido nivel baixo
Segundo digito (REV)
P5.38 o~1 Mesmas opgoes que FWD
Valores Terceiro digito (S1)
o~1 Mesmas op¢odes que FWD
Quarto digito (S2)
o~1 Mesmas op¢oes que FWD
Quinto digito (S3)
o~1 Mesmas op¢oes que FWD
Mc?ch)eS;é\/oa'ﬁdo Valor de Fabrica 0
P5.39 Primeiro digito (S4)
Valores 0 Valido nivel alto
1 Valido nivel baixo

Estes parametros sdo usados para definir o modo de trabalho das entradas digitais do inversor. Se essas sdao
normalmente abertas (NA), ou normalmente fechadas (NF).

Grupo P6: Terminais de saida

O IF20 possui 1 saida analdgica multifungdo (FOV), 1 saida a rele multifuncdo (RA, RB, RC), e 1 saida a transistor
MO01 (chaveamento digital).

Modo do terminal de saida M01 Valor de Fabrica 1
P6.00
Valores 1 Saida de Sinal (MO01)
Fun¢ao M01 Valor de Fabrica 0
P6.01
Valores --- Ver tabela abaixo
Fungdo do rele de saida (RA-RB-RC) Valor de Fabrica 2
P6.02
Valores --- Ver tabela abaixo

Os parametros P6.01 e P6.02 definem a func¢do de cada uma das saidas digitais do inversor. As fung¢des
disponiveis estdo descritas na tabela abaixo.
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VALOR

W N

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

FUNGCAO
Sem funcdo
Inversor funcionando
Falha (parado)
Deteccdo da Frequéncia FDT1
Frequéncia atingida

Velocidade Zero funcionando
(sem saida em zero)

Pré-alarme de sobrecarga do
motor

Pré-alarme de sobrecarga do
inversor

Valor da contagem atingido

Valor da contagem designada
atingido

Comprimento atingido

Ciclo do CLP completo

Tempo acumulativo de
funcionamento atingido

Frequéncia limitada

Torque limitado

Pronto para rodar

FIV > FIC

Limite superior da frequéncia
atingido

Limite inferior da frequéncia
atingido

Subtensdo

Configuracdo de comunicagdo

DESCRICAO
Terminais de saida ficam sem funcdo.
Quando o inversor esta em funcionamento, a saida é ativada.
Quando o inversor para por causa de alguma falha, a saida é ativada.
Referente aos parametros P8.19 e P8.20.
Referente ao parametro P8.21.

Se o inversor funciona com frequéncia de saida em 0, a saida é
ativada. Se o inversor esta parado, a saida é desligada.

O inversor monitora carga do motor. Se o valor exceder o valor
definido como pré-alarme, a saida é ativada. P9.00 a P9.02
(parametros de sobrecarga do motor).

A saida é ativada 10 segundos antes da proteg¢do contra sobrecarga do
inversor ocorrer.

A saida é ativada quando a contagem, definida em Pb.08, é atingida.

A saida é ativada quando a contagem, definida em Pb.09, é atingida.

A saida é ativada quando o comprimento atual, definido em Pb.05, é
atingido.

Quando a fungdo CLP completa um ciclo, a saida é pulsada por um
periodo de 250 mseg.

Se o tempo acumulativo de funcionamento do inversor excede o valor
definido em P8.17, a saida é ativada.

Se a frequéncia definida excede os limites minimo e maximo, e a
frequéncia de saida atinge esses valores, a saida é ativada.

No modo de controle de velocidade, se o torque de saida atinge seu
limite, o inversor entre em estado de protec¢do. A saida é ativada
enquanto isso.

O inversor verifica os circuitos de poténcia e controle, e se ndo ha
falhas, a saida é ligada indicando que o mesmo estd pronto para
operar.

Quando a entrada analdgica FIV for maior que a FIC, a saida é ativada.

Se a frequéncia de funcionamento atinge o limite superior, a saida é
ativada.

Se a frequéncia de funcionamento atinge o limite inferior, a saida é
ativada. No modo parado, a saida é desligada.

Se o inversor entra em modo de subtensao, a saida é ativada.

Refere-se ao protocolo de comunicagao.
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VALOR
21
22

23

24

25
26
27
28
29

30

31

32

33

34

35

36

37

38
39

40

P6.07

P6.08

P6.09

FUNCAO
Reservado
Reservado

Velocidade Zero 2 funcionando
(saida em zero)

Tempo acumulativo de
energizagao atingido

Deteccdo da Frequéncia FDT2
Frequéncia 1 atingida
Frequéncia 2 atingida

Corrente 1 atingida

Corrente 2 atingida

Tempo atingido

Limite da entrada FIV excedido

Sem carga

Reverso funcionando

Estado de zero corrente

Temperatura do mdédulo
atingida

Corrente limite de software
excedida

Limite minimo da frequéncia
atingido

Saida de Alarme
Reservado

Tempo de funcionamento atual
atingido

Selegao da saida
FOV (analdgica)

Valores
Reservado

Valores
Reservado

Valores

DESCRICAO

Se a frequéncia de saida do inversor for 0, a saida é ativada. Em modo
parado, a saida se mantém em 1.

Se o tempo acumulativo de energizagdo (P7.13) excede o valor
definido em P8.16, a saida torna-se ligada.

Referente aos parametros P8.28 e P8.29.
Referente aos parametros P8.30 e P8.31.
Referente aos parametros P8.32 e P8.33.
Referente aos parametros P8.38 e P8.39.
Referente aos parametros P8.40 e P8.41.

A saida torna-se ligada apds o tempo de funcionamento do inversor
atingir o valor parametrizado. P8.42 deve estar habilitado.

Se o sinal em FIV for maior que P9.46, ou menor que P9.45, a saida é
ativada.

Se a carga se torna O (sem carga), a saida é ativada.

Enquanto o inversor estiver rodando em sentido reverso, a saida fica
ativada.

Referente aos parametros P8.28 e P8.29.

Se a temperatura do dissipador do inversor (P7.07) atingi o valor
definido em P8.47, a saida é ativada.

Referente aos parametros P8.36 e P8.37.

Se a frequéncia de operagao atingi o limite minimo, a saida torna-se
ligada. No modo parado, a saida se mantém ligada.

Se alguma falha ocorrer no inversor, a saida é ativada.

Se o tempo de funcionamento atual excede o valor de P8.53, a saida é
ativada.

Valor de Fabrica 1

0 Ver tabela abaixo

Valor de Fabrica

Valor de Fabrica
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A saida analdgica FOV pode ter sinal de tensdo (0 a 10V), ou sinal de corrente (0 a 20mA). As fung¢des disponiveis

para ela estdo descritas na tabela abaixo.

VALOR FUNCAO FAIXA DE AJUSTE (Corresponde a pulso ou sinal analégico 0.0 a 100.0%)
0 Frequéncia de Operagdo 0 ~ Frequéncia maxima de saida
1 Frequéncia de Ajuste 0 ~ Frequéncia maxima de saida
2 Corrente de Saida 0 ~ 2x a corrente nominal do motor
3 Torque de Saida 0 ~ 2x o torque nominal do motor
4 Poténcia de Saida 0 ~ 2x a poténcia nominal
5 Tensdo de Saida 0~ 1.2x a tensdo nominal do inversor
6 Entrada de Pulso 0.01 ~ 3kHz
7 FIV o~10V
8 FIC 0~10VouO0~20mA
9 Reservado
10 Comprimento 0 ~ comprimento mdaximo definido
11 Contagem 0 ~ valor maximo de contagem

12 Configuracdo de Comunicacdo |0 a 100%

Velocidade de Rotacdo do

13 0 ~ velocidade correspondente a freq. maxima de saida
Motor

14 Corrente de Saida 0.0~ 1000.0A

15 Tensdo de Saida 0.0~ 1000.0V

Coeficiente de compensagao

P6.10 Da saida FOV Valor de Fabrica 0.0
Valores -100.0 ~ 100.0%
Ganho da saida FOV Valor de Fabrica 1.00
P6.11
Valores -10.00 ~ 10.00
Reservado Valor de Fabrica
P6.12
Valores - ---
Reservado Valor de Fabrica
P6.13
Valores - ---

Os parametros acima sdo usados para corrigir os valores da saida analdgica, e a amplitude do desvio. Podem
ser usados para definir a curva desejada de FOV.

O valor de saida atual (Y) pode ser representado pela seguinte expressado: Y=k.X + b, onde k representa o ganho,
X representa a saida padrdo, e b representa a compensagao (offset). O 100% da compensagdo corresponde
aos 10V, ou 20mA. A saida padrao refere-se ao valor correspondente a saida analdgica de 0 a 10V, ou 0 a 20mA,
sem compensagao e nem ganho.
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Tempo de retardo

; Val Fabri /
P6.17 da saida Mo1 alor de Fabrica 0.0
Valores 0.0 ~ 3600.0s
Tempo de retardo oy s
p6.18 Da saida RA-RB-RC Valor de Fabrica 0.0
Valores 0.0 ~ 3600.0s
Estes parametros sdo usados para definir o tempo de retardo para as saidas M01, e também a saida a rele (RA,
RB e RC).
Os parametros P6.20 e 6.21 sdo reservados.
Sele¢ao do modo Das saidas Valor de Fabrica 00000
Primeiro digito (M01)
P6.22 0 Légica positiva
Valores 1 Légica negativa

Segundo digito (RA-RB-RC)
o~1 Mesmas op¢oes que M01

Parametro usado para determinar a ldgica de funcionamento das saidas digitais:
0: Légica positiva. A saida é valida quando conectada ao terminal GND, e invalida quando desconectada.
1: Ldgica negativa. A saida é invalida quando conectada ao terminal GND, e valida quando desconectada.

Grupo P7: Painel de operagao e display

Fator de Corre¢ao da Poténcia de Saida Valor de Fabrica 100.0
P7.00

Valores 0.0 ~ 200.0

E possivel corrigir a poténcia de saida do inversor através deste parametro. Essa poténcia pode ser monitorada
pelo parametro D0.05.

P7.01 — Reservado.

Funcdo da Tecla STOP/RESET Valor de Fabrica 1
0 Tecla STOP/RESET habilitada somente no painel de
P7.02 operagao
Valores
1 Tecla STOP/RESET habilitada em qualquer modo de

operagao
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Parametros de funcionamento

Display LED 1 Valor de Fabrica 001F

[7lefsf4[3]2]1]0]

|— Freq. de Operagéo 1 (Hz)

Freq. definida (Hz)

Tensdo do Barrameto (V)

Tensdo de Saida (V)

Corrente de Saida (A)

Poténcia de Saida (kW)

Torque de Saida (%)

Status Entradas S

P7.03

—_

5[14]13]12[11]10] 9] 8 |

Valores 0000 ~ FFFF L Status Saidas

Tensdo FIV (V)

Corrente FIC (mA)

Reservado

Valor de Contagem

Valor de Comprimento

Velocidade do Motor

Configuragéo do PID

Se algum parametro precisa ser mostrado durante o
funcionamento, defina P7.03 com o valor em
hexadecimal correspondente.

Parametros de funcionamento

Display LED 2 Valor de Fabrica 0000

[7lels[4]3]2]1]0]

—

Retorno do PID
Estagio do CLP

Config. da Freq. de Pulso (kHz)

Frequéncia de Operagéo 2 (Hz)

b Tempo de func. restante

FIV antes da correcéo (V)

‘————————————— FIC antes da corre¢do (mA)

Reservado

P7.04

5[14]13[12]11]10] @

8]

L Velocidade Linear

Tempo atual energizado (Hs)

Valores 0000 ~ FFFF

Tempo atual de func. (Min.)

Config. da Freq. de Pulso (Hz)

Config. de Ci

Reservado

Mostra Freq. Principal X (Hz)

Mostra Freq. auxiliar Y (Hz)

Se algum parametro precisa ser mostrado durante o
funcionamento, defina P7.04 com o valor em
hexadecimal correspondente.

Usado para definir os parametros que podem ser visualizados enquanto o IF20 esta em funcionamento.
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Parametros de parada

. Valor de Fabrica 0033
Display LED
[7]e[s]4]3]2]1]0]
[7]e]s[4]3]2][1]o0]
Frequéncia de Operacdo (Hz)
Tensao do Barramento (V)
Status Entradas S
Status Saidas
Tensao FIV (V)
Corrente FIC (mA)
L Reservado
P7 05 Valor de Contagem
EE|15|14|13[12|11|10| 9]8]
Valores 0000 ~ FFFF |
Valor de Comprimento
Estagio do CLP
Velocidade do motor
Configuracéo PID
Config. da Freq. de Pulso (kHz)
Reservado
L Reservado
Se algum parametro precisa ser mostrado durante a
parada, defina P7.05 com o valor em hexadecimal
correspondente.
Coeficiente da Velocidade da Carga Valor de Fabrica 1.0000
P7.06
Valores 0.0001 ~ 6.5000

Este parametro é usado para ajustar a relacdo entre frequéncia de saida do IF20 e a velocidade da carga.
Para detalhes, ver a descricdo de P7.12.

Temperatura do dissipador de Calor Valor de Fabrica Ap.enas
P7.07 Leitura

Valores 0.0 ~ 150.02C

Usado para visualizar a temperatura no médulo de poténcia (IGBT) do inversor. O valor de protegdo para
sobre temperatura depende de cada modelo.

Versao temporaria Valor de Fabrica Ap.enas
P7.08 do software Leitura
Valores 0.0 ~ 150.02C
E usado para visualizar a versdo temporaria do software da placa de controle.
Tempo de funcu?namento Valor de Fabrica 0
P7.09 acumulativo
Valores 0 ~ 65535 Horas

Usado para visualizar o tempo de funcionamento acumulativo do inversor. Se este tempo atingir o valor
determinado em P8.17, se uma saida acionara, se esta estiver definida com o valor 12.

Parametro P7.10 — Reservado
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P P Apenas
Versao do software Valor de Fabrica p.
P7.11 Leitura
Valores Versao do software da placa de controle
Casas decimais para mostrar a velocidade da carga  Valor de Fabrica 1
0 Nenhuma casa decimal
P7.12 1 1 casa decimal
Valores
2 2 casas decimais
3 3 casas decimais

O parametro P7.12 define o numero de casas decimais para mostrar a velocidade da carga. A seguir, um
exemplo que explica como calcular a velocidade da carga:

Assume-se que P7.06 é igual a 2.000 e P7.12 é igual a 2. Portanto, quando a frequéncia de operac¢do do inversor
for igual a 40.00Hz, a velocidade da carga sera 40.00 x 2.000 = 80.00 (valor com duas casas decimais).

Se o inversor esta parado, a velocidade da carga corresponde a frequéncia definida, chamada de “velocidade
de carga definida”. Se a frequéncia for alterada para 50.00Hz, a velocidade da carga, no modo parado, sera
50.00 x 2.000 = 100.00 (valor com duas casas decimais).

Tempo de energiza¢ao acumulativo Valor de Fabrica 0

Valores 0 ~ 65535 Horas

P7.13

Parametro usado para visualizar o tempo acumulativo de energizacdo do inversor desde sua entrega. Se este
tempo atingir o valor determinado em P8.17, uma saida acionara se esta estiver definida com o valor 24.

Consumo de energia acumulativo Valor de Fabrica Apenas Leitura
P7.14
Valores 0~ 65535 kWh

Usado para visualizar o consumo acumulativo do inversor até o momento.

Grupo P8: Fungoes auxiliares

Frequéncia de JOG Valor de Fabrica 2.00
P8.00
Valores 0.00 ~ Freq. Maxima (Hz)
Tempo de aceleragao JOG Valor de Fabrica 20.0
P8.01
Valores 0.0 ~ 6500.0s
Tempo de desaceleragao JOG Valor de Fabrica 20.0
P8.02
Valores 0.0 ~ 6500.0s

Estes parametros sdo usados para definir a frequéncia e os tempos de acelera¢do e desaceleragdo para a
func¢do JOG do inversor. Durante esta fun¢do, P1.00=0 (modo de partida), e P1.10=0 (modo de desaceleracdo).
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Tempo de aceleragao 2 Valor de Fabrica Depende do modelo

Pe.03 Valores 0.0 ~ 6500.0s
Tempo de desaceleragao 2 Valor de Fabrica Depende do modelo

Pe.04 Valores 0.0 ~ 6500.0s
Tempo de aceleragao 3 Valor de Fabrica Depende do modelo

Pe.03 Valores 0.0 ~ 6500.0s
Tempo de desaceleragdo 3 Valor de Fabrica Depende do modelo

P06 Valores 0.0 ~ 6500.0s
Tempo de aceleragao 4 Valor de Fabrica Depende do modelo

Pe.07 Valores 0.0 ~ 6500.0s
Tempo de desaceleragao 4 Valor de Fabrica Depende do modelo

Pe.08 Valores 0.0 ~ 6500.0s

O IF20 dispGe de 4 grupos de tempo para aceleracdo e desaceleragdo, que podem ser alternados com os
parametros P0.08 e P0.09 (tempo de aceleracdo e desaceleragao principal). A selecdo de cada grupo pode ser
feita através das entradas digitais S. Para mais detalhes, ver os pardmetros P5.01 a P5.05.

Frequéncia de salto 1 Valor de Fabrica 0.00

P8.09 Valores 0.00 ~ Freqg. Maxima (Hz)
Frequéncia de salto 2 Valor de Fabrica 0.00

P8-10 Valores 0.00 ~ Freq. Maxima (Hz)
Amplitude da frequéncia de salto Valor de Fabrica 0.01

s-11 Valores 0.00 ~ Freqg. Maxima (Hz)

Se a frequéncia definida estiver dentro do range da frequéncia de salto, a frequéncia de operacdo sera o valor
mais proximo da frequéncia definida. Esta fun¢do é bastante usada para ajudar a evitar ressonancia mecanica
da carga.

Freq. de saida

A i R
freq. de salto
Freg:desalto2 [-ronzamsrcniersenerpessneseanmnnonsr

A
Freq.desalto1 f--coodoeooodao X..-- ?mplgude Ida
req. de salto

>

Tempo (t)

Figura 4-12: Funcionamento das frequéncias de salto.

O IF20 pode definir até duas frequéncias de salto. Se ambos estiverem em 0, esta funcdo fica desabilitada. O
principio de funcionamento desta fungdo esta ilustrado na figura abaixo.
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812 Tempo de Zona Morta Da Rota¢io FWD/REV Valor de Fabrica 0.0
P8.1
Valores 0.0 ~ 3000.0s
Usado para definir o tempo quando a saida for 0 Hz, na transicdo do sentido de rotacdo, conforme mostrado
abaixo.
Freq. de saida (Hz) Rotagéo de
avango
Tempo de
zona morta
Rotacao
reversa
Figura 4-13: Tempo de zona morta para inversao de rotagao.
Controle reverso Valor de Fabrica 0
P8.13 0 Habilitado
Valores
1 Desabilitado

Usado para habilitar ou ndo o sentido reverso de rotacdo do inversor. Em aplicacdes onde o sentido reverso
ndo é permitido, definir este parametro em 1.

Modo de funcionamento quando a

frequéncia definida for menor que o limite Valor de Fabrica 0
inferior
P8.14 0 Rodar até o limite de frequéncia minima
Valores 1 Parar
2 Rodar até velocidade zero

Usado para definir a agdo do inversor quando a frequéncia de ajuste for menor que o limite minimo. O IF20
dispde de trés modos que atendem varios tipos de aplicagao.

Controle de balanceamento Valor de Fabrica 0.00

Valores 0.00 ~ 10.00Hz

Fungdo usada para balancear a alocagdo da carga em aplicagbes onde se utilizam varios motores para
movimentar a mesma carga. A frequéncia de saida do inversor diminui assim que a carga aumenta. E possivel
reduzir a carga de trabalho do motor diminuindo sua frequéncia de saida, implementando o balanceamento
de carga entre os vdrios motores.

P8.15

Limite do tempo acumulativo de energizacao Valor de Fabrica 0
P8.16

Valores 0 ~ 65000Horas

Se o tempo acumulativo de energiza¢do (P7.13) atingir o valor definido neste parametro, a saida M01 atuar3,
se esta estiver definida para isto. (P6.01=24).
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Limite do tempo acumulativo de

. Valor de Fabrica 0
P8.17 funcionamento

Valores 0 ~ 65000Horas

Usado para definir o valor do tempo acumulativo de funcionamento. Se o tempo acumulativo de
funcionamento (P7.09) atingir o valor definido neste parametro, a saida MO01 atuara, se esta estiver definida
para isto. (P6.01=40).

Protecao de inicializagao Valor de Fabrica 0

P8.18

Valores
1 Sim

Este parametro é usado para habilitar a protecdo de seguranca na inicializacdo. Se for definido em 1, o inversor
ndo responde ao comando de operacdo até que esteja energizado. O inversor sé respondera o comando de
partida novamente, se este for cancelado e acionado novamente. Além disso, o inversor ndo responde ao
comando de partida apds o reconhecimento de uma falha. Deste modo, mantendo este parametro em 1, o
motor pode ser protegido de comandos inesperados de operacao ou reinicializacdo apds falha.

Valor de detecgao da freq. FDT1 Valor de Fabrica 50.00
Pe-19 Valores 0 ~ Freq. Maxima (Hz)
Histerese de deteccao da freq. FDT1 Valor de Fabrica 5.0
Pe.20 Valores 0.0 ~ 100.0%

Estes dois parametros sao respectivamente usados para definir o valor de detec¢do da frequéncia de saida e
o valor da histerese apds o cancelamento da saida. O valor em P8.20 é a porcentagem da frequéncia de
histerese em relagdo a frequéncia de detecgdo (P8.19).

Se a frequéncia de operagdo é maior que a frequéncia de deteccdo, a saida correspondente M01 é acionada.
Se a frequéncia de operacdo é menor que o valor definido em P8.19, a saida MO01 é desligada. A funcdo FDT é
mostrada logo abaixo.

Freq. de saida (Hz) 4

Nivel de FDT / t Histerese FDT

=P8,19*P8,20

> Tempo (t)
Sinal de detecgdao A
da freq. atingida ON
» Tempo (t)
Figura 4-14: Fungao FDT.
Faixa de deteccao da freq. atingida Valor de Fabrica 0.0

P8.21
Valores 0.0 ~ 100.0% (freq. max.)
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Este parametro é usado para definir a faixa de detec¢do que a frequéncia de saida atinge a frequéncia de ajuste.
O valor é uma porcentagem relativa a maxima frequéncia.

Se a frequéncia de operacdo do inversor esta dentro de uma determinada faixa, a saida correspondente se
torna valida, como mostra a figura abaixo.

Freq. de saida (Hz)

Freq. definida -/\\ ---------- ¥ Faixa de

.......... \T detecgio

: Tempo (t)

Sinal de detecgdo !
da freq. atingida iON

Tempo (t)

Figura 4-15: Frequéncia de deteccdo atingida.

Frequéncia de salto durante aceleragao desaceleragdo  Valor de Fabrica 0
P8.22 0 Desabilitado
Valores
1 Habilitado

E usado para definir se a frequéncia de salto é valida durante o processo de aceleracdo ou desaceleragao.
Quando a frequéncia de salto estd habilitada durante a aceleragdo ou desaceleracdo, e a frequéncia de
operacado estd dentro da faixa de frequéncia de salto, esta saltara sobre a amplitude da frequéncia de salto
(aumenta diretamente da menor frequéncia de salto para a maior). A figura abaixo mostra o comportamento
desta funcdo durante a aceleracdo e a desaceleracao.

Freq. de saida (Hz)

Freq:.desalto2 [r-c-s<ascmcscscafeoissiqacascoapaas

------ % - Amplitude da freq. de salto

Amplitude da freq. de salto

Amplitude da freq. de salto

Frag.desalto1 [--r=r[f~====sfe=r=r=y % e

Amplitude da freq. de salto

» Tempo (t)
Figura 4-16: Frequéncia de salto habilitada durante a acelera¢do/desaceleracdo.

Frequéncia para alternar entre tempo de

- - Valor de Fabrica 0.00
P8.25 aceleragao 1 e tempo de aceleragao 2
Valores 0.00 ~ Freq. Maxima (Hz)
F énci I -
requéncia para a ternar entre tempo :1e Valor de Fabrica 0.00
P8.26  desaceleracdol e tempo de desaceleragao 2
Valores 0.00 ~ Freq. Maxima (Hz)

E usado para selecionar diferentes grupos de aceleracdo e desaceleracdo baseados na faixa da frequéncia de
operacao no lugar de usar uma entrada digital para a comutacao entre os grupos.
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Freq. de saida (Hz) 1

Freq. definida
P8.25 ---

P8.26 - /-

S e e

1
1
: Tempo (t)

i =

re—!

Tempode ' !

! 1

1 1

! 1

1 1

! 1

! 1
R T

| ]

I 1

| 1

1 1

1 1

] 1

U 1
= 1 1 1
aceleragao 2

! Tempode
desaceleragdo 2
Tempo de Tempo de

aceleragédo 1 desaceleragéo 1

Figura 4-17: Troca do tempo de aceleracdo/desaceleracio

Durante o processo de aceleracdo, se a frequéncia de operacdo for menor que o valor definido em P8.25, o
tempo de aceleracao 2 é selecionado. Agora quando a frequéncia de operagao for maior que o valor em P8.25,
o tempo de aceleracdo 1 é selecionado.

J4a no processo de aceleracdo, se a frequéncia de operacao for maior que o valor definido em P8.26, o tempo
de desaceleracdo 1 é selecionado. E quando a frequéncia de operacdao for menor que o valor em P8.26, o
tempo de desaceleracdo 2 é selecionado.

Prioridade Entrada JOG Valor de Fabrica 0
P8.27 0 Desabilitado
Valores
1 Habilitado

E usado para definir se a entrada JOG tem maior prioridade, ou n3o. Se esta funcdo esta habilitada, o inversor
muda para o modo JOG quando ha um comando durante o processo de operacao.

Valor de detec¢ao da freq. FDT2 Valor de Fabrica 50.00
P8.28 Valores 0.00 ~ Freq. Maxima (Hz)
Histerese de deteccao da freq. FDT2 Valor de Fabrica 5.0
P29 Valores 0.0 ~ 100.0%

A frequéncia de detecgdo 2 funciona da mesma maneira que a FDT1. Para detalhes, ver as descri¢cGes de

P8.19 e P8.20.
Frequéncia que alcance valor de detecgdo 1 Valor de Fabrica 50.00
Pe-30 Valores 0.00 ~ Freq. Maxima (Hz)
Frequéncia que alcance amplitude de detecgdo 1 Valor de Fabrica 0.0
Pe.31 Valores 0.0 ~ 100.0% (freq. max.)
Frequéncia que alcance valor de detecgao 2 Valor de Fabrica 50.00
Pe.32 Valores 0 ~ Freq. Maxima (Hz)
Frequéncia que alcance amplitude de detecgao 2 Valor de Fabrica 0.0
P8.33 Valores 0.0 ~ 100.0% (freq. max.)
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Se a frequéncia de saida do inversor estad entre das amplitudes positivas e negativas de qualquer valor de
frequéncia de detecgdo, a saida MO1 é acionada, para isso P6.01 deve ser igual a 26 ou 27. O IF20 dispGe de 2
grupos de frequéncia de deteccdo, definindo valor e amplitude delas, como é mostrado na figura abaixo.

Freq. de operagéo 4

Qualquer freq. /\\ __________ l Amplitude de detecgao
que alcance

T- Amplitude de detecgao

»Tempo (t)

RS DS N

Sinal de detecgdo| °FF OFF OFF

de qualquer freq. > Tempo (t)
que alcance

Figura 4-18: Qualquer frequéncia de detecc¢do alcancada.

Nivel de deteccdo zero corrente Valor de Fabrica 5.0
P8.34
Valores 0.0 ~ 300.0% (corrente nominal do motor)
TemPo de retardo Valor de Fabrica 0.10
P8.35 de deteccdo de zero corrente
Valores 0.00 ~ 600.00s

Se a corrente de saida do inversor for igual ou menor que o valor definido em P8.34, e o tempo definido em
P8.35 for excedido, a saida M01 sera acionada, se esta estiver definida para isso (P6.01=34).

Corrente de
saida

Nivel de detecgédo de
zero corrente P8.34 H---------

»

Tempo (t)

1
|
Sinal de detecgéao 1
de zero corrente :
1
1
1

[ —

[P— Tempo (t)
Atraso de detecgao
de zero corrente P8.35

Figura 4-19: Deteccdo de zero corrente.

Corrente de saida acima do limite Valor de Fabrica 200.0

P8.36 0.0 - sem detecgao
Valores .
0.01~ 300.0% (corrente nominal do motor)

Tempo de retardo
P8.37 de detecgdo da corrente de saida acima do limite

Valores 0.00 ~ 600.00s

Valor de Fabrica 0.00

Se a corrente de saida do inversor for igual ou maior que o valor definido em P8.36, e o tempo definido em
P8.37 for excedido, a saida M01 sera acionada, se esta estiver definida para isso (P6.01=36). Esta funcdo é
mostrada logo abaixo, na figura 4-20.
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Corrente de saida

Limite de
sobrecorrente
de saida P8.36

o
-

Sinal de detecgédo Tempo (t)
de sobrecorrente
de saida ON,

P -

[— Tempo (t)

Atraso de deteccdo
de corrente de saida

Figura 4-20: Detecgdo de sobrecorrente de saida.

Corrente atingida 1 Valor de Fabrica 100.0
Pe.38 Valores 0.0 ~ 300.0% (corrente nominal do motor)
Amplitude da corrente atingida 1 Valor de Fabrica 0.0
P8-39 Valores 0.0 ~ 300.0% (corrente nominal do motor)
Corrente atingida 2 Valor de Fabrica 100.0
P840 Valores 0.0 ~ 300.0% (corrente nominal do motor)
Amplitude da corrente atingida 2 Valor de Fabrica 0.0
Pa.aL Valores 0.0 ~ 300.0% (corrente nominal do motor)

Se a corrente de saida do inversor estiver dentro das amplitudes positivas e negativas para qualquer valor de
corrente de deteccdo, a saida M01 sera acionada, desde que P6.01 seja igual a 28 ou 29. Os parametros P8.38
a P8.41 sdo usados para definir as duas correntes de detec¢do do IF20.

Corrente de saida A

Corrente L N _ Amplitude de
atingida [ e Gkl "X "1~ corrente atingida

\

Sinal de detecgao

da corrente atingida
OFFI I | | OFF | I OFF

Figura 4-21: Detecgao de corrente atingida.

Fungao Temporizacao Valor de Fabrica 0
P8.42 0 Desabilitada
Valores
1 Habilitada
Sele¢ao da fonte da temporizacao Valor de Fabrica 0
0 P8.44
1 FIC
P8.43
Valores 2 FIV
3 Reservado

100% da entrada analdgica corresponde a P8.44
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Duragao da temporizagao Valor de Fabrica 0.0

Valores 0.0 ~ 6500.0 min.

P8.44

Estes parametros sdao usados para implementar uma fun¢do de temporizacdo ao inversor. Se P8.42 for 1, o
inversor dispara o tempo na partida. Quando esse valor ¢ atingido, o inversor para automaticamente, e a saida
definida com a funcdo, & acionada. O tempo restante do temporizador pode ser consultado no parametro de

monitoramento D0.20. O tempo é definido em minutos, e seu valor pode ser definido nos parametros P8.43 e

P8.44.
g Limite inferior da entrada de tensao FIV Valor de Fabrica 3.10
P8.45
Valores 0.00 ~ P8.46 (V)
8.46 Limite superior da entrada de tensao FIV Valor de Fabrica 6.80
P8.4
Valores P8.45 ~ 10.00V

Estes dois parametros sdo usados para definir os limites da entrada analégica de tensdo FIV. Quando o valor
for maior que o definido em P8.46, ou menor que P8.45, a saida M01 serd acionada, indicando que a entrada
FIV excedeu seus limites, para isso P6.01 deve ser igual a 31.

Limite de temperatura do médulo Valor de Fabrica 100

Valores 0~ 150 2eC

P8.47

Quando a temperatura do inversor atinge o valor definido neste parametro, a saida M01 acionar3a, desde que
P6.01 seja definido como 35.

Controle do ventilador de resfriamento Valor de Fabrica 0
P8.48 0 Ventilador trabalha durante funcionamento
Valores
1 Ventilador trabalha continuamente

Parametro usado para definir a forma de trabalho do ventilador de resfriamento do inversor. Se este
parametro for igual a 0, o ventilador funciona quando o inversor estd em opera¢do. Quando o inversor para, o
ventilador continua funcionando até que a temperatura do dissipador seja menor que 402 C.

Se o parametro for definido como 1, o ventilador comega funcionar assim que o inversor for energizado.

Frequéncia de despertar Valor de Fabrica 0.00
Pe.43 Valores P8.51 ~ Freq. Maxima (Hz)
Tempo de retardo de despertar Valor de Fabrica 0.0
P8-50 Valores 0.0 ~ 6500.0s
Frequéncia de adormecer Valor de Fabrica 0.00
P51 Valores 0.00 ~ P8.49 (Hz)
Tempo de retardo de adormecer Valor de Fabrica 0.0
Pe:32 Valores 0.0 ~ 6500.0s

Estes parametros sdo usados para definir as frequéncias de adormecer e despertar para aplicacdes de
fornecimento de agua, por exemplo. Quando o inversor estd em operagdo, e entra em modo de dorméncia, o
mesmo para automaticamente assim que o tempo de retardo, definido em P8.52, for atingido.
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Ja quando o inversor estda em estado dormente e um comando de operagao é acionado, 0 mesmo comeca
funcionar apds o tempo definido em P8.50 ser atingido, se a frequéncia de ajuste for maior ou igual ao valor
definido em P8.49.

Se os valores de P8.49 e P8.51 forem iguais a 0, as fungBes sdo desabilitadas.
Quando a funcdao de adormecer é habilitada, se a fonte de frequéncia for definida via PID, e a operagao for
feita em estado dormente, ela é determinada por PA.28. Neste caso, habilitar a operacao do PID em modo de

parada (PA.28=1).

Tempo de funcionamento atual atingido Valor de Fabrica 0.0

Valores 0.0 ~ 6500.0 min.

P8.53

Se o tempo corrente de funcionamento atingir o valor definido neste parametro, a saida MO01 serd acionada.
Para isso, P6.01 precisa ser definido em 40.

Grupo P9: Falhas e protecoes

Selecao da protecdo de sobrecarga do motor Valor de Fabrica 1
P9.00 0 Desabilitada
Valores
1 Habilitada
9.0 Ganho da protec¢ao de sobrecarga do motor Valor de Fabrica 1.00
P9.01
Valores 0.20 ~ 10.00

Se P9.00=0, a funcdo de protecdo para sobrecarga do motor estd desabilitada. O motor fica exposto a possiveis
danos causados por superaquecimento, sendo indicado a instalagdo de um rele térmico entre o inversor e o
motor.

Se P9.00=1, o inversor verifica se o motor estda com sobrecarga de acordo com a curva de protecao de
sobrecarga. Esta curva é dada da seguinte forma:

220% x P9.01 x corrente nominal do motor (se a carga se mantiver neste valor por mais de um minuto, o
inversor acionara a falha de sobrecarga). Ou, 150% x P9.01 x corrente nominal do motor (se a carga se mantiver
neste valor por mais de 60 segundos, o inversor também acionara a falha de sobrecarga).

Se o valor de P9.01 for muito alto, danos ao motor podem ocorrer devido ao superaquecimento, sem que o
inversor reporte algum alarme.

Coeficiente de alarme da sobrecarga do motor Valor de Fabrica 80
P9.02

Valores 50 ~ 100%

Este parametro é usado para gerar um alerta ao sistema de controle através de uma saida digital, por exemplo
MO01, antes da protec¢do de sobre carga atuar. Através dele, define-se a porcentagem de sobrecarga no qual
sera gerado o aviso antes da protecao do inversor. Quando a corrente de saida do inversor for maior que o
valor da curva de protecdo de sobrecarga multiplicado pelo valor definido em P9.02, uma saida do inversor
pode ser acionada, desde que esta esteja definida com valor igual a 6 (pré-alarme de sobrecarga do motor).

Ganho do bloqueio da sobretensao Valor de Fabrica 10

P9.03
Valores 0~ 100
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Tensao de protecao para bloqueio de sobretensao Valor de Fabrica 130

Valores 120 ~ 150%

P9.04

Quando a tensdo do barramento DC excede o valor definido em P9.04, durante a desaceleragado, o inversor
para a desaceleracdo e mantém a frequéncia de operagdo. Apds a tensdo no barramento DC diminuir, o
inversor continua a desacelerar. O pardmetro P9.03 é usado para ajustar a capacidade de supressdao de
sobretensdo do inversor. Para cargas com baixa inércia, definir P9.03 com valores pequenos. Ja para aplicages
onde a inércia da carga é alta, esse parametro dever ser definido com valores maiores.

Se P9.03 for definido como 0, esta fungao fica desabilitada.

Ganho do bloqueio da sobrecorrente Valor de Fabrica 20
Po:05 Valores 0~ 100
Corrente de protecdo para bloqueio de sobrecorrente  Valor de Fabrica 150
a8 Valores 100 ~ 200%

Quando a corrente de saida excede a protecdo, definida em P9.06, durante a aceleracao ou desaceleragao, o
inversor para este processo e mantém a frequéncia de operacdo. Apds a corrente de saida diminuir, o inversor
volta a acelerar ou desacelerar.

O parametro P9.05 é usado para ajustar a capacidade de supressao de sobrecorrente do inversor. Para cargas
de baixa inércia, este valor deve ser pequeno. J& para cargas com inércia maior, o valor de P9.05 deve ser
grande.

Se P9.05 for definido como 0, esta funcao fica desabilitada.

Curto Circuito a terra na energizacao Valor de Fabrica 1
P9.07 0 Desabilitado
Valores
1 Habilitado

E usado para determinar se o motor estd em curto-circuito na energizacdo do inversor. Se esta funcio estiver
habilitada, as fases U, V, W do inversor terdo tensdo de saida durante a inicializacdo.

Tempo de auto-reset de falhas Valor de Fabrica 0
P9.09

Valores 0~20s

E usado para determinar o tempo de detec¢do de uma falha pelo inversor, se esta fung¢do for usada. Se o tempo
for excedido, o inversor permanece em estado de falha.

Agao de M01 durante auto reset de falha Valor de Fabrica 1
P9.10 0 Sem agdo
Valores
1 Acdo

E usado para definir se a saida MO1 atua durante o auto reset de falha do inversor, se esta estiver ativa.

Intervalo de tempo do auto reset de falha Valor de Fabrica 1.0
P9.11

Valores 0.0 ~ 100.0s

E usado para determinar o tempo de espera entre o alarme do inversor e o auto reset.

P9.12 — Reservado.
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Sele¢ao da protecdo para falta de fase da saida Valor de Fabrica 1
P9.13 0 Desabilitada
Valores
1 Habilitada

Usado para habilitar a protecao do inversor contra falta de fase.

P9.14 12 falha
P9.15 22 falha 0~99
P9.16 32 e ultima falha

Parametros usados para registrar o tipo das ultimas trés falhas ocorridas no inversor. Se estiver 0, indica sem
falha. Para mais detalhes sobre possiveis causas e solu¢des, consultar a lista de falhas do IF20.

P9.17 Frequéncia apos 32 falha Mostra a frequéncia quando ocorreu a ultima falha.
P9.18 Corrente apos 32 falha Mostra a corrente quando ocorreu a ultima falha.
M a D
P9.19 e e A E Al T ostra a tensdo no b’ar_ramento C quando ocorreu
a ultima falha.
Mostra o status das entradas digitais quando ocorreu
a ultima falha.
P9.20 Status das entradas apos 32 Falha BIT9 | BIT8 | BIT7 | BIT6 | BITS| BIT4 | BIT3 | BIT2| BIT1| BITO
S4 |1 S3)S2)S1|REVIFWD
Mostra o status das saidas digitais quando ocorreu a
ultima falha.
P9.21 Status das saidas apos 32 Falha BIT3 | BIT2 BIT1 BITO
RA,RB,RC | mo1
P9.22 Status do Inversor apds 32 Falha Reservado.
P9.23 Tempo de energizacio apés 32 falha Mostra o tempo de,er.nerglzagao quando ocorreu a
ultima falha.
P9.24 Tempo de funicionamento apési32/falha Mostra o tempo de ft’m_cmnamento quando ocorreu
a ultima falha.
P9.27 Frequéncia apoés 22 falha
P9.28 Corrente apos 22 falha
P9.29 Tensao no barramento apds 22 falha
P9.30 Status das entradas apds 22 Falha
Similar a P9.17 ~ P9.24.
P9.31 Status das saidas apos 22 Falha
P9.32 Status do Inversor apds 22 Falha
P9.33 Tempo de energizacao apds 22 falha
P9.34 Tempo de funcionamento apds 22 falha
P9.37 Frequéncia apods 12 falha Similar a P9.17 ~ P9.24.
P9.38 Corrente apos 12 falha
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P9.39 Tensdo no barramento apods 12 falha Similar a P9.17 ~ P9.24.
P9.40 Status das entradas apos 12 Falha
P9.41 Status das saidas apos 12 Falha
P9.42 Status do Inversor apés 12 Falha
P9.43 Tempo de energizacao apds 12 falha
P9.44 Tempo de funcionamento apds 12 falha
Seleg¢do da a¢ao da falha de protecdo 1 Valor de Fabrica 00000

Primeiro digito (sobrecarga - OL1)
0 Para por inércia
1 Para de acordo com o modo de parada
2 Continua rodando
Valores Segundo digito (reservado)
P9.47 Terceiro digito: (falta de fase na saida — LO)
Quarto digito: (falha de equipamento externo — EF)
Quinto digito: (Falha de comunicagdo — CE)
Sele¢ao da agdo da falha de protecao 2 Valor de Fabrica 00000
Primeiro digito (reservado)
Segundo digito: (falha de escrita/leitura da EEPROM — EEP)
0 Para por inércia
P9.48 1 Para de acordo com o modo de parada
Valores Terceiro digito (reservado)
Quarto digito: (reservado)

Quinto digito: (tempo acumulativo de funcionamento atingido —
END1)

Sele¢ao da agao da falha de protecao 3 Valor de Fabrica 00000
Primeiro digito (reservado)
Segundo digito (reservado)
Terceiro digito: (tempo acumulativo de energizac¢do atingido — END2)
Quarto digito: (sem carga)
P9.49 Valores 0 Para por inércia
1 Para de acordo com o modo de parada

Continua rodando em 7% da freq. nominal do motor e
2 retorna a freq.
Definida se a carga for restabelecida.

Quinto Digito: (perda do sinal de retorno do PID durante
funcionamento)

P9.50 — Reservado.
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Se “Parada por Inércia” for selecionado, o inversor mostra o cddigo do erro e para.

Se “Parada de acordo com o modo de parada” for selecionado, o inversor mostra o cédigo do alarme e para
de acordo com o que esta definido para o modo de parada. Apds parar, o inversor mostra o cédigo do erro.

Se “Continua rodando” for selecionado, o inversor continua em operagado e mostra o cédigo de alarme.

Sele¢ao da frequéncia para continuar a rodar Valor de Fabrica 0
0 Frequéncia de operagdo atual
p9.54 1 Frequéncia definida
Valores 2 Frequéncia do limite superior
3 Frequéncia do limite inferior
4 Frequéncia de backup apds anormalidade
Frequéncia de backup apés anormalidade Valor de Fabrica 100.0
Po:55 Valores 60.0 ~ 100.0%

Se alguma falha ocorrer durante a operacdo, e estd configurado “Continua rodando”, o inversor mostra o
cédigo de alarme e continua operando na frequéncia definida em P9.54. O valor definido em P9.55 é a
porcentagem relativa a frequéncia maxima.

P9.56 ~ P9.58 — Reservados.

Agao em falta de energia instantanea Valor de Fabrica 0
0 Invalido
P9.59
Valores 1 Desacelera
2 Desacelera até parar
Tensao de parada em falta de energia instantanea Valor de Fabrica 100.0
Po:60 Valores 0.0 ~ 100.0%
Tempo de ajuste da tensdao em falta de energia instantanea Valor de Fabrica 0.50
Po-61 Valores 0.00 ~ 100.00s
Tensado de verificagdo para agdao em falta de energia instantdnea Valor de Fabrica 80.0
Po.62 Valores 60.0 ~ 100.0% (tensdao no barramento)

Apds uma falha instantanea de energia, ou uma queda repentina de tensdo, a tensdo no barramento DC do
inversor diminui. Esta funcdo permite que o inversor compense esta reducdo com a energia de retorno do
motor, reduzindo a frequéncia de saida de modo a manter o inversor rodando continuamente.

Se P9.59=1, apds qualquer uma dessas falhas acima, o inversor desacelera. Assim que a tensdo no barramento
normaliza, o inversor volta a acelerar até a frequéncia parametrizada. Para ser considerada normal, a tensdo
do barramento deve manter seu valor até exceder o tempo definido em P9.61.

Se P9.59=2, apds falha, o inversor desacelera até parar. As figuras abaixo, ilustram o modo de operacdo destas
fungdes.
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Tempo de julgamento

'
Tensao de barramento

Tensao de julgamento
na falha de energia P9.

na falha de energia P9.61
S

Freq. de operagao

Tensao de parada na
falha de energia P9.60

P9.59=1: desaceleracédo

1
1
1
4
1
1
1
1
1
1
I
1
!
1
1
1 !
1

U

1

Tempo de
rdesacel. 3

Freq. de operagao

Tensao de parada na
falha de energia P9.60

Tempo de

Tempo de

desacel. 4 acel. 3

Tempo de Tempo de
desacel. 3 desacel. 4

Figura 4-22: Diagrama de acdo apds uma falha de energia.

Protecdo apds falha sem carga

P9.63 0
Valores
1
Nivel de detecg¢ao sem carga
P9.64
Valores
Tempo de detecgao sem carga
P9.65

Valores

Valor de Fabrica 0
Desabilitada
Habilitada
Valor de Fabrica 10.0
0.0 ~ 100.0%
Valor de Fabrica 1.0

0.0 ~ 60.0s

Se esta protegao for habilitada em P9.63, quando a corrente de saida do inversor for menor que o valor
definido em P9.64, e o tempo exceder o valor definido em P9.65, a frequéncia automaticamente é reduzida
para 7% do valor da nominal. Se a carga voltar ao normal, o inversor acelerard até a frequéncia definida.

P9.67 ~ P9.70 — Reservados.

Grupo PA: Fungoes de controle de processos PID

O controle PID é método de controle geral, e muito utilizado na industria. Atuando sobre a diferenca entre o
sinal de retorno e o valor desejado, através de controles proporcionais, integrais e diferenciais, o PID ajusta a
frequéncia de saida, estabilizando o valor de processo o mais préximo ao desejado. E bastante aplicado em
controle de vazao, pressao ou temperatura, por exemplo.

L
Ti S

Valor desejado

|_ TdS+1

Saida do PID

_>® y

A I_ ]

\4
»De
> (<

Y

Sinal de retorno

Figura 4-23: Controle PID.
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Fonte de Ajuste do PID Valor de Fabrica 0
0 PA.01
1 FIV
2 FIC
PA.00
Valores 3 Reservado
4 Entrada pulsante (S3)
5 Comunicagao
6 Multiestagio
Ajuste digital do PID Valor de Fabrica 50.0
PA.01
Valores 0.0 ~100.0%

O parametro PA.00 é usado para definir a fonte do valor desejado para o processo do PID. Trata-se de um valor
relativo que varia de 0 a 100%. O sinal de retorno também é um valor relativo.

O principal objetivo do controle PID é tornar os valores desejado e de retorno do PID iguais.

Fonte do retorno do PID Valor de Fabrica 0
FIV

FIC

Reservado

FIV-FIC

PA.02
Valores

Entrada pulsante (S3)
Comunicacgao

FIV+FIC

MAX (|FIV],|FIC])

MIN (|FIV],|FIC])

00 N O U1 b W N = O

Este parametro é usado para definir a fonte do retorno (feedback) no processo do PID. Seu range varia de 0.0

a 100.0%.
Direcdo da a¢dao do PID Valor de Fabrica 0
PA.03 0 Acao direta
Valores
1 Acao reversa

Se PA.03=0, quando o valor do retorno for menor que o desejado no processo, a frequéncia de saida do
inversor aumenta. Por exemplo, um controle de bobinamento requer uma acdo direta do PID.
Se PA.03=1, quando o valor do retorno for menor que o desejado no processo, a frequéncia de saida do
inversor diminui. Ja para o desbobinamento, é necessario um controle de a¢do reversa do PID.

0 Ajuste da faixa de retorno do PID Valor de Fabrica 1000
PA.04
Valores 0 ~ 65535
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Este parametro é usado para mostrar o valor de processo (D0.15) e o retorno (D0.16) do controle PID. Neste
caso, 0 100% do processo corresponde ao valor definido neste parametro. Por exemplo, se PA.04 é definido
com 2000, e o valor de processo estd em 100%, o valor mostrado em DO0.15 sera 2000.

Ganho proporcional KP1 Valor de Fabrica 20.0
PA.05
Valores 0.0 ~ 100.0
Tempo integral Til Valor de Fabrica 2.00
PA.06
Valores 0.01 ~ 10.00s
0 Tempo diferencial Td1 Valor de Fabrica 0.000
PA.07
Valores 0.000 ~ 10.000s

PA.05 (ganho proporcional Kp1). Define a intensidade de atua¢do do controle PID. Quanto maior for o valor
deste parametro, maior sera esta intensidade. Quando o desvio entre o retorno e o configurado for 100%, o
valor indicado sera 100.0, referindo-se a maxima frequéncia de saida.

PA.06 (tempo integral Til). Define a intensidade do processo PID. Um valor pequeno neste parametro, indica
uma intensidade de ajuste maior. Quando o desvio entre o retorno e o configurado for 100%, o regulador
integral executa o ajuste continuo com o tempo definido em PA.06. Assim a amplitude de ajuste atinge a
frequéncia méaxima.

PA.07 (tempo diferencial Td1). Define a intensidade do controle PID na mudanga do desvio. Quanto mais longo
este tempo, maior é a intensidade de ajuste. O tempo diferencial é definido como o tempo entre que mudanga
do retorno alcanca 100.0%, e entdo a amplitude de ajuste alcanca a frequéncia maxima.

Frequéncia de corte da rotagdo reversa do PID Valor de Fabrica 2.00
PA.08

Valores 0.00 ~ Freq. Maxima (Hz)

Em algumas situagdes, quando a frequéncia de saida do PID é um valor negativo (sentido reversor de rotagao),
o valor ajustado e o retorno podem ser iguais. Porém, em alguns casos, rotagdes reversas muito altas sdo
proibidas, entdo PA.08 é usado para definir o limite maximo desta frequéncia reversa.

Limite de desvio do PID Valor de Fabrica 0.0
PA.09
Valores 0.0 ~100.0%
Se o desvio entre o retorno e o valor ajustado do PID for maior que o valor definido em PA.09, o controle PID
para. Um valor baixo deste desvio tornard a frequéncia de saida estavel e sem mudangas. Ideal para aplicagdes
em malha fechada.

Limite diferencial do PID Valor de Fabrica 0.10
PA.10
Valores 0.00 ~ 100.00%

E usado para determinar a faixa de saida diferencial do PID. Num controle PID, a operacdo diferencial pode
facilmente causar oscilagGes no sistema. Assim, seu ajuste é restrito a uma faixa bem pequena.

Tempo de mudanga do PID Valor de Fabrica 0.00
Valores 0.00 ~ 650.00s

O tempo definido em PA.11 corresponde ao tempo que o controle PID usa para mudar de 0.0 a 100.0%. O
ajuste do PID muda linearmente de acordo com este tempo, reduzindo o impacto causado por mudancgas
repentinas do sistema.

PA.11
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Tempo de filtro do retorno do PID
PA.12

Valores

Tempo de filtro da saida do PID
PA.13
Valores

/M\ETALTEX

Valor de Fabrica 0.00
0.00 ~ 60.00s
Valor de Fabrica 0.00

0.00 ~ 60.00s

PA.12 é usado como filtro para o retorno do PID, ajudando a reduzir interferéncias neste sinal, mas retardando

a resposta do processo.

PA.13 é usado como filtro da frequéncia de saida do PID, ajudando a atenuar mudancas repentinas da
frequéncia de saida do inversor, mas também, retardando a resposta do processo.

PA.14 — Reservado.

Ganho proporcional KP2 Valor de Fabrica 20.0
PALS Valores 0.0 ~ 100.0
oA16 Tempo integral Ti2 Valor de Fabrica 2.00
Valores 0.01 ~ 10.00s
Tempo diferencial Td2 Valor de Fabrica 0.000
PA-LY Valores 0.000 ~ 10.000s
Condigao de mudanga dos parametros do PID Valor de Fabrica 0
PA.1S 0 Sem mudanga
Valores 1 Entrada digital S
2 Mudanga automatica baseada no desvio
oA19 Desvio de mudancga dos parametros do PID 1 Valor de Fabrica 20.0
. Valores 0.0 ~ PA.20 (%)
PA.20 Desvio de mudanga dos parametros do PID 2 Valor de Fabrica 80.0

Valores PA.19 ~ 100.0%

Em alguns casos, mudancas de parametros do PID sdo necessarias quando um grupo ndo satisfaz toda a
exigéncia do processo. Estes parametros sdo usados para alternar entre dois grupos de parametros do PID.
Os parametros PA.15 a PA.17 sdo definidos da mesma forma que PA.05 a PA.07. A troca entre eles pode ser
feita através das entradas digitais S, ou automaticamente baseada no desvio do processo.

Se for selecionado via entradas digitais S, deve-se definir umas delas como o valor 43 (mudanca dos parametros
do PID). Se a entrada for 0, o grupo 1 (PA.05 a PA.07) é selecionado. Ja se a entrada estiver em 1, o grupo 2
(PA.15 a PA.17) é selecionado.

Se a mudanga for feita de forma automatica, quando o valor absoluto do desvio entre o retorno e o ajustado
do PID for menor que o valor em PA.19, o grupo 1 é selecionado. Ja quando o valor absoluto do desvio entre
o retorno e o ajustado do PID for maior que o valor em PA.20, o grupo 2 é selecionado. E quando o valor do
desvio estiver entre PA.19 e PA.20, os parametros de PID s3o linearmente interpolados entre os valores dos
dois grupos.
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Parametros do PID &

Grupo 1 de
parametros do
PID PA.05,
PA.06 e PA.07

Grupo 1 de
parametros do
PID PA.15,
PA.16 e PA17

1
1
1
1
1

1
PA.19 PA.20 Parametros do PID

Figura 4-24: Mudanca de grupos de PID.

Valor inicial do PID Valor de Fabrica 0.0
PA.21
Valores 0.0 ~ 100.0%
Tempo de espera do valor inicial do PID Valor de Fabrica 0.00
PA.22
Valores 0.00 ~ 650.00s

Quando o inversor inicializa, o algoritmo do PID inicia somente apds a saida ser corrigida para o valor inicial
(PA.21), e dura o tempo definido em PA.22.

Freq. de saida &

Valor inicial [~~~ "~ —‘/-\——\/

do PID PA.21 s
: Tempo (t)
:‘ Tempo_ (:I.e.espera VE
Figura 4-25: funcdo dovalorinicial do PID valor inicial do PID.
Desvio maximo entre duas saidas PID em modo direto Valor de Fabrica 1.00
PA.23
Valores 0.00 ~ 100.00%
Desvio maximo entre duas saidas PID em modo reverso Valor de Fabrica 1.00
PA.24
Valores 0.00 ~ 100.00%

Esta funcdo é usada para limitar o desvio entre duas saidas do PID, a fim de se suprimir a rapida mudanca desta
saida e estabilizar o funcionamento do inversor.

Os parametros PA.23 e PA.24 correspondem respectivamente ao valor maximo absoluto do desvio da saida
em modo direto, e em modo reverso.

Propriedade da integral PID Valor de Fabrica 00

Primeiro digito: integral separada

0 Invalido
PA.25 1 Vilido
Valores

Segundo digito: caso atinja a saida
0 Continuar a operacao integral
1 Parar a operagao integral
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Integral Separada: se esta fun¢do estd valida, a operagdo integral do PID para quando uma das entradas S
estiver definida com a funcdo 38 (Pausa integral do PID), for acionada. Neste caso, somente as opera¢ées de
proporcional e diferencial continuam trabalhando. Se for definido como invalido, a separacdo da integral se
mantém invalida ndo importando se alguma entrada S seja acionada ou n3o.

Se “parar a operacao integral” for selecionada, esta operacdo para toda vez que atingir o limite, o que pode
ajudar a reduzir os picos (overshoot) do PID.

Detecgao do valor do retorno do PID perdido Valor de Fabrica 0.0
PA.26 Valores 0.0%: desabilitado
0.1~ 100.0%
Detecgao do tempo do retorno do PID perdido Valor de Fabrica 0.0
PA-27 Valores 0.0 ~ 20.0s

Estes parametros sdo usados para julgar se o sinal de retorno do PID estd perdido. Se o sinal de retorno é
menor que o valor definido em PA.26 e o tempo excede o valor definido em PA.27, o IF20 reporta o Err31 e
atua de acordo com a acdo definida na protecao contra falhas.

Operagao do PID quando parado Valor de Fabrica 0
PA.28 0 Sem operagao em parada
Valores
1 Operacao na parada

Este parametro é usado para habilitar a operacdo do PID mesmo com o inversor em estado de repouso.

Grupo Pb: Frequéncia de oscilagdo, comprimento e contagem

A funcdo de frequéncia de oscilacdo é aplicada muito na indUstria téxtil e quimica, e onde funcdes de
deslocamento e bobinamento sdo necessarias. Esta func¢do indica que a frequéncia de saida do inversor oscila
para cima e para baixo com uma frequéncia pré-definida como referéncia de centro.

Neste caso, a amplitude da oscilagdo é definida em Pb.00 e Pb.01. Quando Pb.01 é definido como 0, a
amplitude é 0 e a fungdo ndo tem efeito.

A figura abaixo ilustra o funcionamento desta funcao.

Amplitude de oscilagdo
Aw= Fset*Pb.01

Freq. de saida (Hz)

Limite superior [~~~/ -~ f "~~~ Q""" "g-""""-"-"----
freq. oscilagao

Freq. oscilacao definida

Limite inferior

freq. oscilagao VEreq. de partida |

|Aw= Fset'Pb.02 |

.
T . o

! Tempo (t)
1

PN [ .

|
[
|
T

I
1 1
| Aceleragao Ciclo de D

por tempo oscilagdo de tempo d por tempo
! subida

Comando Rodar

Figura 4-26: controle da frequéncia de oscilacdo.
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Modo de ajuste da frequéncia de oscilagao Valor de Fabrica 0
Pb.00 0 Relativo a frequéncia central
Valores
1 Relativo a frequéncia maxima

Este parametro é usado para selecionar o valor-base da amplitude de oscilagdo.

0: Relativo a frequéncia central, definida em P0.03. E um sistema com oscilagdo variavel, pois depende da
frequéncia parametrizada.

1: Relativo a frequéncia maxima, definida em P0.12. E um sistema com oscila¢do fixa a frequéncia maxima.

Amplitude da frequéncia de oscilagao Valor de Fabrica 0.0

Pb-01 Valores 0.0 ~ 100.0%
Amplitude da frequéncia de salto Valor de Fabrica 0.0

Pb-02 Valores 0.0 ~ 50.0%

Estes parametros sdo usados para determinar a amplitude de oscilacdo e salto desta amplitude, quando
necessaria. A frequéncia de oscilacdo é limitada pelos limites, superior e inferior, de frequéncia.

Se Pb.00 for igual a 0, a amplitude de oscilagdo é calculada em relacdo a frequéncia definida em P0.03,
multiplicada por Pb.01.

Se Pb.00 for igual a 1, a amplitude de oscilagdo é dada pelo valor definido em P0.12, multiplicado por Pb.01.
A frequéncia de salto é dada pela multiplicacdo da amplitude de oscilacdo e o valor definido em Pb.02. Se
Pb.00=0, a frequéncia de salto é variadvel. Ja se Pb.00=1, esta se torna fixa.

. Ciclo da frequéncia de oscilagao Valor de Fabrica 10.0
Pb.
Valores 0.1~ 3000.0s
Coeficiente de-lncremento da onda Valor de Fabrica 50.0
Pb.04 triangular
Valores 0.1~ 100.0%

Ciclo da frequéncia de oscilagdo é definido como o tempo necessario para a amplitude de oscilagdo completar
o ciclo. O parametro Pb.04 especifica a porcentagem do tempo de incremento da onda triangular em relagao
ao valor de Pb.03.

O tempo de incremento da onda triangular é dado pela multiplicacdo de Pb.03 x Pb.04. J4 o tempo de
decremento desta onda, é definido da seguinte forma: Pb.03 x (1- Pb.04).

n Definir comprimento Valor de Fabrica 1000
Pb.05

Valores 0 ~ 65535 metros

Comprimento atual Valor de Fabrica 0

Pb.06

Valores 0 ~ 65535 metros

e Numero de pulsos por metro Valor de Fabrica 100.0

Pb.07

Valores 0.1~ 6553.5
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Estes parametros acima sao usados para definir o controle de comprimento através do inversor. Para isso, uma
entrada digital S deve ser configurada com essa fungdo. O parametro Pb.06 é calculado pela divisdo dos
numeros de pulso na entrada S pelo valor definido em Pb.07. Quando o valor de Pb.06 excede o comprimento
definido em Pb.05, uma saida pode ser acionada, caso esteja definida com a fung¢do 10 (comprimento atingido).

O reset desta operacao pode ser feito através de uma entrada digital do inversor, basta estar definida com o
valor 28. Para mais detalhes, ver as descri¢cdes de P5.00 a P5.09.

Definir valor de contagem Valor de Fabrica 1000

Pb-08 Valores 1~ 65535
Valor de contagem indicado Valor de Fabrica 1000

Pb.09 Valores 1~ 65535

A contagem precisa ser feita através de uma entrada digital S, definindo com a funcdo 25 (entrada de
contagem). Se a frequéncia de pulsos de entrada for alta, somente a entrada S3 deve ser usada.

Quando o valor de contagem atinge o valor definido em Pb.08, uma saida digital pode ser acionada, desde que
esta esteja definida com a fun¢do 8 (valor de contagem atingido). Entdo a contagem para.

Quando o valor de contagem atinge o valor definido em Pb.09, uma saida digital pode ser acionada, desde que
esta esteja definida com a func¢do 9 (valor de contagem indicado atingido). Neste caso, a contagem continua
até atingir o valor definido em Pb.08. O valor de Pb.09 deve ser sempre igual ou menor que Pb.08.

Entrada de contagem 14 UUULTUUULUHULUUUULIWUL, TR

123 101112 192021 112
H D0.12=20 !

Entrada de contagem : T
Pb.09=11 H :
Saida do valor DO0.12=11 :

de contagem indicado Pb.08=20 |
Saida do valor D0.12=20

de contagem definido

Figura 4-27: fun¢do de contagem.

Grupo PC: Multiestagio e fungao CLP

No IF20, além da fungdo multiestdgio, é possivel usar os parametros de multiestagio para selecionar tensdo de
separagdo para curva V/f e definir valores para o processo do PID.
A fungdo CLP também pode usar os parametros de multiestagio, conforme valores definidos em PC.18 a PC.49.

Multiestagio 0 Valor de Fabrica 0.0
PC.00
Valores -100.0 ~ 100.0%
Multiestagio 1 Valor de Fabrica 0.0
PC.01
Valores -100.0 ~ 100.0%
Multiestagio 2 Valor de Fabrica 0.0
PC.02
Valores -100.0 ~ 100.0%
Multiestagio 3 Valor de Fabrica 0.0
PC.03
Valores -100.0 ~ 100.0%
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Multiestagio 4 Valor de Fabrica 0.0
PC.04
Valores -100.0 ~ 100.0%
Multiestagio 5 Valor de Fabrica 0.0
PC.05
Valores -100.0 ~ 100.0%
Multiestagio 6 Valor de Fabrica 0.0
PC.06
Valores -100.0 ~ 100.0%
Multiestagio 7 Valor de Fabrica 0.0
PC.07
Valores -100.0 ~ 100.0%
Multiestagio 8 Valor de Fabrica 0.0
PC.08
Valores -100.0 ~ 100.0%
Multiestagio 9 Valor de Fabrica 0.0
PC.09
Valores -100.0 ~ 100.0%
Multiestagio 10 Valor de Fabrica 0.0
PC.10
Valores -100.0 ~ 100.0%
Multiestagio 11 Valor de Fabrica 0.0
PC.11
Valores -100.0 ~ 100.0%
Multiestagio 12 Valor de Fabrica 0.0
PC.12
Valores -100.0 ~ 100.0%
Multiestagio 13 Valor de Fabrica 0.0
PC.13
Valores -100.0 ~ 100.0%
Multiestagio 14 Valor de Fabrica 0.0
PC.14
Valores -100.0 ~ 100.0%
Multiestagio 15 Valor de Fabrica 0.0
PC.15

Valores

-100.0 ~ 100.0%
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Os valores definidos nestes parametros sao sempre relativos a fonte selecionada, e variam de -100.0 a 100.0%.
Por exemplo, como fonte de frequéncia, seria uma porcentagem relativa a frequéncia maxima. No caso de
fonte de tensdo de separacdo para curva V/F, seria a porcentagem relativa a tensdo nominal do motor. Ja para
quando for definida como fonte de processo PID, ndo é necessario a conversdo do valor.

A selecdo da multiestagio pode ser feita através de uma combinag¢do de entradas digitais S, previamente
configuradas para isso. Para mais detalhes, ver o grupo de parametros P5.

Modo de funcionamento do CLP Valor de Fabrica 0
0 Para apos o inversor executar um ciclo
PC.16 Mantém valores finais apds inversor executar um
Valores 1 .
ciclo
2 Repete apds o inversor executar um ciclo

0: para apds o inversor executar um ciclo. O inversor para apds o primeiro ciclo, e ndo inicializara até receber
um novo comando.
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1: mantém os valores finais apds o inversor executar um ciclo. O inversor mantém a frequéncia final e sentido
de giro apds o primeiro ciclo.

2: repete apds o inversor executar um ciclo. O inversor inicia um outro ciclo automaticamente apés terminar
o primeiro, e repete isso até receber o comando de parada.

A funcao de CLP pode ser usada da seguinte forma: como referéncia de frequéncia ou de tensao de separacao
para curva V/F.

Quando usada para selecionar frequéncia, os valores de PC.00 a PC.15 sdo usados para determinar o sentido
de giro, dependendo se sdo positivos ou negativos. Valores negativos indicam o sentido reverso de rotacao do
motor.

PC.19

" p | p—|
Diregéo de 4 ! ' pea
operagao | ! L —= by P14
; : . : PC.15
1 o | 1
1 ' 1 ;
: M : ! !
1 1 1 1 1
: Y : | Tempo (t)
1 1 ! 1 1
- ! PC.OI | : :
T 1 1
PC.18 PC.20 PC.23 :
1
]
1
MO1 ou saida !_!
arelé bt

250ms
pulses

Figura 4-28: funcdo CLP quando usada para frequéncia.

Como fonte de sele¢do de frequéncia, a fungdo CLP tem trés modos de execugao, conforme parametro PC.16.
Ja para selecdo da tensdo de separagdo, ndo existem essas opgoes.

Sele¢ao do modo retentivo do CLP Valor de Fabrica 00

Primeiro digito: retentivo apds falha de alimentagdo

0 Nao
PC.17 1 Sim
Valores
Segundo digito: retentivo apos parada
0 Nao
1 Sim

A opcdo de ser retentivo apds falha de alimentacdo indica que o inversor memoriza a etapa e frequéncia em
execuc¢do antes de uma falha e continuara a partir dai apds ser realimentado. Se o primeiro digito for 0, o
inversor reinicia a funcdo CLP do inicio, assim que for ligado.

A opcdo de ser retentivo apds parada indica que o inversor grava a etapa e frequéncia de execuc¢do assim que
para, e volta a executar do mesmo ponto apds o comando de partida. Se o segundo digito for 0, o inversor
reinicia a fungdo CLP apds cada parada.

Tempo de funcionamento do CLP Referéncia O Valor de Fabrica 0.0
PC.18
Valores 0.0~ 6553.5 s (h)
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PC.19

PC.20

PC.21

PC.22

PC.23

PC.24

PC.25

PC.26

PC.27

PC.28

PC.29

PC.30

PC.31

PC.32

PC.33

PC.34

PC.35

PC.37

PC.38

Tempo de Aceleragio/Desaceleragio do CLP — Referéncia 0
Valores
Tempo de funcionamento do CLP Referéncia 1
Valores
Tempo de Aceleragdo/ Desaceleragdo do CLP — Referéncia 1
Valores
Tempo de funcionamento do CLP Referéncia 2
Valores
Tempo de Aceleragdo/Desaceleracdo do CLP — Referéncia 2
Valores
Tempo de funcionamento do CLP Referéncia 3
Valores
Tempo de Acelera¢ido/Desaceleracio do CLP — Referéncia 3
Valores
Tempo de funcionamento do CLP Referéncia 4
Valores
Tempo de Aceleragido/Desaceleracio do CLP — Referéncia 4
Valores
Tempo de funcionamento do CLP Referéncia 5
Valores
Tempo de Aceleragido/Desaceleracdo do CLP — Referéncia 5
Valores
Tempo de funcionamento do CLP Referéncia 6
Valores
Tempo de Aceleragido/Desaceleracdo do CLP — Referéncia 6
Valores
Tempo de funcionamento do CLP Referéncia 7
Valores
Tempo de Acelera¢do/Desaceleracio do CLP — Referéncia 7
Valores
Tempo de funcionamento do CLP Referéncia 8
Valores
Tempo de Aceleracdo/Desacelera¢ido do CLP — Referéncia 8
Valores
Valores
Tempo de Aceleragio/Desaceleracdo do CLP — Referéncia 9
Valores
Tempo de funcionamento do CLP Referéncia 10

Valores
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Valor de Fabrica 0
0~3

Valor de Fabrica 0.0

0.0 ~ 6553.5 s (h)

Valor de Fabrica 0
0~3

Valor de Fabrica 0.0

0.0 ~ 6553.5 s (h)

Valor de Fabrica 0
o~3
Valor de Fabrica 0.0

0.0~ 6553.5 s (h)

Valor de Fabrica 0
0~3
Valor de Fabrica 0.0
0.0 ~ 6553.5 s (h)
Valor de Fabrica 0
0~3
Valor de Fabrica 0.0

0.0 ~ 6553.5s (h)

Valor de Fabrica 0
0o~3
Valor de Fabrica 0.0

0.0~ 6553.5 s (h)

Valor de Fabrica 0
o~3
Valor de Fabrica 0.0

0.0~ 6553.5 s (h)

Valor de Fabrica 0
0~3
Valor de Fabrica 0.0
0.0 ~ 6553.5 s (h)
Valor de Fabrica 0
0~3

0.0~ 6553.5 s (h)

Valor de Fabrica 0
0o~3
Valor de Fabrica 0.0

0.0~ 6553.5 s (h)
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PC.39

PC.40

PC.41

PC.42

PC.43

PC.44

PC.45

PC.46

PC.47

PC.48

PC.49

PC.50

PC.51

Tempo de Aceleragdo/Desaceleragio do CLP — Referéncia 10
Valores
Tempo de funcionamento do CLP Referéncia 11
Valores
Tempo de Aceleragdo/Desaceleracdo do CLP — Referéncia 11
Valores
Tempo de funcionamento do CLP Referéncia 12
Valores
Tempo de Aceleragdo/Desaceleracdo do CLP — Referéncia 12
Valores
Tempo de funcionamento do CLP Referéncia 13
Valores
Tempo de Aceleragdo/ Desaceleragido do CLP — Referéncia 13
Valores
Tempo de funcionamento do CLP Referéncia 14
Valores
Tempo de Aceleragdo/Desaceleragdo do CLP — Referéncia 14
Valores
Tempo de funcionamento do CLP Referéncia 15
Valores
Tempo de Aceleragdo/Desaceleracdo do CLP — Referéncia 15
Valores

Unidade de tempo do funcionamento do CLP

0
Valores

1

Fonte de referéncia 0

0

1

2

3
Valores

4

5

6

Valor de Fabrica 0
0~3
Valor de Fabrica 0.0

0.0 ~ 6553.5s (h)

Valor de Fabrica 0
0~3
Valor de Fabrica 0.0
0.0 ~ 6553.5 s (h)
Valor de Fabrica 0
0~3
Valor de Fabrica 0.0

0.0~ 6553.5 s (h)

Valor de Fabrica 0
0o~3
Valor de Fabrica 0.0

0.0 ~ 6553.5s (h)

Valor de Fabrica 0
o~3
Valor de Fabrica 0.0

0.0~ 6553.5 s (h)

Valor de Fabrica 0
0~3
Valor de Fabrica 0
Segundos (s)
Horas (h)
Valor de Fabrica 0

Definida por PC.00
FIV

FIC

Reservado

Entrada pulsante (S3)
PID

Definida por Freq. Presente (P0.10),
modificada via terminais UP/DOWN

Parametro usado para definir a fonte da referéncia 0. E possivel realizar a sele¢do entre os canais definidos.
Quando a fun¢do multiestdgio ou CLP é usada para selecionar uma frequéncia, a alternancia entre duas fontes
de frequéncia fica mais facil de ser realizada.

Grupo PD: Parametros de comunicagao

Ver o capitulo “protocolo de comunica¢do” deste manual.
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Grupo PP: Fungdes Definidas pelo Usudrio

Senha do usuario Valor de Fabrica 0

Valores 0 ~ 65535

PP.00

Se este parametro for definido com qualquer numero diferente de 0, a funcdo de senha de protecdo esta
habilitada. Apds a senha ter sido definida, o acesso ao menu de parametros fica restrito a ela. Se a senha
inserida estiver incorreta, a visualizacdo e modificacdo de parametros permanece bloqueada. Se PP.00 for
definido com 0, a senha anterior é excluida, e a funcdo desabilitada.

Restaurar para parametros de fabrica Valor de Fabrica 00
00 Sem operagao
PP.01 Restaura para valores de fabrica, exceto parametros
Valores 01
do motor
02 Limpa registros

00: sem operagao.

01: restaura para valores de fabrica, exceto pardmetros do motor. Se PP.01=1, todos os parametros sdo
restaurados para valores de fabrica exceto os pardmetros de motores, unidade de frequéncia (P0.22), lista de
falhas registradas, tempo de funcionamento acumulativo (P7.09), tempo de energizagcdo acumulativo (P7.13),
e consumo de energia acumulativo (P7.14).

02: limpa registros. Se PP.01=2, lista de falhas registradas, tempo de funcionamento acumulativo (P7.09),
tempo de energizacdo acumulativo (P7.13), e consumo de energia acumulativo (P7.14) s3o limpos.

Grupo CO: Controle de Torque e Parametros de Restricao

Selecdo de controle velocidade/torque Valor de Fabrica 0
C0.00 0 Controle de velocidade
Valores
1 Controle de torque

E usado para selecionar o modo de controle do inversor: controle de velocidade ou controle de torque. O IF20
possui duas fungdes relativas a torque que podem ser ativadas através das entradas S, uma é para inibir o
controle de torque (fungdo 29), e a outra é usada para alternar os tipos de controle, torque e velocidade
(funcdo 46).

Se uma das entradas S for configurada com a fun¢do 46, quando estiver desligada, o modo de controle é o que
esta definido em C0.00. E quando a entrada estiver ligada, o modo de controle alterna para a outra opgdo de
C0.00.

Entretanto, se a funcdo para inibir o controle de torque estiver habilitada, o inversor trabalhard somente em
modo velocidade.
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Seleg¢do da fonte em modo controle de Valor de Fabrica 0
torque

Definida por C0.03

FIV

FIC

co.01 Reservado

Valores
Entrada pulsante S3
Via comunicag¢do
MIN. (FIV,FIC)

MAX. (FIV,FIC)

N o 1A W N = O

0.03 Ajuste do torque Valor de Fabrica 150.0
co.
Valores -200.0 ~ 200.0%

O parametro C0.01 é usado para configurar a fonte de torque, e existem 8 opgdes para isto. Trata-se de um
valor relativo, e seu 100.0% corresponde ao torque nominal do inversor. A faixa de ajuste é de -200.0 a 200.0%,
isto significa que o torque maximo do inversor é duas vezes o seu valor nominal.

Quando este parametro estd entre 1 a 7, a faixa de ajuste varia de -100.0 a 100.0%, e o 100% corresponde ao
valor definido em C0.03.

Maxima frequéncia direta em modo

Valor de Fabrica 50.0
C0.05 controle de torque
Valores 0.00 ~ Freq. maxima (Hz)
Méxima frequéncia reversa em modo Valor de Fabrica 50.0
C0.06 controle de torque
Valores 0.00 ~ Freq. maxima (Hz)

Estes dois parametros sdo usados para definir a maxima frequéncia nos dois sentidos de rotagdo quando o
controle de torque estiver ativo. Em modo torque, se o torque da carga for menor que o torque de saida do
motor, a velocidade de rotagdo aumentara continuamente. Para evitar problemas no sistema mecanico, a
velocidade maxima do motor deve estar limitada no controle de torque.

Tempo de aceleragao em modo controle de torque Valor de Fabrica 0.00
co.07 Valores 0.00 ~ 650.00s
Tempo de desaceleragdo em modo controle de torque Valor de Fabrica 0.00
€0.08 Valores 0.00 ~ 650.00s

No controle por torque, a diferenca entre o torque de saida do motor e o torque da carga determina a taxa de
mudanca da velocidade do motor e da carga. Esta pode mudar rapidamente e resultard em ruido ou num
estresse mecanico bem grande. A parametrizacdo do tempo de aceleracdo e desaceleracdo, no controle de
torque, faz com que a velocidade do motor mude de forma suave.

Entretanto, em aplica¢des que necessitam de resposta rapida do controle, deixar C0.07 e C0.08 iguais a 0. Por
exemplo, dois inversores estdo conectados numa mesma carga. Para balancear esta carga, definir um inversor
como mestre, e em modo de controle de velocidade, e o outro inversor como escravo, e em modo de controle
de torque. O inversor escravo recebe a saida de torque do mestre como comando e precisa segui-lo
rapidamente. Neste caso, o tempo de aceleracdo e desaceleragao do escravo deve ser definido em 0.
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Grupo C5: Parametros de Otimiza¢ao do Controle

Grupo C1 a C4 - Reservados

Limite superior da frequéncia de
C5.00 chaveamento do PWM

Valores 0.00 ~ 15.00Hz

Valor de Fabrica 12.00

Este parametro sé é valido em modo escalar (V/F). E usado para determinar a onda de modula¢io no modo
V/F de motores assincronos.

Se a frequéncia for menor que o valor definido neste parametro, a forma de onda é a modulagdo continua de
7 segmentos. Se a frequéncia for maior que o valor deste parametro, a forma de onda é a modulagdao
intermitente de 5 segmentos.

A modulacdo continua de 7 segmentos causa mais perdas ao chaveamento do inversor, mas menor corrente
de oscilacdo. J4 a modulacdo intermitente de 5 segmentos causa uma menor perda no chaveamento do
inversor, mas uma maior corrente de oscilacdo. Isto pode causar instabilidade do motor em altas rotacoes.
Geralmente, este pardmetro ndo é modificado. Para instabilidade em modo escalar (V/F), ver o pardametro
P4.11. Para perda no inversor e aumento da temperatura, ver P0.17.

Modo de modulagdo do PWM Valor de Fabrica 0
C5.01 0 Modulagio assincrona
Valores
1 Modulagdo sincrona

Somente em modo escalar (V/F), este pardmetro é efetivo. Modulagdo assincrona é usada quando a frequéncia
de saida é alta (acima de 100 Hz), ideal para qualidade da tensdo de saida.

Sele¢ao do modo de compensagao da zona

Valor de Fabrica 1
morta
C5.02 0 Sem compensagao
Valores 1 Compensac¢ao modo 1
2 Compensacao modo 2
Geralmente, este pardmetro nao é modificado.
Profundidade do PWM aleatdrio Valor de Fabrica 0
C5.03 0 Invalido

Valores
1~10 Profundidade aleatéria da freq. portadora do PWM

A profundidade aleatdria do PWM é definida para melhorar ruidos do motor, reduzindo a interferéncia
eletromagnética.

C5.04 Abertura rapida do limite de corrente Valor de Fabrica 1
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0 Nao abrir

1 Abrir

Valores

Abertura rapida do limite de corrente pode reduzir falhas de sobrecorrente, fazendo com que o inversor
trabalhe normalmente. Este recurso, usado por um longo periodo, pode superaquecer o inversor. A falha CBC
pode ocorrer, indicando que é preciso parar o inversor.

Compensacao da detecgao de corrente Valor de Fabrica 5
C5.05

Valores 0~ 100

E usado para definir compensacdo da corrente de detec¢do, ndo é recomendado modificar.

Ajuste de subtensao Valor de Fabrica 100.0
C5.06

Valores 60.0 ~ 140.0%

Usado para definir a tensdo de falta por subtensao (LU) do inversor. Diferentes valores podem corresponder
ao 100%, isso depende da tensdo nominal do motor.

Sele¢ao do modo de otimizagao SFVC Valor de Fabrica 1
C5.07 0 Sem otimizacao
Valores 1 Otimiza¢do modo 1
2 Otimiza¢dao modo 2

1: otimizacdo modo 1. E usado quando a necessidade de linearidade no controle de torque é alta.

2: otimizagdo modo 2: E usado quando a necessidade de estabilidade de velocidade é alta.

Grupo C6: Ajustes das Curvas FI (FIV ou FIC)

£6.00 Valor minimo de entrada da curva Fl 4 Valor de Fabrica 0.00
. Valores -10.00 ~ €6.02 (V)
Ajuste correspondente ao valor minimo de entrada Valor de Fabrica 0.0
C6.01 da curva Fl 4
Valores -100.0 ~ 100.0%
C6.02 Entrada de inflexao 1 da curvaFl 4 Valor de Fabrica 3.00
. Valores C6.00 ~ C6.04 (V)
Ajuste correspondente a inflexao 1 da entrada da Valor de Fabrica 30.0
C6.03 curva Fl 4
Valores -100.0 ~ 100.0%
c6.04 Entrada de inflexao 2 da curvaFl 4 Valor de Fabrica 6.00
. Valores C€6.02 ~ C6.06 (V)
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C6.05

C6.06

C6.07

C6.08

C6.09

C6.10

C6.11

C6.12

C6.13

C6.14

C6.15

Ajuste correspondente a inflexdo 2 da entrada da
curva Fl 4

Valores
Valor maximo de entrada da curva Fl 4

Valores

Ajuste correspondente ao valor maximo de entrada
da curva Fl 4

Valores

Valor minimo de entrada
da curva FI 5

Valores

Ajuste correspondente ao valor minimo de entrada
da curva FI 5

Valores
Entrada de inflexdo 1 da curva FI 5

Valores

Ajuste correspondente a inflexdo 1 da entrada da
curva FI 5

Valores
Entrada de inflexdo 2 da curva FI 5
Valores

Ajuste correspondente a inflexdo 2 da entrada da
curva FI 5

Valores

Valor maximo de entrada da curva FI 5
Valores

Ajuste correspondente ao valor maximo de entrada
da curva FI 5

Valores

Valor de Fabrica

-100.0 ~ 100.0%
Valor de Fabrica

C6.06 ~ 10.00V
Valor de Fabrica
-100.0 ~ 100.0%
Valor de Fabrica
-10.00 ~ C6.10 (V)
Valor de Fabrica

-100.0 ~ 100.0%
Valor de Fabrica

C6.08 ~ C6.12 (V)
Valor de Fabrica

-100.0 ~ 100.0%
Valor de Fabrica

C€6.10 ~ C6.14 (V)
Valor de Fabrica

-100.0 ~ 100.0%

Valor de Fabrica

C6.12 ~ 10.00V
Valor de Fabrica

-100.0 ~ 100.0%
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60.0

10.00

100.0

0.00

0.0

3.00

30.0

6.00

60.0

10.00

100.0

Afungdo de curvas 4 e 5 é similar ao usado para as curvas 1 a 3, porém as curvas de 1 a 3 sdo lineares, enquanto
4 e 5 sdo curvas de 4 pontos, dando maior flexibilidade a relagao.

MANUAL DE OPERAGCAO- IF20




METALTEX

MANUAL DE OPERAGCAO- IF20

Abaixo, o diagrama dessas curvas é apresentado.

Configuragao y
correspondente de Fl

>

Config. correspondente
da entrada Fl maxima

Config. correspondente
Tensao de

!

I

1

da inflexdo 1 daentradaFl [ =~~~ ~ ’ Inflexdo 2 da/ !

, curva Fl -
0 entrada FI

0V(0mA) e 1d
nflexdo 1 da
Config. correspondente /_ curva Fl_ N 10V(20mA)

da inflexao 2 da entrada Fl

Config. correspondente
da entrada Fl maxima

Figura 4-29: Diagrama esquematico das curvas 4 e 5

Quando definir as curvas 4 e 5, notar que a entrada minima de tensao, tensdo de inflexao 1, tensdo de inflexao
2 e tensdo maxima devem estar em ordem crescente. O parametro P5.33 (sele¢do da curva Fl) é usado para
selecionar a curva FIV e FIC dessas 5 opgdes.

Ponto de salto da entrada FIV Valor de Fabrica 0.0
co-16 Valores -100.0 ~ 100.0%
Amplitude do salto da entrada FIV Valor de Fabrica 0.5
co7 Valores 0.0 ~ 100.0%
Ponto de salto da entrada FIC Valor de Fabrica 0.0
co.18 Valores -100.0 ~ 100.0%
Amplitude do salto da entrada FIC Valor de Fabrica 0.5
€6:19 Valores 0.0 ~ 100.0%

As entradas analdgicas (FIV e FIC) do IF20 suportam a fung¢do de salto, que é usada para corrigir a configuracao
correspondente no ponto de salto quando o sinal de entrada estiver préximo a faixa de salto.

Por exemplo, a entrada FIV salta a 5.00V, e a faixa de salto é de 4.90 a 5.10V. A tensdo minima de entrada
(0.00V) corresponde a 0.0% e a tensdo maxima (10.00V) corresponde a 100.0%. E a entrada FIV definida varia
entre 49.00 a 51.00%. Se definir C6.16 com 50.0% e C6.17 com 1.0%, entdo a entrada obtida para FIV é corrigida
para 50.0%, apds a fungdo de salto, eliminando o efeito de flutuagao.

Grupo CC: Corregoes FI/FO

FIV Tensdao medida 1 Valor de Fabrica Corrigido de fabrica
cc00 Valores 0.500 ~ 4.000V

FIV Tensao exibida 1 Valor de Fabrica Corrigido de fabrica
ccot Valores 0.500 ~ 4.000V

FIV Tensao medida 2 Valor de Fabrica Corrigido de fabrica
cco2 Valores 6.000 ~ 9.999V

FIV Tensdo exibida 2 Valor de Fabrica Corrigido de fabrica
cco3 Valores 6.000 ~ 9.999V
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FIC Tensao medida 1 Valor de Fabrica Corrigido de fabrica
ccod Valores 0.500 ~ 4.000V

FIC Tensao exibida 1 Valor de Fabrica Corrigido de fabrica
cc05 Valores 0.500 ~ 4.000V

FIC Tensao medida 2 Valor de Fabrica Corrigido de fabrica
cc00 Valores 6.000 ~ 9.999V

FIC Tensao exibida 2 Valor de Fabrica Corrigido de fabrica
o7 Valores 6.000 ~ 9.999V

Estes parametros sdo usados para corrigir os valores das entradas analdgicas Fl, a fim de eliminar o impacto
de compensacdo (offset) e ganhos. Quando se retoma os valores de fabrica, estes pardmetros serdo
restaurados a seus respectivos valores. Geralmente, ndo é necessario fazer corre¢des nestes parametros. As
tensdes mostradas indicam os valores coletados pelo inversor. Para mais detalhes, ver os parametros D0.21 e
DO0.22. Durante a correcdo, enviar dois valores de tensdo para cada terminal Fl e salvar os valores medidos e
os valores exibidos em CC.00 até CC.07. Em seguida, o IF20 executara automaticamente compensacao de zero
e correcao de ganho das entradas Fl.

CC.08 a CC.11 — Reservados.

cc12 FOV Tensdo alvo 1 Valor de Fabrica Corrigido de fabrica

. Valores 0.500 ~ 4.000V
FOV Tensdo medida 1 Valor de Fabrica Corrigido de fabrica

cets Valores 0.500 ~ 4.000V
FOV Tensdo alvo 2 Valor de Fabrica Corrigido de fabrica

cetd Valores 6.000 ~ 9.999V
FOV Tensao medida 2 Valor de Fabrica Corrigido de fabrica

cets Valores 6.000 ~ 9.999V

CC.16 a CC.19 — Reservados

Estes parametros sdo usados para corrigir a saida analdgica FOV. Quando se retoma os valores de fabrica, estes
parametros serdo restaurados a seus respectivos valores. Geralmente, nao é necessdrio fazer corregdes nestes
parametros. O valor alvo indica a saida de tensdo tedrica do inversor. Ja a tensdao medida indica a real tensdo
de saida do inversor.

Grupo DO: Parametros de monitoramento

O grupo DO é usado para monitorar algumas varidveis do inversor. E possivel visualizar o valor dos parametros
através da ihm frontal, ou através de um computador, via porta comunicagao.

Os parametros D0.00 a D0.31 podem ser monitorados quando o IF20 estiver em funcionamento ou parado,
definido em P7.03 e P7.04. Para mais detalhes ver a lista abaixo.

PARAMETRO NOME UNIDADE
D0.00 Frequéncia de Operacdo 0.01Hz
D0.01 Frequéncia Ajustada 0.01Hz
D0.02 Tensdo no Barramento DC 0.1v
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PARAMETRO
D0.03
D0.04
D0.05
D0.06
D0.07
D0.08
D0.09
D0.10
D0.11
D0.12
D0.13
D0.14
D0.15

DO0.16

D0.17
D0.18
D0.19
D0.20
D0.21
D0.22
D0.23
D0.24
D0.25
D0.26
D0.27
D0.28
D0.29
D0.30
D0.31
D0.32
D0.33
D0.34
D0.35
D0.36
D0.37
D0.38

NOME
Tensdo no Barramento
Corrente de Saida
Poténcia de Saida
Torque de Saida
Status das Entradas S
Status da Saida M01
Tensdo FIV
Tensdo FIC
Reservado
Valor de Contagem
Comprimento
Velocidade de Carga
Ajuste PID

Retorno PID

Estagio CLP
Frequéncia de Pulso de Entrada
Reservado
Tempo de Funcionamento Restante
Tensdo FIV antes da corregdo
Tensdo FIC antes da corregao
Reservado
Velocidade Linear
Tempo Atual
Tempo Atual de Funcionamento
Frequéncia de Entrada de Pulso
Valor de Ajuste da Comunicagdo
Reservado
Reservado
Frequéncia Auxiliar Y
Visualiza Valores de Endereco de Memoria
Reservado
Temperatura do Motor
Torque Alvo
Reservado
Angulo de Fator de Poténcia

Reservado
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UNIDADE
1v
0.01A
0.1kW
0.1%

1
1
0.01v
0.01v

Rk e

1
0.01kHz

0.1Min.
0.001V
0.001V

1 m/min.
1Min.
0.1Min.
1Hz
0.01%

0.01Hz

1¢

0.1%

0.1
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PARAMETRO NOME UNIDADE
D0.39 Tensdo Alvo apds separagdo V/F 1v
D0.40 Tens3o de Saida apds separagdo V/F 1v
D0.41 Reservado
D0.42 Reservado
D0.43 Reservado
D0.44 Reservado
D0.45 Cédigo de Falha Atual 0

Apéndice B - Protocolo de Comunicagao

O inversor IF20 dispde de porta de comunicacdo RS485, e suporta o protocolo Modbus. E possivel controlar o
inversor por um computador ou um clp, via comunicacao. Através da comunicacao, pode-se definir valores de
parametros, modificar e ler variaveis, ler as condi¢des do inversor e também as faltas ocorridas.

1) InformagGes sobre a comunicagdo serial.

O protocolo de comunicacao serial determina o conteudo e formato da transmissado de informacao. Isto inclui:
definicdo do equipamento mestre, formato dos dados transmitidos; método de codificagdo, verificagdo de
erros, entre outros. Todos os equipamentos que estdo na mesma estrutura de comunicagdo, fornecem:
confirmacdo de acdo, retorno de dados e verificagdo de erro. Se ocorrer algum erro no recebimento de
informacado por qualquer equipamento na rede, um retorno de falha serd enviado ao equipamento mestre.

2) Estrutura do barramento.
- Interface via RS485.

- Modo de transmissdo serial assincrono, tipo half-duplex. Somente o mestre pode enviar dados a um escravo,
e estes somente recebem, um por vez.

- Estrutura topoldgica de um sistema com um equipamento mestre. O enderecamento dos escravos varia de
1 a 247, e o endereco 0 é reservado para o “broadcast”.

3) Descrigdo do protocolo.

A série de inversores IF20 possui porta de comunicagdo serial baseada no protocolo Modbus (mestre/escravo),
onde somente o equipamento mestre envia comandos aos demais. Os escravos somente respondem ao
comando enviado pelo mestre.

O mestre pode comunicar separadamente com cada um dos escravos, como também pode comunicar com
todos, através da fungao “broadcast”.

4) Estrutura dos dados de comunicagdo.

A estrutura dos dados de comunica¢do do IF20 é baseada no protocolo Modbus, e utiliza o seguinte formato:
modo RTU, as mensagens sdao enviadas pelo menos com intervalo de pausa de 3.5 caracteres. Os caracteres
de transmissdao podem ser definidos de forma hexadecimal, de 0 a F. Quando o primeiro dominio a receber,
toda decodifica¢cdo dos equipamentos determina se é o mesmo. Apds a transmissao do ultimo caractere, uma
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pausa de, no minimo, 3.5 caracteres para o final da mensagem. Apds a pausa, uma nova mensagem pode ser
iniciada.

Toda estrutura da mensagem deve ser transmitida de forma continua. Se o periodo a completar for maior que
1.5 caracteres de tempo antes da pausa, o receptor atualizard como mensagem incompleta e assumird que o
préximo byte é uma nova mensagem. Da mesma forma, se uma nova mensagem for menor que 3.5 caracteres
de tempo, o receptor entendera que é uma continuacdo da mensagem anterior. Isto resultard em um erro,
pois o valor de CRC nao estara correto.

Formato da estrutura RTU:

Cabecgalho START 3.5 caracteres

End. Escravo ADR End. de comunicagdo: 1~247

Cédigo de Comando CMD 03: Leittfra de pari?lmetros;
06: Escrita de parametros;

Conteudo do dado DATA (N-1)

Conteudo do dado DATA (N-2) Contetlido: endereco do parametro, niimero de

...... parametros, valores dos parametros, etc.

Conteudo do dado DATAO

Posi¢ao mais significativa de CRC CHK

Valor CRC
Posicdo menos significativa de CRC CHK ator

END 3.5 caracteres

CMD (instrucdo de comando) e cddigo de comando DATA (descricdo da palavra de dados): 03H, I1é N
registradores. Por exemplo, de um inversor no endereco 01 |é dois valores consecutivos, iniciando em F105. A
informacdo do controlador (mestre) seria:

ADR 01H
CMD 03H
Posi¢do mais significativa do endereco inicial F1H
Posicdo menos significativa do enderego inicial O5H
Posi¢do mais significativa do registrador O00OH
Posicdo menos significativa do registrador 02H

Posicdo menos significativa de CRC CHK

E Icul lor de CRC CHK
Posi¢do mais significativa de CRC CHK spere para caicufar o valor de

Em resposta, o equipamento escravo envia a informacgdo abaixo:

Definir PD.05 em O:

ADR 01H
CMD 03H
Posicdo mais significativa dos bytes 00H
Posicdo menos significativa dos bytes 04H
Posi¢do mais significativa dos dados em FO02H 00H
Posicdo menos significativa dos dados em FOO2H 00H
Posicdo mais significativa dos dados em FOO3H 00H
Posicdo menos significativa dos dados em FOO3H 01H

Posicdo menos significativa de CRC CHK

E Icul lor de CRC CHK
Posi¢do mais significativa de CRC CHK spere para caicufar o valor de
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Definir PD.05 em 1:

ADR 01H
CMD 03H
Numero de bytes 04H
Posi¢cao mais significativa dos dados em FOO2H 00OH
Posicao menos significativa dos dados em FOO2H 00OH
Posigdo mais significativa dos dados em FOO3H 00H
Posigdo menos significativa dos dados em FOO3H 01H

Posicao menos significativa de CRC CHK

E Icul lor de CRC CHK
Posigdo mais significativa de CRC CHK Spere para caicular o valor de
O cddigo de comando: 06H escreve em um registrador. Por exemplo, escrever 000(BB8H) em um escravo.
Endereco 0O5H, endereco do inversor FOOAH.

A informacdo do controlador (mestre) seria:

ADR O5H
CMD 06H
Posi¢do mais significativa dos dados do enderecgo FOH
Posi¢do menos significativa dos dados do enderego 0AH
Posi¢do mais significativa do contetiddo da mensagem 0BH
Posicdo menos significativa do contetido da mensagem B8H

Posicdo menos significativa de CRC CHK

E Icul lor de CRC CHK
Posigdo mais significativa de CRC CHK spere para caicufar o valor de

Em resposta, o escravo envia:

ADR 02H

CMD 06H

Posicdo mais significativa dos dados do enderego FOH
Posicdo menos significativa dos dados do endereco 0AH
Posicdo mais significativa do conteddo da mensagem 13H
Posicdo menos significativa do conteddo da mensagem 88H

Posicdo menos significativa de CRC CHK

Posiciio mais significativa de CRC CHK Espere para calcular o valor de CRC CHK
A funcdo de CRC (Cyclical Redundancy Check) ‘Check Way’ utiliza o formato RTU. A mensagem contém um
campo de deteccdo de erro baseado no método de CRC. A fungao CRC verifica o conteddo de toda a mensagem.
Seu tamanho é de dois bytes, contendo valor de 16 bits bindrios. Ele é calculado pelo equipamento de
transmissdo, adicionado a mensagem. Recebendo a mensagem, o equipamento recalcula, e compara com o
CRC recebido no contetudo. Se os dois valores de CRC forem diferentes, ha um erro na transmissdo da
mensagem. Este valor é salvo em OxFFFF, e entdo, chama um processo de bytes (8 bits) continuos da
mensagem e os valores no registrador atual para processamento. Apenas dados de 8 bits em cada caracter de
CRC sao efetivados. O bit inicial, final e de paridade sado invalidos. Neste processo de CRC, cada um dos 8
caracteres sdo separados e diferenciados. Os resultados se movem em direcdo ao bit menos significativo (LSB),
sendo definido o mais significativo o bit 0. O LSB é verificado, se for igual a 1, registrar e predefinir o valor
diferente. Se LSB for 0, ndo é preciso. Todo o processo se repetird por 8 vezes quando a ultima repeticao for
completada, préximo byte é separado e registrado com seu valor atual. Todos os bytes na mensagem sao
executados apds o valor de CRC.

Quando o CRC é adicionado a mensagem, o byte menos significativo se junto ao primeiro e mais significativo.
A func¢do CRC é apresentada abaixo:
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unsigned int crc_cal_value(unsigned char *data_value,unsigned char data_length)

{inti;

unsigned int

crc_value=0xffff;

while(data_length--)

{

crc_value®=*data_value+;

for(i=0;i<8;i++)

{

If(crc_value&0x0001)

crc_value=(crc_value>>1"0xa001;

else crc_value=crc_value>>1;

}

}

Return(crc_value);

}

Defini¢ao dos parametros de comunicagao.

Esta parte trata do contetido de comunicacao, usado para controlar a forma de operacao do IF20, seu status e
definicdo de parametros relativos & comunicagdo. Parametros de leitura e escrita (alguns parametros nao
podem ser alterados, usados apenas para monitorar): regras para definicdo do endereco do parametro, byte
mais significativo: FO-FF (grupo P), AO-AF (grupo C), 70-7F (grupo D). Byte menos significativo indica o nimero
do parametro, em hexadecimal, dentro do grupo. Por exemplo, o endereco de comunicagdo do P3.12 seria o
F30C.

ATENCAO: grupo D pode ser lido somente, ndo é possivel alterar os valores dos parametros.

Quando o inversor esta em operacgao, alguns parametros ndo aceitam mudanca de valor. Outros ndo podem
ser alterados, independente do estado de funcionamento do inversor.

Além disso, por causa da frequente gravacdo na memoaria EEPROM, sua vida Gtil pode ser reduzida, entdo
alguns parametros em modo comunicagdo, nao precisam ser gravados nela, apenas alterados seus valores na
memoaria RAM. Para isso, caso estiver no grupo P, quando executar a fungao, substituir o byte mais significativo
F por 0. E no caso do grupo C, substituir o byte mais significativo A por 4. Assim, por exemplo, o pardmetro
P3.12 tera seu endereco correspondente 030C. Esta opcdo s6 pode ser escrita na meméria RAM do inversor.
Abaixo, os parametros sdo mostrados com seus endere¢os de comunicagdo correspondente. Para todos os
parametros, pode usar também o comando 7H para implementar esta fungao.

Parametros de partida/parada:

Enderego do Parametro Descricao
1000 Escrita da Frequéncia de Operacdo (-10000~10000)
1001 Leitura da Frequéncia de Operagao
1002 Tensao do Barramento
1003 Tensdo de Saida
1004 Corrente de Saida
1005 Poténcia de Saida
1006 Torque de Saida
1007 Velocidade de Funcionamento
1008 Entradas S
1009 Saida M01
100A Tensao FIV
100B Tensao FIC
100C Reservado
100D Entrada de Contagem
100E Entrada de Comprimento
Enderego do Parametro Descricao
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100F Velocidade da Carga

1010 Configuracao PID

1011 Retorno PID

1012 Passos CLP

1013 Entrada de Frequéncia (0.01kHz)
1014 Reservado

1015 Tempo de Operagdo Restante
1016 FIV antes da Corregdo de Tensao
1017 FIC antes da Corregao de Tensdo
1018 Reservado

1019 Velocidade Linear

101A Atual Tempo em Energizacdo
101B Atual Tempo de Operagao
101C Entrada de Frequéncia (1 Hz)
101D Configuracdao de Comunicagao
101E Reservado

101F Frequéncia Principal X
1020 Frequéncia Auxiliar Y

ATENCAO: O valor da frequéncia de operacdo via comunicacdo é uma porcentagem relativa, sendo 10000
correspondente a 100.00% e -10000 a -100.00%. Por exemplo, a porcentagem é relativa a frequéncia maxima
definida em P0.12.

Comando de controle do inversor: (somente escrita)

Endereco Fungdo do Comando
0001:Rodar Avango
0002:Rodar Reverso
0003:Sintonia Lenta

2000 0004:Move Ponto de Reversao
0005:Tempo de Inatividade Livre
0006:Desacelerando
0007:Reset de Falha

Leitura do status do inversor: (somente leitura)

Enderego Status
0001:Avanco rodando
3000 0002:Reverso rodando

0003: Desligando

Parametros de verificacdo de senha: (se for 8888H, indica que a senha foi verificada).

Enderego Senha Conteudo da senha
Endereco de Comando Descricao

BITO:(reservado)
BIT1:(reservado)
2001 BIT2:controle saida RA-RB-RC
BIT3:(reservado)
BIT4:controle saida M01
Controle da saida analégica FOV: (somente escrita)

Endereco Descrigao
2005 0~7FFF indicam 0 ~100%
Controle da saida analdgica: (Reservado)
Enderego Descrigao
2003 0~7FFF indicam 0 ~100%
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Controle da saida de Pulsos: (Somente escrita)
Enderego Descrigao
2004 0~7FFF indicam 0 ~100%

Descricdo de Falha do Inversor:
Enderego de Falha do Inversor Descrigao
0000: sem falha
0001: reservado
0002: sobrecorrente na aceleragao
0003: sobrecorrente na desaceleragao
0004: sobrecorrente em velocidade constante
0005: sobretensao na aceleragao
0006: sobretensao na desaceleragao
0007: sobretensao em velocidade constante
0008: falha de sobrecarga na resisténcia
0009: subtensao
000A: sobrecarga no inversor
000B: sobrecarga no motor
000C: falha na fase de entrada
000D: falha na fase de saida
000E: superaquecimento
000F: falha externa
0010: comunicagdao anormal
0011: contator anormal
0012: falha de detecgdo de corrente
0013: falha de sintonia do motor (auto-tuning)
0014: reservado
0015: parametros anormais (leitura e escrita)
0016: falha de ‘hardware’ do inversor
0017: curto-circuito no motor
0018: falha 1 definida pelo usudrio
0019: falha 2 definida pelo usuario
001A: tempo de operagao atingido
001B: reservado
001C: reservado
001D: tempo acumulativo de energizac¢ao atingido
001E: perda da carga
001F: retorno do PID perdido
0028: falha do limite de corrente
0029: falha de mudanga de motor
002A: desvio da velocidade muito grande
002B: sobre velocidade do motor
002D: sobreaquecimento do motor
005A: erro de configuragao do encoder

8000

005B: encoder nao conectado
005C: falha de posigao inicial
005E: erro de velocidade de retorno

Enderego de Falha de Comunicagao Descrigao
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0000: sem falha
0001: senha errada
0002: erro de cédigo de comando
0003: erro de CRC CHK
8001 0004: endereco invalido
0005: parametro invalido
0006: correcao do parametro invalido
0007: sistema bloqueado
0008: opera¢ao na EEPROM bloqueada

Grupo PD: Parametros de Comunicagao

Velocidade (baudrate) Valor de Fabrica 0005

Primeiro digito: Modbus
0 300bps
600bps
1200bps
2400bps
4800bps
9600bps
19200bps
38400bps
57600bps
115200bps

PD.00
Valores

O 00 N O U A W N =

Este parametro é usado para definir a velocidade de transferéncia de dados entre o controlador (mestre) e o
inversor (escravo). Notar que este valor deve ser sempre igual entre os equipamentos da rede, caso contrario,
um erro de comunicacdo é gerado.

Formado do dado Valor de Fabrica 3
Sem paridade, formato <8,N,2>

PD.01 Paridade Par, formato <8,E,1>
Valores

Paridade impar, formato <8,0,1>

W N = O

Sem paridade, formato <8,N,1> (valido para Modbus)

O formato do dado deve estar igual, tanto no equipamento mestre quanto no escravo, caso contrario, um erro
de comunicacdo é gerado.

Enderego local Valor de Fabrica 1
PD.02
Valores 1~249, 0 é enderego do ‘broadcast’
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Quando o enderecgo do IF20 for igual a 0, chamada de endereco de ‘broadcast’, a fungdo é executada pelo
equipamento mestre.

O endereco do escravo é Unico, e ndo pode ser repetido para outro na mesma rede.

Atraso na resposta Valor de Fabrica 2
PD.03
Valores 0~20ms

Este parametro refere-se ao intervalo de tempo que o inversor tem para aceitar um comando enviado pelo
mestre. Se o atraso do tempo de resposta for menor que tempo de processamento do sistema, ele estara
sujeito a este tempo de processamento.

Ja se o atraso no tempo de resposta for maior que o de processamento dos dados, o sistema aguardara até
que o atraso do tempo de resposta seja enviado pelo mestre.

Tempo limite de resposta Valor de Fabrica 0.0

Valores 0.0 (invalido) 0.1~60.0s

PD.04

Quando este parametro esta definido como 0.0s, sua funcao é invalida. Jd4 quando seu valor estiver entre 0.1
e 60.0 segundos, a funcdo é vdlida, e se o intervalo de tempo da comunicacao for além do tempo definido em
PD.04, um erro de comunicacdo (CE) sera gerado pelo sistema. Usualmente, esta funcdo é mantida como
invalida. Seu valor pode ser monitorado nos parametros de status da comunicacao.

Selecao do protocolo do Modbus Valor de Fabrica 1

Primeiro digito: protocolo Modbus
PD.05 0 Sem padrdo do protocolo Modbus
Valores
1 Padrao do protocolo Modbus

Segundo digito: reservado

PD.05=1: selecdo do protocolo padrdao do Modbus.

PD.05=0: ao ler um comando, o contetddo enviado pelo mestre estiver fora do padrdo usado no protocolo

Modbus.
Leitura da resolucdo de corrente Valor de Fabrica 1
PD.06 0 0.01A
Valores
1 0.1A

Parametro usado para definir a comunicagdo enquanto Ié a corrente de saida, o valor das unidades de saida.

PRODUTOS ELETRONICOS METALTEX LTDA.

Suporte técnico: engenharia@metaltex.com.br

www.metaltex.com.br
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